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Elektrowerkzeug - technische Daten

Exzenterschleifer CT13394 CT13560V CT13395
_ [110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
Elektrowerkzeug - Code 1590 530 v ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
Nennaufnahme 240 300 450
; 110-127 V [W] 85 — —
Ausgangsleistung 220-230 V [W] 120 150 250
Stromstarke bei Spannung ;;g:gg ¥ Eﬁ} % %2 :15579
Leerlaufdrehzahl [min] 12000 6000-13000 4000-13000
Leerlaufschwingzahl [min-] 24000 12000-26000 8000-26000
. [mm] 2 2 2
Exzentrizitat [Zoll] 5/64" 5/64" 5/64"
. [mm] 125 125 150
Schleifteller @ [Zoll] g I 8"

. [ka] 15 15 2,4
Gewicht [Ib] 3.31 3.31 529
Schutzklasse .l /u @ /u O] /1

79,3 * __* __*
Schalldruck [dB(A)] 8513 ** 77,7 ** 79,1 **
s ) 90’3 * % o
challleistung [dB(A)] 8513 ** 88.7 ** g2 **
Beschleunigung [m/s?] 3228*: 4 7_5£ . 12_53* .

* - fir Elektrowerkzeuge mit einer Spannung 110-127 V; ** - fiir Elektrowerkzeuge mit einer Spannung 220-230 V.

Gerauschinformation

A\

C€** Konformitatserklarung

Tragen Sie bei einem Schalldruck
liber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das un-
ter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschriebene
Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der Richt-
linien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit folgenden Normen ubereinstimmt:

EN 62841-1:2015,
EN 62841-2-4:2014,
EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Zertifizierungs Wu Cunzhen
manager

Ve

** - fur Elektrowerkzeuge mit einer Spannung 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 30.09.2019

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!
Allgemeine Sicherheitsvorschriften
WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise, Anweisungen, Abbildungen
und Spezifikationen zu diesem Werk-
zeug. Nichtbeachtung der Warnungen
und Anweisungen kann zum Stromschlag, Brand und /
oder zu schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf |hr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

» Halten sie Ihren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kénnen.

Deutsch
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» Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kénnen Sie die Kontrolle tber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise veréandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhoht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhohen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den AufRenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

» Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflachen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

+ Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

* Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus- Stellung ist, be-
vor Sie das Elektrowerkzeug an die Stromquelle
und / oder Batterie anschliefen, in die Hand neh-
men oder transportieren. Wenn Sie beim Tragen des
Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder
das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromver-
sorgung anschlief3en, kann dies zu Unféllen fUhren.

« Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlussel oder Einstell-
schlissel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
« Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

« Wenn die Werkzeuge fir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaB angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

* Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder todlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

« Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder kénnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht iberwacht
werden oder uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die flr
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

» Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

+ Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein - und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein -
oder ausschalten Iasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

» Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

« Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

+ Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei

Deutsch
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funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschiadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

» Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fuhren.

* Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einséatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fir andere als
die bestimmungsgemafRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation fihren.

» Halten Sie die Handgriffe_und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise
Sicherheitshinweise fiir Sandschleifen, Polieren

» Dieses Elektrowerkzeug ist fiir den Gebrauch als
Schleif- und Trennwerkzeug vorgesehen. Lesen
Sie alle mit diesem Elektrowerkzeug gelieferten Si-
cherheitswarnungen, Anweisungen, Abbildungen
und technischen Daten durch. Nichtbeachtung der
nachstehenden Anweisungen kann zum Stromschlag,
Brand und / oder zu schweren Verletzungen fiihren.

+ Es wird davon abgeraten, mit diesem Werk-
zeug Arbeiten wie Sandschleifen, Drahtbiirs-
ten oder Polieren durchzufiihren. Die Nutzung
des Elektrowerkzeugs flr Arbeiten, die nicht dem
bestimmungsgemaflen Gebrauch entsprechen, kann
zu Gefahren und Verletzungen fiihren.

* Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell
vom Werkzeughersteller vorgesehen ist und emp-
fohlen wird. Nur die Tatsache, dass ein Zubehorteil
an lhrem Elektrowerkzeug angebracht werden kann,
gewahrleistet noch keinen sicheren Betrieb.

+ Die Nenndrehzahl des Zubehorteils muss min-
destens der am Elektrowerkzeug angegebenen
Maximaldrehzahl entsprechen. Zubehorteile, die
schneller als ihre Nenndrehzahl rotieren, kénnen bers-
ten und auseinander fliegen.

* AuBendurchmesser und Dicke des Zubehorteils
miissen innerhalb der Kapazititsgrenzen lhres
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehorteile der falschen
GroRe kdnnen nicht angemessen kontrolliert werden.

+ Die Spindel von Scheiben, Flanschen, Stiitztel-
lern oder anderen Zubehorteilen muss genau in
die Spannzange des Elektrowerkzeugs passen.
Zubehorteile, die nicht genau an den Montageflansch
des Elektrowerkzeugs angepasst sind, laufen unrund,
vibrieren UbermafRig und koénnen einen Verlust der
Kontrolle verursachen.

» Verwenden Sie keine beschédigten Zubehortei-
le. Vor jedem Gebrauch priifen Sie das Zubehor,
wie etwa Schleifscheiben auf Spdne und Risse,
Stiitzteller auf Risse, Schaden oder libermaRigen
VerschleiB, Drahtbiirsten auf lockere oder gebro-
chene Drahte. Falls das Elektrowerkzeug oder das
Zubehorteil herunterfallt, liberpriifen Sie es auf Be-
schadigung, oder montieren Sie ein unbeschadig-
tes Zubehorteil. Achten Sie nach der Uberpriifung
und Installation eines Zubehorteils darauf, dass
Sie selbst und Umstehende nicht in der Rotations-
ebene des Zubehorteils stehen, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maximaler
Leerlaufdrehzahl laufen. Ein beschadigtes Zubehor-
teil bricht normalerweise wahrend dieses Probelaufs
auseinander.

« Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Be-
nutzen Sie je nach der Arbeit einen Gesichtsschutz
bzw. eine Sicherheits - oder Schutzbrille. Tragen Sie
bei Bedarf eine Staubmaske, Gehoérschutz, Hand-
schuhe und eine Arbeitsschiirze, die in der Lage
ist, kleine Schleifpartikel oder Werkstiicksplitter
abzuwehren. Der Augenschutz muss in der Lage sein,
den bei verschiedenen Arbeiten anfallenden Flugstaub
abzuwehren. Die Staubmaske oder Atemschutzmaske
muss in der Lage sein, durch die Arbeit erzeugte Par-
tikel herauszufiltern. Langanhaltende Larmbelastung
kann zu Gehdrschaden fuhren.

» Halten Sie Umstehende in sicherem Abstand
vom Arbeitsbereich. Jede den Arbeitsbereich be-
tretende Person muss personliche Schutzausriis-
tung tragen. Bruchstlicke des Werkstiicks oder eines
beschadigten Zubehorteils kdnnen weggeschleudert
werden und Verletzungen Uber den unmittelbaren Ar-
beitsbereich hinaus verursachen.

+ Halten Sie das Kabel vom rotierenden Zubehor-
teil fern. Falls Sie die Kontrolle verlieren, kann das
Kabel durchgetrennt oder erfasst werden, so dass lhre
Hand oder lhr Arm in das rotierende Zubehérteil hin-
eingezogen wird.

* Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab, nach-
dem das Zubehorteil zum vollstandigen Stillstand
gekommen ist. Der rotierende Zubehorteil kann die
Ablageflache erfassen und das Elektrowerkzeug aus
Ihren Handen reif3en.

» Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es an lhrer Seite tragen. Der rotierende
Zubehorteil kdnnte sonst bei versehentlichem Kontakt
Ihre Kleidung erfassen und auf Ihren Kérper zu gezo-
gen werden.

* Reinigen Sie die Liiftungs6ffnungen des Elek-
trowerkzeugs regelmaBig. Der Motorlifter saugt
Staub in das Gehause an, und starke Ablagerungen
von Metallstaub kénnen elektrische Gefahren verur-
sachen.

» Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Ndhe von brennbaren Materialien. Funken kénnten
diese Materialien entziinden.

* Verwenden Sie keine Zubehorteile, die
Kuhlfliissigkeiten erfordern. Die Verwendung von
Wasser oder anderen Kihlflissigkeiten kann zu einem
Stromschlag fiihren.

Deutsch
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Riickschlag und damit verbundene Warnungen

Ruickschlag ist eine pldtzliche Reaktion auf ein ein-
geklemmte oder verhakte rotierende Scheibe Stltz-
teller, Burste oder anderes Zubehér. Klemmen oder
Hangenbleiben verursacht ruckartiges Stocken des
rotierenden Zubehdrteils, was wiederum dazu flhrt,
dass das aufler Kontrolle geratene Elektrowerkzeug
am Ausgangspunkt in die entgegengesetzte Drehrich-
tung des Zubehdrs geschleudert wird.
Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe vom Werk-
stiick erfasst oder eingeklemmt wird, kann sich die in
den Klemmpunkt eindringende Schleifscheibenkante
in die Materialoberflache einbohren, so dass sie he-
rausspringt oder zurlickschlagt. Je nach der Dreh-
richtung der Schleifscheibe am Klemmpunkt kann die
Schleifscheibe auf den Bediener zu oder von ihm weg
springen. Schleifscheiben kénnen unter solchen Be-
dingungen auch brechen.
Ruckschlag ist das Ergebnis falscher Handhabung des
Elektrowerkzeugs und / oder falscher Arbeitsverfahren
oder - bedingungen und kann durch Anwendung der
nachstehenden VorsichtsmaRnahmen vermieden wer-
den.
» Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem Griff,
und positionieren Sie lhren Koérper und Arm so,
dass Sie die Riickschlagkrafte auffangen konnen.
Fiir eine maximale Kontrolle liber Riickschlag
oder Drehmoment-Gegenwirkung wahrend des
Anlaufs den Zusatzgriff (falls vorhanden) immer
verwenden. Die Drehmoment-Gegenwirkung oder
die RuckstolRkrafte kdnnen kontrolliert werden, wenn
entsprechende Vorkehrungen getroffen werden.
« Stellen Sie Ihre Hande niemals in die Nahe des
rotierenden Zubehorteils. Der Zubehorteil kann
Uber Ihre Hand zurtick schlagen.
» Positionieren Sie Ihren Korper nichtin Bereich,
in den das Elektrowerkzeug beim Riickschlag
bewegt wird. Rickschlag wird das Werkzeug zum
Zeitpunkt des Einklemmens in entgegengesetzte
Richtung zu der Bewegung des Rads treiben.
+ Beim Bearbeiten von Ecken und scharfen
Kanten usw. gehen Sie besonders vorsichtig
vor. Vermeiden Sie AnstoBen und Verhaken des
Zubehorteils. Ecken, scharfe Kanten oder Ansto-
Ren fuhren leicht zu Hangenbleiben des rotierenden
Zubehbdrteils und verursachen Verlust der Kontrolle
oder Rickschlag.
* Montieren Sie keine Sageketten fiir Holz-
schnitt oder gezahnten Sé&geblatter. Solche
Zubehorteile verursachen haufige Rickschlage und
Verlust der Kontrolle.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

* Benutzen Sie keine libermaRig groBe Schleifpa-
pierscheiben, sondern befolgen Sie die Hersteller-
angaben zur SchleifpapiergroBe. Grofiere Schleifpa-
piere, die Uber den Schleifteller hinausragen, kénnen
Verletzungen verursachen sowie zum Verhaken, Bruch
der Schleifpapierscheibe oder zum Riickschlag fiihren.
Exzenterschleifer sind nur fiir das Tro-
ckenschleifen von verschiedenen Mate-
rialien konzipiert. Das Nutzen von jeg-
lichen Fliissigkeiten ist verboten - das

wird bei dem Elektrowerkzeug einen Kurzschluss
verursachen und die Garantie erlischt.

* Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.
» Nutzen Sie beim Schleifen von kleinen Werkstu-
cken, die zu leicht fur eine sichere Fixierung sind, im-
mer eine Klemmvorrichtung.
» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.
+ Sollte die Stromversorgung wéahrend des Ge-
brauchs unterbrochen werden, sollten Sie das Gerat
umgehend ausschalten "Off", damit die Maschine nicht
ungewollt wieder einschaltet.
» Wahrend der Arbeit (vor allem wenn man lber Kopf
arbeitet) sollten Sie immer eine Schutzbrille und Staub-
maske verwenden. Der Staub, der wahrend der Arbeit
entsteht, reizt die Augen, Atemorgane und Schleim-
haute, wobei das Einatmen des Staubs schwerwie-
gende gesundheitliche Folgen haben kann.
» Der Staub, der wahrend der Arbeit entsteht, kann
gesundheitsgefahrdend, brennbar oder explosiv sein,
daher sollte der Arbeitsplatz regelmaRig gereinigt und
Schutzmalnahmen fir die eigene Gesundheit getrof-
fen werden. Verwenden Sie immer ein Staubentfer-
ner / -Sammler (spezielle Staubsauger, Staubbeutel).
» Beim Entleeren des Staubbeutels sollten Sie immer
vorsichtig sein. Entsorgen Sie den Staub nie in einem
Feuer.
« Beim Schleifen einiger Materialien (Farben mit blei-
haltigen Pigmenten, mit arsenhaltigen oder chrom-
haltigen Komponenten impréagniertes Holz, etc.) kann
krebserregender oder giftiger Staub entstehen. Treffen
Sie in so einem Fall folgende Sicherheitsvorkehrungen:
+ alle anwesenden Personen sollten Schutzklei-
dung aus dickem Stoff und spezielle Staubmasken
(entwickelt zum Schutz gegen gefahrliche Auswir-
kungen eines bestimmten Stoffes) tragen;
» der Arbeitsplatz sollte gut bellftet sein und es
sollten Staubbehalter sowie Staubentferner (spezi-
elle Staubsauger) verwendet werden;
+ die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefiihrt werden, die mit
dem oben genannten personlichen Schutz ausge-

stattet sind.
A schleifen, Schneiden, Sagen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:
« Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunachst herausge-
zogen werden.
« Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung dieser
Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit Bellftung und verwenden sie
Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
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spricht. Wenn die Netzspannung hoéher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstort werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkurlich anstecken, bevor Sie sich uber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht die
korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges.

Bedeutung

Geschlossen.

Offen.

Verboten.

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

Bedeutung

Exzenterschleifer

Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

CROWN [T .. Seriennummernaufkleber:
e——— CT ... - Modell;
secho: XXX xx ' Datum der Herstellung;

XXXXXXX - Seriennummer.

Klettband-Befestigungs-Zu-
behor.

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Bewegungsrichtung.

>e@eeou

Achtung. Wichtig.

Ein Zeichen, das die Kon-
formitat des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Ntzliche Hinweise.

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgema-
Ber Gebrauch

Der Exzenterschleifer ist fir das Trockenschleifen von
verschiedenen Materialien und Oberflachen konzipiert.

[CT13560V, CT13395]
Mit diesem Modell kann man auch polieren, wofiir man

spezielles Zubehor fiirs Polieren, wie auch Mittel be-
nutzt.

Elektrowerkzeug Einzelteile

Flugelmutter

Zusatzgriff

Luftungsschlitze
Leerlaufschwingzahl-Regler

Ein- / Ausschalter

Sperrtaste

Klappe zur Entfernung des Staubs
Schleifplatte (Velcro-Verschluss)

ONOGRAWN=
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9 Schleifblatt (Velcro-Verschluss) *
10 Staubbeutel (Montage) *
11 Polierschwamm *
12 Polierwolle *
13 Kunststoff Gehause *
14 Textil-Staubbeutel *
15 Staubfangbehalter (Montage) *
16 Abdeckung des Staubfangbehalters *
17 Gehause des Staubfangbehalters *

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
° niger Elemente ist fuir alle Elektrowerk-
zeug - Modelle gleich, in diesem Fall sind
]_ in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.
Zusatzgriff (siehe Abb. 1)
[CT13395]

Verwenden Sie im Betrieb immer den Zusatzgriff 2.
Der zusatzliche Griff 2 kann in zwei Positionen gedreht
werden vertikal (zur Lagerung des Elektrowerkzeuges)
und horizontal (zum Arbeiten).

» Losen Sie Flugelmutter 1 (siehe Abb. 1).

» Drehen Sie den zusatzlichen Griff 2 in die horizon-
tale Position.

» Ziehen Sie Flugelmutter 1 fest.

Montage / Demontage des Schleifblatts (siehe

Abb. 2)
A Schleifblatt fiir das jeweilige Elektro-
werkzeug-Modell geeignet ist (stellen
Sie sicher, dass es die richtige Klebeflache und
Abmessungen hat, und dass die Offnungen fir die
Staubentfernung vorhanden sind).

Bevor Sie das Schleifblatt 9 befesti-
gen, sollten Sie sicherstellen, dass das

» Positionieren Sie das Elektrowerkzeug so, dass die
Scheifplatte 8 nach oben zeigt (siehe Abb. 2).
+ Falls Sie das Schleifblatt wechseln méchten, heben
Sie das alte Schleifblatt 9 am Rand an und entfernen
Sie es, indem Sie am Rand weiterziehen.
» Platzieren Sie das neue Schleifblatt 9 auf der Schleif-
platte 8. Befolgen Sie die nachstehenden Regeln:
» Die raue Seite des Schleifblatts 9 sollte nach oben
zeigen (die Klebeflache der Schleifplatte 8 sollte an
der Klebeflache des Schleifblatts 9 befestigt werden);
+ Die Offnungen in den Schleifbléttern 9 sollten mit
den Offnungen der Schleifplatte 8 tibereinstimmen.

« Drlcken Sie das neue Schleifblatt 9 kraftig auf die

Schleifplatte 8.
A ordnungsgeman auf Schleifplatte 8 bleibt.

Nachdem Sie das_neue Schleifblatt 9
befestigt haben, sollten die Offnungen des Blatts
und der Schleifplatte 8 libereinstimmen.

Achtung: Wenn Sie auf das Schleifblatt 9
driicken sollten Sie daraufachten, dass es

Montage /
Abb. 3-4)

Demontage Polierzubehér (siehe

[CT13560V, CT13395]
Bevor Sie den Polierschwamm 11 oder
die Polierwolle 12 befestigen, sollten Sie
sicherstellen, dass das Schleifzubehor
fir das spezifische Elektrowerkzeug-
Modell geeignet ist (stellen Sie sicher, dass das
Zubehor die richtige Klebeflache und Abmessun-
gen hat).

» Positionieren Sie das Elektrowerkzeug so, dass die
Scheifplatte 8 nach oben zeigt (siehe Abb. 3-4).
« Falls Sie das Polierzubehdr wechseln mdéchten,
heben Sie das alte Polierzubehdér am Rand hoch und
ziehen am Rand weiter.
» Befestigen Sie das Polierzubehér auf der Schleif-
platte 8. Befolgen Sie die nachstehenden Regeln:
» Die Polierschicht sollte nach oben zeigen (die
Klebeflache der Schleifplatte 8 muss an der Klebe-
flache des Politurzubehors befestigt werden);
* Die Rénder des Polierzubehdrs und der Schleif-
platte 8 miissen Ubereinstimmen.
« Dricken Sie das Polierzubehér gegen der Oberfla-
che der Schleifplatte 8.

A\

Montage / Demontage des Staubbeutels (siehe
Abb. 5)

[CT13394, CT13395]

Achtung: Wenn Sie auf das Blatt driicken
sollten Sie darauf achten, dass das Poli-
turzubehor ordnungsgemaR auf Schleif-
platte 8 bleibt.

« Fuhren Siedas Verbindungsrohr des Staubbeutels 10
fur die Montage in den Entstaubungs-Anschluss 7 (sie-
he Abb. 5).

» Ziehen Sie zum Abbau das Verbindungsrohr des
Staubbeutels 10 aus dem Entstaubungs-Anschluss 7.

Leerung des Steubbeutels (siehe Abb. 6)
[CT13394, CT13395]

« Trennen Sie das Elektrowerkzeug vom Strom und
entfernen Sie den Staubbeutel 10 in der oben be-
schriebenen Weise.

« Entfernen Sie den Textilbeutel 14 von dem Kunst-
stoff Gehause 13 (siehe Abb. 6).

+ Unter Einhaltung der oben beschriebenen Vorsichts-
mafRnahmen leeren Sie den Inhalt des Textilbeutels 14
indem Sie schutteln, fir ein besseres Ergebnis drehen
Sie den Beutel auf Links und birsten ihn mit einer wei-
chen Biirste ab. Wenn Sie den Textil-Stoffbeutel 14
waschen, sollten Sie ihn erst wieder verwenden,
wenn der Beutel vollstandig getrocknet ist.

Deutsch
14



» Befestigen Sie den Textil-Stoffbeutel 14 auf dem
Kunststoff Gehause 13.

Montage / Demontage des Staubfangbehailters
(siehe Abb. 7)

[CT13560V]

» Befestigen Sie den Staubfangbehalter 15 bei der
Montage an einem Staubabsaugungsanschluss 7 (sie-
he Abb. 7.1).

» Entfernen Sie den Staubfangbehalter 15 bei der
Demontage vom Staubabsaugungsanschluss 7 (siehe
Abb. 7.2).

Entleeren des Staubfangbehélters (siehe Abb. 8)
[CT13560V]

A\

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und nehmen
Sie den Staubfangbehalter 15 wie oben beschrieben ab.
» Dricken Sie auf die beiden Verriegelungslaschen an
der Abdeckung 16 und nehmen Sie die Abdeckung 16
ab (siehe Abb. 8.1).

» Entleeren Sie das Behaltergehause 17 unter Beach-
tung der Sicherheitsvorschriften, fiir optimale Ergebnisse
reinigen Sie auch die Innenflachen des Behaltergehau-
ses 17 und die Abdeckung 16 mit einer weichen Burste
(siehe Abb. 8.2-8.3). Achtung: Sofern Sie den Staub-
fangbehdlter 15 mit Wasser reinigen, lassen Sie ihn
vor der ndchsten Benutzung vollstéandig trocknen.

» Bringen Sie die Abdeckung 16 wieder an beide
Kunststoffverriegelungslaschen 16 miissen einrasten
(siehe Abb. 8.4).

Kontrollieren Sie die Staubmenge im
Staubfangbehalter 15 und leeren Sie den
Behalter rechtzeitig unter Beachtung der
oben aufgefiihrten VorsichtsmaBnahmen
aus.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

[CT13394]

Einschalten:

Schieben Sie Schalter 5 nach rechts (siehe Abb. 9.1).
Ausschalten:

Schieben Sie Schalter 5 nach links (siehe Abb. 9.2).

[CT13560V]

Einschalten:

Bringen Sie den Schalter 5 in die Position "ON" (siehe
Abb. 9.3).

Ausschalten:

Bringen Sie den Schalter 5 in die Position "OFF" (siehe
Abb. 9.3).

[CT13395]
Kurzes Ein- und Ausschalten

Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 5 driicken und
gedrickt halten, und zum Ausschalten wieder loslassen.

Dauerhaftes Ein- / Ausschalten

Einschalten:

Den Ein- / Ausschalter 5 driicken und ihn mithilfe der
Sperrtaste 6 in dieser Position sperren.

Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 5 driicken und loslassen.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs

Verwenden eines Staubsaugers

Das Auffangen von Staub verringert die
Staubkonzentration in der Luft und verhin-
dert die Ansammlung von Staub am Arbeits-
platz.

Wahrend langerer Holzbearbeitung oder bei der Ver-
arbeitung von Materialien, die gesundheits-gefahrden-
den Staub erzeugen, sollte das Elektrowerkzeug an ei-
nem geeigneten Staubsauger angeschlossen werden.
Bestimmte Elektrowerkzeuge kdénnen eventuell nur mit
einem Verbindungsstiick an einem Staubsauger ange-
schlossen werden (nicht im Lieferumfang enthalten).
Man sollte die Staubmenge im Staubbeutel im Auge
behalten und ihn rechtzeitig leeren, wobei die genann-
ten VorsichtsmaRnahmen getroffen werden sollten.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Drehzahl-Regler
[CT13560V, CT13395]

Der Drehzahlregler 4 ist zum Einstellen der gewunsch-
ten Drehzahl der Schleifplatte 8.

[CT13395]

» Den Ein-/Ausschalter 5 driicken und ihn mithilfe der
Sperrtaste 6 in dieser Position sperren.
» Stellen Sie die gewlinschte Drehzahl ein.

Die erforderliche Drehzahl ist abhangig von der Art des
verarbeiteten Materials und den Arbeitsbedingungen
und wird anhand praktischer Priifungen flr die besten
Ergebnisse eingestellt.

Wahrend langerem Arbeiten bei niedriger Drehzahl
sollten Sie das Elektrowerkzeug 3 Minuten lang ab-
kihlen lassen. Zu diesem Zweck stellen Sie die hochs-
te Drehzahl ein und lassen das Elektrowerkzeug ohne
Belastung laufen.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Auswahl des Schleifblatts

Vor Beginn sollten Sie den Schleifblatt 9 Typ aussu-
chen, der am besten fiir das verarbeitete Material
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oder Oberflache geeignet ist. Der Typ des Schleif-
blatts 9 wird auf der Packung angegeben. Sie kénnen
sich auch vom Verkaufer beraten lassen.
Verschiedene Arbeiten erfordern den Einsatz von
Schleifblattern 9 mit verschiedener Kérnung, damit die
Oberflache die gewilinschte Ebenheit bekommt. Die
beste Methode fur die richtige Auswahl der Schleifblat-
ter ist testen, bis man das beste Resultat erhalt.

Schleifen

Vor Beginn der Arbeiten sollte man ei-

nen Probelauf auf ein nicht notwendiges

Element machen (hergestellt aus dem
gleichen Material oder mit der gleiche
Beschichtung wie das zu bearbeitende Material),
um sicherzustellen, dass die Kérnung und die Art
des Schleifblatts 9, sowie die Drehzahl der Schleif-
platte 8 richtig gewahlt wurden.

» Stellen Sie sicher, dass das Material, das geschlif-
fen werden soll, fest sitzt.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug friiher ein, be-
vor die Schleifplatte 8 das Material beriihrt, damit der
Motor des Elektrowerkzeugs die maximale Drehzahl
erreichen kann.

» Setzen Sie Schleifplatte 8 auf dem zu bearbeiten-
den Element auf und bewegen Sie das Elektrowerk-
zeug in kreisenden, oder pendelnden Bewegungen.

* Benutzen Sie die ganze Schleifplatte 8 zum ab-
schleifen.

» Driicken Sie nicht zu fest auf das Elektrowerkzeug,
denn das sorgt nicht fur bessere Ergebnisse, es wird den
Motor des Elektrowerkzeugs nur tberlasten und wird zu
einem hoheren Verbrauch der Schleifblatter 9 fiihren.

» Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht ein einer
Stelle aufhoren, denn das wird zu Vertiefungen an die-
ser Stelle fuihren.

» Ersetzen Sie in regelmafigen Abstanden abgenutz-
te oder durch Staub zugesetzte Schleifblatter 9.

» Verwenden Sie Schleifblatter 9 mit unterschiedlicher
Kérnung. Fangen Sie mit gréberen Schleifblattern an,
und arbeiten Sie sich langsam zu feineren Schleifblat-
tern vor. Die Arbeit geht dadurch schneller von der
Hand und die Oberflache wird dadurch glatter.

» Verwenden Sie keine Schleifblatter 9 die vorher zum
Schleifen von Metall oder anderen Materialien verwen-
det wurden.

Polieren

[CT13560V, CT13395]
Wahrend dem Poliervorgang ist es

ratsam, die Drehzahl der Schleifplat-

te 8 zu reduzieren - das verhindert eine

Uberhitzung der zu bearbeitenden
Oberflache. Bevor Sie anfangen, sollten Sie das
Polieren testen, um sicherzustellen, dass das Po-
liermittel und die Drehzahl der Schleifplatte 8 rich-
tig gewahlit wurden.

» Tragen Sie das Poliermittel auf der zu bearbeiten-
den Oberflache auf.

» Befestigen Sie Polierschwamm 11 auf der Schleif-
platte 8 auf die oben beschriebene Weise.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und verteilen
Sie das Poliermittel tber die zu bearbeitende Flache.

AnschlieBend fangen Sie mit dem Polieren an, indem
Sie mit leichtem Druck kreisférmige oder kreuzférmige
Bewegungen machen.

« Schalten Sie das Gerat aus, entfernen Sie Polier-
schwamm 11 und befestigen Sie die Polierwolle 12 auf
der Schleifplatte 8.

* Benutzen Sie ein weiches Tuch um Uberschissiges
Poliermittel von der zu bearbeitenden Flache zu ent-
fernen und flhren Sie anschlieRend die abschlieRende
Polierung mit der Polierwolle 12 durch.

» Nachdem Sie fertig sind, sollten Sie den Polier-
schwamm 11 und die Polierwolle 12 in warmem Was-
ser mit einem Reinigungsmittel reinigen. Verwenden
Sie keine Losungsmittel.

« Dricken (nicht wringen) Sie den Polierschwamm 11
und die Polierwolle 12 aus. Lassen Sie sie trocknen,
indem Sie sie auf eine ebene Flache hinlegen, mit der
Klebeflache nach unten. Achtung: Raumen Sie das
Polierzubehor nicht weg, bis es vollstandig ge-
trocknet ist.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmafige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 3 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet Ihre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur Ihres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servicestel-
len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
aulBerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

» Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt wer-
den.

» Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehor und Verpackung
B, ymweltfreundlichen Entsorgung trennen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Rotary sander CT13394 CT13560V CT13395
[110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
Rated power 240 300 450
110-127 V [W] 85 — —
Power output 220-230 V [W] 120 150 250
110127 V [A] 2 25 37
Amperage at voltage 220-230 V [A] 1 1.4 1.9
No-load speed [min-] 12000 6000-13000 4000-13000
No-load oscillation rate [min-] 24000 12000-26000 8000-26000
L [mm] 2 2 2
Eccentricity [inches] 5/64" 5/64" 5/64"
. [mm] 125 125 150
Sanding plate @ [inches] g I 8"

. [kal 15 15 24
Weight [Ib] 3.31 3.31 529
Safety class @/ @ /u gl /11
Sound pressure [dB(A)] 79.3° — =

85,13 ** 77,7 * 79,1 **
Acoustic power [dB(A)] 90,3° = =

85,13 ** 88,7 ** 92 **
Weighted vibration [m/s?] 3,228** 4758 * 1253

* - for power tools with voltage 110-127 V; ** - for power tools with voltage 220-230 V.

Noise information
Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

CE**

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications"
is in conformity with all relevant provisions of the di-
rectives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Declaration of conformity

Certification Wu Cunzhen

manager M Cuoton/

** - for power tools with voltage 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 30.09.2019

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!
General safety rules

WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Fail-
ure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and / or serious in-
jury.
Save all warnings and instructions for future refer-
ence.
The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

« Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.
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» Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

* Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

« If operating a power tool in a damp location is una-
voidable, use a residual current device (RCD) pro-
tected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric
shock. NOTE! The term "residual current device (RCD)"
may be replaced by the term "ground fault circuit inter-
rupter (GFCI)" or "earth leakage circuit breaker (ELCB)".
» Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure

these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

* Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,
we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

+ Disconnect the plug from the power source and /
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

» Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

« Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.
» Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

» Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

+ Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.
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Special safety warnings

Safety warnings common for sanding, polishing
operations

* This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

+ Operations such as grinding, sanding, wire
brushing, polishing or cutting-off are not recom-
mended to be performed with this power tool. Op-
erations for which the power tool was not designed
may create a hazard and cause personal injury.

» Do not use accessories which are not specifical-
ly designed and recommended by the tool manu-
facturer. Just because the accessory can be attached
to your power tool, it does not assure safe operation.

» The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on the
power tool. Accessories running faster than their rat-
ed speed can break and fly apart.

* The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories cannot
be adequately guarded or controlled.

* The arbour size of wheels, flanges, backing pads
or any other accessory must properly fit the spin-
dle of the power tool. Accessories with arbour holes
that do not match the mounting hardware of the power
tool will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

» Do not use a damaged accessories. Before each
use inspect the accessory such as abrasive wheels
for chips and cracks, backing pad for cracks, tear
or excess wear, wire brush for loose or cracked
wires. If power tool or accessory is dropped, in-
spect for damage or install an undamaged acces-
sory. After inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from the
plane of the rotating accessory and run the power
tool at maximum no-load speed for one minute.
Damaged accessories will normally break apart during
this test time.

» Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses. As appropriate, wear dust mask,
hearing protectors, gloves and workshop apron ca-
pable of stopping small abrasive or workpiece frag-
ments. The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filtrating parti-
cles generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.

+ Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

» Position the cord clear of the spinning accesso-
ry. If you lose control, the cord may be cut or snagged
and your hand or arm may be pulled into the spinning
accessory.

* Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning ac-
cessory may grab the surface and pull the power tool
out of your control.

* Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning acces-
sory could snag your clothing, pulling the accessory
into your body.

* Regularly clean the power tool's air vents. The
motor's fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may cause
electrical hazards.

* Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

+ Do not use accessories that require liquid cool-
ants. Using water or other liquid coolants may result in
electrocution or shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-
sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncon-
trolled power tool to be forced in the direction opposite
of the accessory's rotation at the point of the binding.
For example, if an sanding wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that
is entering into the pinch point can dig into the surface
of the material causing the wheel to climb out or kick
out. The wheel may either jump toward or away from
the operator, depending on direction of the wheel's
movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and / or in-
correct operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
* Maintain a firm grip on the power tool and po-
sition your body and arm to allow you to resist
kickback forces. Always use auxiliary handle, if
provided, for maximum control over kickback or
torque reaction during start-up. The operator can
control torque reactions or kickback forces, if proper
precautions are taken.
* Never place your hand near the rotating ac-
cessory. Accessory may kickback over your hand.
* Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kick-
back will propel the tool in direction opposite to the
wheel's movement at the point of snagging.
» Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the ac-
cessory. Corners, sharp edges or bouncing have a
tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.
» Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create frequent
kickback and loss of control.

Safety guidelines during power tool op-
eration

* Do not use excessively oversized sanding disc
paper. Follow manufacturers recommendations,
when selecting sanding paper. Larger sanding pa-
per extending beyond the sanding pad presents a lac-
eration hazard and may cause snagging, tearing of the
disc or kickback.

Rotary sanders are designed only for dry
sanding of various materials. Using any
kinds of liquids is strictly forbidden - this
will short-circuit the tool and render the
warranty void.
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» Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
» When sanding small workpieces too light for reliable
fixation, always use clamping appliances.
» Do not work materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.
» Should power supply fail during work, immediately
turn the tool's switch "Off" in order to avoid accidental
turning of the machine on.
» During the work (particularly when working above
the head level) use protective eyewear and dust mask
at all times. The dust created during the work irritates
the eyes and the respiratory system mucous mem-
branes whereas the dust inhalation may pose a severe
threat to one's health.
* The dust created during the work may be hazard-
ous to one's health, inflammable or explosive, hence
one should clean the work place at relevant times and
use personal protection means. Always use dust re-
moval / collection appliances (special vacuum cleaner,
dust bag).
* When emptying the dust collection device, one
should maintain particular caution. Never dispose of
the dust in an open fire.
* When sanding some materials (paints with lead-
based pigments, wood impregnated with arsenic or
chromium compounds, etc.) carcinogenic or toxic
dusts may be produced. In such case, one should take
following precautions:
« all persons present on site should wear protective
clothes made of thick fabric and special anti-dust
masks (designed for protection against the hazard-
ous impact of a specific substance);
» the workplace should be well ventilated and dust
containers as well as dust removal devices (special
vacuum cleaners) must be used;
» cleaning of the workplace after work should be
performed by persons equipped with the aforesaid

personal protection means.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical sub-
stances shall be:
» Before any repair and replacement work to the ma-
chine, the power plug must be pulled out firstly.
* The transparent two silicon oxide and other ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical treat-
ment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same to
the voltage marked in the tool's data plate. If the power
voltage is higher than the appropriate voltage, the acci-
dents will be resulted to the operators, and at the same
time, the tool will be destroyed. Therefore, if the power
voltage has not been confirmed, then you shall never
plug in arbitrarily. On the contrary, when the power
voltage is lower than the required voltage, the motor
will be damaged.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Symbol Meaning

Rotary sander
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

sssssss CT..

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Hook-and-loop accessories
fastening.

Read all safety regulations
and instructions.

O

(A Wear safety goggles.

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

®Ye

Movement direction.

Rotation direction.

O
@

Locked.
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Meaning

Unlocked.

Prohibited.

Double insulation / protec-
tion class.

Attention. Important.

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Useful information.

During operation, remove
oy the accumulated dust.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Power tool designation

Rotary sander is designed for the dry sanding of differ-
ent materials and surfaces.

[CT13560V, CT13395]

These models allows to polish by using special polish-
ing accessories and polishing substances.

Power tool components

Wing nut

Additional handle
Ventilation slots

Oscillation rate regulator
On / off switch

Lock-on button

Port for dust removal
Sanding plate (velcro-type)
Sanding sheet (velcro-type) *
Dust bag (assembly) *
Polishing sponge *
Polishing bonnet *

Body made of plastics *

ECQE G GE'Y
WN=_ 00N AWN=

14 Textile dust bag *

15 Dust-collecting container (assembly) *
16 Cover of the dust-collecting container *
17 Body of the dust-collecting container *

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Additional handle (see fig. 1)
[CT13395]

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are not indicated in the illustration.

Always use the additional handle 2 when operat-
ing. Additional handle 2 may be positioned in two
positions - vertical (used to store of the power tools)
and horizontal (used for work).

» Loose wing nut 1 (see fig. 1).
* Move additional handle 2 in horizontal position.
« Tighten wing nut 1.

Mounting / replacement of sanding sheet (see

fig. 2)
suitable for the specific power tool model

A (ensure that the adhesive surface, proper

dimensions and dust removal apertures are pre-
sent).

Prior to mounting on the sanding sheet 9,
ensure that the given sanding sheet is

» Position the power tool so that sanding plate 8 is
pointed upwards (see fig. 2).
» In the case of changing the sanding sheet, lift the
brim of used sanding sheet 9 and remove it pulling the
brim further.
« Put new sanding sheet 9 to sanding plate 8. Follow
the rules below:
« the abrasive side of sanding sheet 9 should be on
top (adhesive surface of sanding plate 8 must be at-
tached to the adhesive surface of sanding sheet 9);
» apertures in sanding sheet 9 must match the dust
removal apertures on sanding plate 8.
« Firmly press new sanding sheet 9 against the sur-

face of sanding plate 8.
properly placed on sanding plate 8. After

A having finally attached the new sanding

sheet 9 the apertures in the sheet and sanding
plate 8 should match.

Attention: when pressing the sheet, en-
sure that the sanding sheet 9 remains
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Mounting / replacement polishing accessories
(see fig. 3-4)

[CT13560V, CT13395]

Prior to mounting polishing sponge 11
or polishing bonnet 12, ensure that the
given sanding accessories is suitable for
the specific power tool model (ensure

that the accessory comprises adhesive surface

and is of proper dimensions).

» Position the power tool so that sanding plate 8 is
pointed upwards (see fig. 3-4).
 In the case of changing the polishing accessory, lift
the brim of polishing accessory and remove it pulling
the brim further.
» Put the polishing accessory on the sanding plate 8.
Follow the rules below:
» the polishing layer should be on top (adhesive
surface of sanding plate 8 must be attached to the
adhesive surface of the polishing accessory);
» the brims of polishing accessory and sanding
plate 8 must match.
* Firmly press the polishing accessory against the
surface of sanding plate 8.

A\

Mounting / dismounting of the dust bag (see
fig. 5)

Attention: when pressing the sheet,
ensure that the polishing accessory
remains properly placed on sanding
plate 8.

[CT13394, CT13395]

» To mount, insert the connecting pipe of dust bag 10
into the dust removal port 7 (see fig. 5).

» To dismount, pull out the connecting pipe of dust
bag 10 from dust removal port 7.

Emptying the dust bag (see fig. 6)
[CT13394, CT13395]

» Disconnect the power tool and remove dust bag 10
in the manner described above.

» Remove textile bag 14 from the plastic body 13 (see
fig. 6).

» Taking the precautions described above, empty the
content of textile bag 14 by shaking, for better results,
turn the bag inside out and use a soft brush to clean it.
When washing textile dust bag 14, use it only after
the bag has dried completely.

» Put textile dust bag 14 on plastic body 13.

Mounting / dismounting of the dust-collecting con-
tainer (see fig. 7)

[CT13560V]

* During assembly put the dust-collecting container 15
onto a dust removing port 7 (see fig. 7.1).

» During disassembly take the dust-collecting con-
tainer 15 off from the dust removing port 7 (see
fig. 7.2).

Emptying the dust-collecting container (see fig. 8)

[CT13560V]

A\

» Turn off the power tool and take off the dust-collect-
ing container 15 as described above.

* Press on two holding locks on the cover 16 and take
the cover 16 off (see fig. 8.1).

» Observing safety regulations, dump the container
body 17 contents out; for better results, clean the in-
ner surfaces of the body 17 and cover 16 with a soft
brush (see fig. 8.2-8.3). Attention: in case of clean-
ing dust-collecting container 15 with water, use it
only after complete drying.

« Install the cover 16 on its place - both cover plastic
holding locks 16 should click (see fig. 8.4).

Monitor the dust-collecting container 15
filling, and empty it promptly according
to safety precautions described above.

Initial operating of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off
[CT13394]

Switching on:

Move switch 5 to the right (see fig. 9.1).
Switching off:

Move switch 5 to the left (see fig. 9.2).

[CT13560V]

Switching on:

Set on / off switch 5 into the "ON" position (see fig. 9.3).
Switching off:

Set on / off switch 5 into the "OFF" position (see
fig. 9.3).

[CT13395]
Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 5, to switch
off - release it.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 5 and lock it in the position with
lock-on button 6.

Switching off:

Push and release on / off switch 5.

Dust suction during the power tool op-
eration

& Dust collection decreases dust concentra-
el tion in the air and prevents build up of dust
il at the work station.
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Use of vacuum cleaner

During prolonged wood machining or when processing
materials that produce dusts hazardous to health, the
power tool should be connected to a proper vacuum
cleaner.

Given power tools may cooperate with the vacuum
cleaner only when used with a relevant connector.
One should monitor dust level in the bag and empty the
bag at relevant time, taking the aforesaid precautions.

Design features of the power tool
Oscillation rate regulator
[CT13560V, CT13395]

The oscillation rate regulator 4 is purported to set the
desired oscillation rate of sanding plate 8.

[CT13395]

» Push on / off switch 5 and lock it in the position with
lock-on button 6.
» Set the desired oscillation rate.

The required oscillation rate depends on the type of
processed material, work conditions and must be set
on the basis of practical trials for best results.

During prolonged work at low oscillation rate, one
should allow the power tool to cool down for 3 minutes.
For this purpose, set the maximum oscillation rate and
allow the power tool to work without load.

Recommendations on the power tool op-
eration

Sanding sheet selection

Prior to commencement of work, select the sanding
sheet 9 type that is most suitable for the processed
material or surface. The type of sanding sheet 9 is
specified on the package. One may also ask the ven-
dor for more information.

Various works require the use of sanding sheet 9 of
different coarseness, allowing a surface of required
smoothness to be obtained. The best method to select
sanding sheet, is to practically test for best results.

Sanding

Prior to commencement of work one

should perform test sanding on an un-
necessary element (made of the same
material or with the same coating as the
machined component) to ensure that the coarse-
ness and type of sanding sheet 9, as well as the
oscillation frequency of the sanding plate 8 have
been selected properly.

» Ensure that the element to be sanded is firmly se-
cured.

» Turn on the power tool earlier, before sanding plate 8
touches the element to be sanded and allow the engine
of the power tool to reach maximum oscillation rate.

» Apply sanding plate 8 to the surface of the machined
element and move the power tool in circular or recip-
rocating motion.

.I Persform sanding with the whole surface of sanding
plate 8.

» Do not press the power tool excessively, since this
will not provide better results, but will only overload the
engine of the power tool and will result in higher sand-
ing sheet 9 consumption.

« Do not stop the power tool in a single spot this will
result in a depression in the stoppage place.

« At relevant time, replace the used or dust-blocked
sanding sheets 9.

« Use sanding sheets 9 of varying coarseness com-
mence the work with a coarse sheet and gradually pro-
ceed to finer sheets. It will make the work faster and
will result in smoother surface.

« Do not reuse sanding sheets 9 that were previously
used for sanding metal for any other materials.

Polishing

[CT13560V, CT13395]
During polishing, it is recommended

to set lower oscillation frequency of

sanding plate 8 - this will prevent the

overheating of machined surface. Prior
to commencement of work, perform test polishing
to ensure whether the polishing agent and oscil-
lation frequency of sanding plate 8 have been se-
lected properly.

» Apply the polishing agent to the machined surface.
« Attach polishing sponge 11 to the sanding plate 8 in
the manner described above.

e Turn on the power tool and spread the polishing
agent on the machined surface. Subsequently, per-
form the polishing with circular or cross movements
with little pressure.

» Turn off the power tool, remove polishing sponge 11
and attach polishing bonnet 12 to sanding plate 8.

« Using a soft cloth, remove excess polishing agent
from the machined surface and perform final polishing
with polishing bonnet 12, with circular or cross move-
ments with little pressure.

» After the work is completed, rinse polishing
sponge 11 and polishing bonnet 12 in warm water with
a cleaning agent. Do not use solvents.

* Squeeze (do not wring) polishing sponge 11 and
polishing bonnet 12. Allow them to dry, stretching them
on flat surface, adhesive surface on the bottom. Atten-
tion: do not store the polishing accessories unless
they have dried out completely.

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 3.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your ques-
tions concerning maintenance and repair of your
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product as well as spare parts. Information about
service centers, parts diagrams and informa-
tion about spare parts can also be found under:
www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

» Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

» When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging
should be sorted for environment-friendly
— recycling.

The plastic components are labelled for categorized
recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

Ponceuse a excentrique CT13394 CT13560V CT13395
ez . [110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683

Code de l'outil électrique 1550530 v ~50/60 Hz] 421715 425195 421722

Puissance absorbée 240 300 450

. . 110-127 V [W] 85 — —

Puissance de sortie 220-230 V [W] 120 150 250
. . 110-127 V [A] 2 2.5 3.7
Ampérage tension 220-230 V [A] 1 14 1.9
Régime a vide [min] 12000 6000-13000 4000-13000
Taux d'oscillation dans le vide [min-] 24000 12000-26000 8000-26000
. [mm] 2 2 2
Excentricité [pouces] 5/64" 5/64" 5/64"
; A [mm] 125 125 150
Disque a poncer @ [pouces] g I 8"

. [kg] 1,5 1,5 2,4
Poids [1b] 3.31 3.31 5.29
Classe de protection @/ @ /u gl /11
Pression acoustique [dB(A)] 79.3° — =

85,13 ** 77,7 ** 79,1 *
Puissance acoustique [dB(A)] 8%01133 Z* 8(;7*** 92 :*
L 9,668 * - -
Vibration [m/s?] 423 4,758 * 12,53 **

* - pour outils électriques avec tension 110-127 V; ** - pour outils électriques avec tension 220-230 V.

Bruit d'information

A\

CE**

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi
qu'avec les normes suivantes :

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Déclaration de conformité

Gestionnaire de Wu Cunzhen

certification

Ve

** - pour outils électriques avec tension 220-230 V.

Merit Link International AG

Stabio, Suisse, 30.09.2019
AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, I'utilisateur doit lire
le manuel d'instruction !

Régles générales de sécurité
AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité, instructions, illus-
trations et spécifications fournis avec
cet outil électrique. Le non-respect des

avertissements et des instructions peut provoquer une

décharge électrique, un feu et/ ou des blessures graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements

fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-

teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

« Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d'accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
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liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques génerent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le controle.

Sécurité électrique

» Les fiches d'outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d'adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisinieres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d'eau dans un
outil électrique augmente le risque d'électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I'écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d'électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d'un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d'élec-
trocution.

» Si l'utilisation d'un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d'un DDR réduit le risque d'électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec l'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d'outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments.
Un moment d'inattention lors de I'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d'équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de seécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

+ Empécher tout démarrage involontaire. S'assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter I'outil électrique a la source
d'alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout
en ayant le doigt sur le commutateur ou des outils
électriques avec le commutateur sur " On " est source
d'accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de I'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

» Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

+ Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d'extraction et de collecte de pous-
siére, s'assurer qu'ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiére.

+ La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

< L'utilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sir a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrdlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

» Débrancher la fiche de la source d'alimentation
et/ ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d'accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil électrique.

« Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I'outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

« Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d'endommagement, réparer l'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.
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» Conserver les outils de coupe affatés et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afflités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

» Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de I'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d'huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
contrOle sécurisés de I'outil dans des situations inat-
tendues.

* |l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contrdle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut
réduire le risque d'accidents ou de blessures.

Entretien

* L'entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

Avertissements de sécurité communs pour les
opérations de poncage et de polissage

* Cet outil est destiné a servir comme meuleuse,
ponceuse, brosse métallique, polissoir ou outil de
découpe. Lire tous les avertissements de sécu-
rité, instructions, illustrations et caractéristiques
fournis avec l'outil électrique. Le non-respect des
instructions présentées ci-dessous peut provoquer
une décharge électrique, un feu et / ou des blessures
graves.

* Les opérations de meulage, pongage, rabotage
a la brosse métallique, polissage, trongonnage ou
similaires, ne sont pas recommandées avec cet
outil électrique. Des opérations pour lesquelles cet
outil électrique n'a pas été congu peuvent genérer des
risques et causer des dommages corporels.

* Ne pas utiliser d'accessoires non recommandés
ou congus par le fabricant. Le fait de pouvoir fixer
I'accessoire a votre outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement sar.

» La vitesse nominale de I'accessoire doit étre au
minimum égale a la vitesse maximale marquée sur
I'outil électrique. Les accessoires fonctionnant plus
rapidement que leur vitesse nominale peuvent se bri-
ser et se détacher.

* Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent étre dans la capacité nominale
de votre outil électrique. Les accessoires de taille
incorrecte ne peuvent pas étre correctement protégés
ou contrélés.

» La taille des roues, des brides, des patins de
support ou de tout autre accessoire doit corres-
pondre a la broche de I'outil électrique. Les acces-
soires dont le trou d'arbre n'est pas adapté a la fer-

rure de fixation de I'outil électrique peuvent manquer
d'équilibre, vibrer excessivement et conduire a une
perte de contréle.

* Ne pas utiliser d'accessoire endommagé. Avant
chaque utilisation, contréler les accessoires
éclats et fissures sur les roues abrasives, fissures
sur les tampons de soutien, déchirures ou usure
excessive, poils laches ou fissurés sur la brosse
métallique. En cas de chute de I'outil électrique ou
de l'accessoire, rechercher les dommages éven-
tuels ou installer un accessoire non endommagé.
Apres l'inspection et I'installation d'un accessoire,
se positionner ainsi que les personnes présentes
hors de la surface de I'accessoire rotatif et faire
fonctionner I'outil électrique a vitesse maximale
sans charge pendant une minute. En temps normal,
les accessoires endommagés se brisent pendant cette
période de test.

« Porter un équipement de protection corporelle.
En fonction de l'application, utiliser un masque
de protection, des lunettes de sécurité. Le cas
échéant, porter un masque antipoussiére, des
protections auditives, des gants et un tablier
d'atelier capables d'arréter des petits fragments
d'abrasifs ou de piéces. La protection oculaire doit
pouvoir arréter les débris volants générés par les dif-
férentes opérations. Le masque antipoussiére ou le
respirateur doit pouvoir filtrer les particules générées
par votre utilisation. Une exposition prolongée a des
bruits de forte intensité peut entrainer une perte audi-
tive.

* Les personnes présentes doivent se tenir a une
distance sire de la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équi-
pement de protection corporelle. Des fragments
de piece ou d'un accessoire cassé peuvent voler et
entrainer des blessures au-dela de la zone d'interven-
tion immédiate.

» Placer le cordon loin de I'accessoire en rotation.
En cas de perte de contréle de I'outil, le cable peut étre
sectionné ou déchiré et votre bras ou votre main peut
se coincer dans |'accessoire en rotation.

* Ne jamais poser I'outil électrique avant I'arrét
complet de I'accessoire. L'accessoire rotatif pourrait
agripper la surface et tirer I'outil hors de votre contréle.
* Ne pas faire fonctionner I'outil lorsque vous le
transportez. Tout contact accidentel avec I'accessoire
en rotation pourrait accrocher vos vétements et tirer
I'accessoire vers votre corps.

« Nettoyer régulierement les évents de I'outil élec-
trique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiere
a l'intérieur du carter et I'accumulation excessive de
métal sous forme de poudre pourrait provoquer des
dangers électriques.

* Ne jamais utiliser des outils électriques en pré-
sence de matieres inflammables. Les étincelles
peuvent enflammer ces matiéres.

* Ne pas utiliser d'accessoires requérant des
liquides de refroidissement. L'utilisation d'eau ou
d'autres liquides peut provoquer une électrocution ou
une décharge électrique.

Rebond et avertissements liés

Le rebond est une réaction soudaine d'une meule
rotative, tampon de soutien, brosse ou tout autre ac-
cessoire accroché ou pincé. Tout pincement ou accro-
chage provoque un calage rapide de |'accessoire rota-
tif qui a son tour force de maniére incontrélée I'outil
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électrique dans la direction opposée a la rotation de
I'accessoire au niveau du point d'entrave.
Par exemple, si une meule abrasive est pincée ou
accrochée par la piéce a travailler, le bord de la meule
entrant dans le point de pincement pourrait pénétrer la
surface du matériau provoquant ainsi la sortie et le re-
bond de la meule. La meule pourrait sauter vers ou loin
de l'opérateur, selon la direction du mouvement de la
meule au point de pincement. Cette situation peut éga-
lement provoquer I'éclatement de la meule abrasive.
Le rebond résulte d'une mauvaise utilisation de l'outil
et / ou de mauvaises procédures ou conditions d'opé-
ration et peut étre évité en suivant les précautions
appropriées indiquées ci-dessous.
» Maintenir I'outil électrique par une prise ferme
et positionner votre corps et votre bras de ma-
niére a résister aux forces de rebond. Toujours
utiliser la poignée supplémentaire, si présente,
pour un contréle maximum contre le rebond
ou le couple de réaction pendant le démarrage.
L'utilisateur peut contréler les réactions de couple
ou les forces de rebond, s'il prend les précautions
nécessaires.
* Ne jamais mettre la main prés de I'accessoire
rotatif, sous risque de rebond.
» Ne pas se placer a I'endroit ou I'outil électrique
peut rebondir. Le rebond propulse I'outil dans la di-
rection opposée au mouvement de la meule au point
d'accrochage.
» Faire particulierement attention lors du travail
dans des angles, des bords tranchants, etc. Evi-
ter tout rebond et accrochage de I'accessoire.
Les angles, les bords tranchants et le rebond ont
tendance a faire s'accrocher I'accessoire en rotation
et conduisent a une perte de contréle ou au recul.
* Ne pas utiliser une scie a chaine, ni une lame
a bois, ni une lame de scie dentelée. Ce genre de
lame crée fréquemment du rebond et une perte de
controle.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

* Ne pas utiliser de papier a poncer excessive-
ment surdimensionné. Suivre les recommanda-
tions des fabricants, lors de la sélection du papier
de pongage. Un plus grand papier de poncage s'éten-
dant au-dela du patin de pongage présente un risque
de déchirement et peut provoquer l'accrochage, la
déchirure du disque ou le rebond.

Les ponceuses rotatives ne sont congues

que pour le poncage a sec de divers

matériaux. L'utilisation de toute sorte de

liquides est strictement interdite - ceci
provoquerait un court-circuit de I'outil et annule-
rait la garantie.

- Eviter d'arréter le moteur de l'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.

» Lors du pongage de petites piéces trop légéres pour
étre tenues de fagon fiable utilisez toujours des dispo-
sitifs d'attache.

» Ne pas travailler les matériaux contenant de l'as-
beste. L'asbeste possede les propriétés cancérigénes.
* En cas d'un soudain effondrement de tension d'ali-
mentation au cours du travail, mettre immédiatement

l'interrupteur dans la position "Arrét" pour éviter le
démarrage accidentel de I'outil électrique.
* Au cours du travail (surtout quand on travaille en
maintenant I'outil au-dessus de la téte) utiliser toujours
le lunettes de protection et le masque anti-poussieres.
Les poussieres produites pendant le travail provoquent
des irritations des muqueuses des yeux et des voies
respiratoires, et l'inhalation des poussiéres peut nuire
gravement a la santé.
* Les poussiéres produites au cours du travail
peuvent s'avérer nuisibles pour la santé, inflammables
ou explosives, pour cela il est recommandé de net-
toyer souvent le poste de travail et d'utiliser le moyens
de protection individuelle. Toujours employer les dis-
positifs d'aspiration / évacuation des poussiéres (aspi-
rateur spécial, sac a poussieres).
|l est important de prendre les précautions pendant
le vidange de l'aspirateur. Il est interdit de jeter les
poussiéres au feu ouvert.
» Lors du pongage de certains matériaux (peintures
avec pigments au plomb, bois imprégné de composés
a l'arsenic ou au chrome etc.) des poussieres carci-
nogénes ou toxiques peuvent étre produites. Dans de
telles conditions les précautions suivantes doivent étre
prises:
» toutes les personnes se trouvant dans le lieu de
travail sont obligées de porter le vétements en tissu
dense et les masques anti-poussiéres spéciaux
(destinés pour la protection contre influence nuisible
des substances toxiques déterminées);
* il est nécessaire d'assurer une bonne aération du
lieu de travail, utiliser les bacs a poussieres et les
dispositifs pour élimination des poussieres (aspira-
teurs spéciaux);
* les personnes responsables du nettoyage du
poste une fois le travail terminé doivent étre munies
des moyens de protection individuelle mentionnés
ci-dessus.

Avertissement: les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par
les activités de poncage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la
fertilité. L'ion de certaines substances chimiques doit
étre :
« Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d'alimentation doit étre au pré-
alable retirée.
» Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de maconnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rit¢ (comme le masque antipoussiére congu avec un
minuscule filtre a poussiére).

Remarque relative a la tension d'alimentation : en
connexion d'alimentation, confirmer que la tension
d'alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plague signalétique de I'outil. Une tension d'alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des acci-
dents et la destruction de l'outil. Par conséquent, si la
tension d'alimentation n'a pas été confirmée, ne jamais
procéder au branchement de maniére arbitraire. Au
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contraire, une tension d'alimentation inférieure a la
tension requise provoque I'endommagement du mo-

teur.

Les symboles utilisés dans le manuel

d'utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
I'instrument en toute sécurité.

Symbole

Légende

Ponceuse a excentrique
Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

CROWN

Frorezsoun. [ CT oo

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Etiquette avec le numéro
d'usine:

CT ... - modeéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d'usine.

Systéme de fixation des ou-
tils de la fermeture Velcro de
type de " crochet-velours ".

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siére.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

Francgais

Symbole Légende

Bloqué.

Débloqué.

><BJED

Action interdite.

~
—
=1

Double isolation / classe de
protection.

>

Attention. Information impor-
tante.

mn
Mm

Signe certifiant que l'article
correspond aux directives
CE et aux standards harmo-
nisés de I'Union Européenne.

Information utile.

M~

111

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

=

Ne jetez pas I'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

Désignation de I'outil électrique

La ponceuse rotative est congue pour un pongage a
sec des différents matériaux et surfaces.

[CT13560V, CT13395]

Ce modéle peut étre utilisé pour le polissage, a l'aide
d'accessoires et produits de polissage spéciaux.

Composants de I'outil électrique

[P G G 'y
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Ecrou papillon

Poignée supplémentaire

Fentes d'aération

Régulateur du taux d'oscillation
Interrupteur marche / arrét

Bouton de verrouillage

Tuyau d'évacuation de poussieres
Disque de pongage (a surface adhésive)
Papier de verre (a surface adhésive) *
Sac de récupération de poussiére (assemblage) *
Tampon de polissage *

Bonnet de polissage *

Corps en matiere plastique *

Sac a poussiére en textile *



15 Récipient de collecte de poussiére (assemblage) *
16 Couvercle du récipient de collecte de poussiére *
17 Corps du récipient de collecte de poussiére *

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

Le montage / démontage / réglage de
° certains éléments est le méme que pour
1 tous les modéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.
Poignée supplémentaire (voir la fig. 1)
[CT13395]

Pendant I'utilisation se servir toujours de la poignée 2.
La poignée supplémentaire 2 peut étre placee en deux
positions verticale (utilisée pour ranger les outils élec-
triques) et horizontale (utilisée durant le travail).

» Desserrez I'écrou a ailettes 1 (voir la fig. 1).

» Mettez la poignée supplémentaire 2 en position hori-
zontale.

» Serrez I'écrou a ailettes 1.

Assemblage / remplacement du papier abrasif de

polissage (voir la fig. 2)

A modele de I'outil électrique (s'il est muni
d'une couche adhésive, posséde les

dimensions appropriées et les trous d'élimination

de poussiéres).

Avant d'installer le papier de verre 9 il faut
s'assurer si le papier est destiné pour ce

* Retourner Il'outil électrique de maniére a ce que le
disque de poncage 8 soit en haut (voir la fig. 2).
» En cas de rechange: soulever le bord du papier de
verre 9 usé et I'Gter, en tirant ce bord.
» Mettre la nouvelle feuille de papier verre 9 sur le disque
de pongage 8. Il faut respecter les régles suivantes:
 le papier de verre 9 doit étre fixé la face abrasive
vers le haut (la couche adhésive du disque de pon-
cage 8 doit rester en contact avec la couche adhé-
sive du papier de verre 9);
« les trous du papier de verre 9 doivent s'adapter
exactement aux trous d'évacuation des poussieres
sur le disque de pongage 8.
» Presser énergiquement la nouvelle feuille de papier
de verre 9 contre la surface du disque de poncage 8.
Attention: en pressant le papier il ne
faut pas laisser le papier de verre 9 se
déplacer par rapport au disque de pon-
cage 8. Une fois la nouvelle feuille de

papier de verre 9 fixée, les trous sur le papier et sur
le disque de pongage 8 doivent s'épouser mutuel-
lement.

Montage / remplacement des accessoires de polis-
sage (voir les fig. 3-4)

[CT13560V, CT13395]
Avantde monterle tamponde polissage 11
ou le disque en tissus de polissage 12,
assurez-vous que les accessoires de
pongage soient appropriés au modéle de
I'appareil électrique spécifique (s'assurer que I'ac-
cessoire comprend une surface adhésive et soit de
dimensions appropriées).

* Retourner I'outil électrique de maniére a ce que le
disque de pongage 8 soit en haut (voir les fig. 3-4).
* En cas de rechange: soulever le bord de l'acces-
soire de polissage installé actuellement, et I'Gter, en
tirant ce bord.
« Placer l'accessoire sur le disque de pongage 8.
Il faut respecter les régles suivantes:
» la couche de polissage doit étre dirigée vers le
haut (la couche adhésive du disque de poncage 8
doit rester en contact avec la couche adhésive de
l'accessoire de pongage);
* les bords de l'accessoire de polissage et du
disque de pongage 8 doivent s'épouser.
» Presser énergiquement l'accessoire de polissage
contre la surface du disque de pongage 8.

A\

Montage / démontage du sac a poussiére (voir la
fig. 5)

[CT13394, CT13395]

Attention: sur cette étape finale il faut
prendre garde a ce que l'accessoire de
polissage ne se déplace pas par rapport
au disque de pongage 8.

* Pour monter, insérez le tuyau de raccordement du
sac a poussiére 10 dans l'ouverture d'évacuation de
poussiere 7 (voir la fig. 5).

* Pour démonter, retirez le tuyau de raccordement du
sac a poussiére 10 dans l'ouverture d'évacuation de
poussiere 7.

Vidange du sac a poussiéres (voir la fig. 6)
[CT13394, CT13395]

» Déconnecter I'outil électrique et enlever le sac a
poussieres 10, agissant de maniére décrite ci-des-
sus.

« Oter le sac en tissu 14 du corps en matiére plas-
tique 13 (voir la fig. 6).

« Tout en respectant les précautions décrites ci-
dessus, secouer le contenu du sac a poussiéeres 14;
pour un meilleur résultat retourner le sac a l'envers
et le nettoyer a I'aide d'une brosse molle. Attention:
apreés le lavage du sac a poussiéres en tissu 14 il
ne peut étre utilisé avant qu'il ne soit tout a fait
sec.

* Réinsérer le sac a poussiéeres en tissu 14 sur le
corps en matiére plastique 13.
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Montage / démontage du récipient de collecte de
poussiere (voir la fig. 7)

[CT13560V]

» Durant l'assemblage le récipient de collecte de
poussiére 15 sur l'ouverture d'enlévement de pous-
siére 7 (voir la fig. 7.1).
« Durant le démontage enlevez le récipient de collecte
de poussiére 15 de l'ouverture d'enlévement de pous-
siére 7 (voir la fig. 7.2)

Vider le récipient de collecte de poussiére (voir la
fig. 8)

[CT13560V]

A\

» Coupez l'outil électrique et enlevez le récipient de
collecte de poussiére 15 comme décrit ci-dessus.

* Pressez sur les deux verrous de retenue sur le cou-
vercle 16 et enlevez le couvercle 16 (voir la fig. 8.1).

» En observant les reglements de sécurité, jetez le
contenu du corps du récipient 17, pour de meilleurs
résultats, nettoyez les surfaces intérieures du corps 17
et du couvercle 16 avec une brosse douce (voir les
fig. 8.2-8.3). Attention: aprés un nettoyage a l'eau
du récipient de collecte de poussiéere 15, ne I'utili-
ser qu'aprés séchage complet.

» Mettez le couvercle 16 en place - les deux verrous
en plastique du couvercle 16 doivent cliquer (voir la
fig. 8.4).

Surveillez le remplissage du récipient de
collecte de poussiére 15 et videz-le rapi-
dement selon les précautions de sécurité
décrites ci-dessus.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle in-
diquée sur la plaque d'identification de l'outil élec-
trique.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

[CT13394]

Activer:

Poussez le commutateur 5 vers la droite (voir la fig. 9.1).
Désactiver:

Poussez le commutateur 5 vers la gauche (voir la fig. 9.2).

[CT13560V]

Activer:

Mettez l'interrupteur 5 en position "ON" (voir la fig. 9.3).
Désactiver:

Mettez l'interrupteur 5 en position "OFF" (voir la fig. 9.3).
[CT13395]

Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le sélec-
teur marche / arrét 5, pour arréter - le relacher.

Marche / arrét a long terme

Activer:

Pousser le sélecteur marche / arrét 5 et le bloquer en
position a l'aide du bouton de blocage du sélecteur
marche / arrét 6.

Désactiver:

Pousser et relacher le sélecteur marche / arrét 5.

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I'outil

L'aspiration des poussieres permet de
réduire leur concentration dans I'air et em-
péche l'accumulation des poussiéres au lieu
de travail.

Emploi de I'aspirateur

Pendant le traitement prolongé du bois ou des maté-
riaux qui produisent les poussiéres nuisibles pour la
santé l'outil électrique doit étre connecté a l'aspirateur
spécialement adapté.

Les outils électriques peuvent étre connectés a l'aspi-
rateur uniguement a travers un assemblage indirect
approprié (non fourni).

Il faut contréler le niveau de remplissage de l'aspira-
teur et le vider réguliérement, tout en respectant les
mesures de précaution ci-dessus.

Caractéristiques de I'outil électrique
Régulateur de fréquence d'oscillation
[CT13560V, CT13395]

Régulateur de fréquence d'oscillation 4 sert a ajuster
le niveau d'oscillation du disque de pongage 8.

[CT13395]

» Appuyer sur l'interrupteur marche / arrét 5 et le blo-
quer en position donnée a I'aide du bouton de verrouil-
lage 6.

+ Ajuster la fréquence d'oscillation souhaitée.

La fréquence d'oscillation dépend du type de matériau
travaillé et des conditions du travail; elle doit étre dé-
terminée a la base des essais pratiques réalisés.

Au cours du travail prolongé avec une fréquence
d'oscillation basse il est nécessaire de faire une pause
de 3 minutes pour refroidissement de I'outil électrique.
Pour cela, ajuster la fréquence d'oscillation maximale
et laisser I'outil fonctionner a vide.

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Sélection du papier de verre

Avant de commencer le travail choisir le type de papier
de verre 9 qui s'adapte le mieux au matériau ou revéte-
ment traité. Le marquage du type de papier de verre 9
se trouve sur I'emballage du produit; le vendeur égale-
ment peut fournir toutes les informations nécessaires.
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Au cours du travail nous recommandons d'utiliser les
papiers de verre 9 de différente finesse de grains, ce
qui permet d'obtenir la surface d'un fini souhaité. La
meilleure méthode de sélection du papier de verre
adéquat pour le matériau travaillé est celle d'essai pra-
tiques.

Pongage

Avant de commencer le pongage il est

recommandé de faire un essai sur un élé-

ment superflu (de méme substance ou
au méme revétement que le semi-produit
traité), pour s'assurer si le type et la finesse de
grain du papier de verre 9, ainsi que la fréquence
d'oscillation du disque de poncage 8 ajustée,
s'adaptent bien a la surface travaillée.

» S'assurer que I'élément traité est bien fixé.

* Mettre Il'outil électrique en marche avant que le
disque de pongage 8 touche a I'élément trait, et at-
tendre a ce que le moteur de l'outil électrique atteigne
sa vitesse de rotation maximale.

» Apposer le disque de pongage 8 contre la surface
de I'élément travaillé et déplacer I'outil électrique en
effectuant les mouvements va et vient ou circulaires.

» Lisser en utilisant la surface entiere du disque de
poncage 8.

» Eviter la pression excessive sur l'outil électrique;
cela ne garantit pas de meilleurs effets de travail, par
contre, provoque la surcharge le moteur et entraine
l'usage excessif du papier de verre 9.

* Ne pas arréter I'outil électrique dans un point de la
surface traitée pour éviter la formation des trous.

» Remplacer réguliérement les feuilles de papier de
verre 9 usée ou encombrée des poussiéres de pon-
cage.

» Utiliser le papier de verre 9 de différente finesse
de grain - commencer le travail avec le papier a grain
plus épais, et terminer avec le papier fin. Cela permet
d'accélérer le travail et obtenir une surface plus lisse.
* Ne jamais réutiliser le papier de verre 9 déja em-
ployé pour le pongage du métal pour le traitement des
autres matériaux.

Polissage

[CT13560V, CT13395]
Au cours du polissage sélectionner

une fréquence d'oscillation du disque

de pongage 8 plus basse - cela per-

met d'éviter la surchauffe de la surface
travaillé. Avant de commencer le travail il est re-
commandé de faire un essai pour s'assurer si le
produit de polissage ainsi que la fréquence d'oscil-
lation du disque de pongage 8 ajustée, s'adaptent
bien a la surface travaillée.

 Distribuer le produit de polissage sur la surface tra-
vaillée.

» Fixer I'éponge de polissage 11 sur le disque de pon-
cage 8, agissant de maniére décrite ci-dessus.

» Mettre en marche l'outil électrique et étaler le produit
de polissage sur la surface travaillée. Apres, effectuer
un polissage initial avec les mouvements circulaires ou
croisés, en exercant une légere pression.

« Déconnecter l'outil électrique, enlever I'éponge de
polissage 11 et installer le disque de polissage tissu 12
sur le disque de pongage 8.

« Retirer I'excés du produit de polissage avec un
chiffon mou, et procéder au polissage final a I'aide du
disque de polissage tissu 12, avec les mouvements
circulaires ou croisés, en exercant une légére pres-
sion.

» Une fois le travail terminé, laver bien I'éponge de
polissage 11 et le disque de polissage tisse 12 avec
de I'eau chaude et du détergent. Attention: ne jamais
utiliser les solvants.

» Presser (ne pas tordre) pour éliminer l'excés de
I'eau de I'éponge de polissage 11 et du disque de po-
lissage tissu 12. Ensuite sécher, en les étalant sur une
surface plane, la couche adhésive vers le bas. Atten-
tion: garder les accessoires de polissage quand ils
seront tout a fait secs.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critere indispensable pour utiliser le l'outil élec-
triqgue sur le long terme est de le nettoyer réguliére-
ment. Chasser régulierement les poussieres de I'outil
électrique en utilisant de I'air comprimé dans chaque
trou 3.

Services aprés-vente et d'application

Notre service apres-vente répond a vos questions
concernant l'entretien et la réparation de votre
appareil et de ses pieces de rechange. Des infor-
mations sur les centres d'entretien, les schémas
des piéces de rechange et les piéces de rechange
sont également disponibles a l'adresse suivante :
www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu'élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et
B |'cmballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d'un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell'utensile elettrico

Levigatrice rotoorbitale CT13394 CT13560V CT13395
. . . [110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
Codice utensile elettrico 1559530 v ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
Potenza nominale 240 300 450
110-127 V [W] 85 — —
Potenza erogata 220-230 V [W] 120 150 250
. . 110-127 V [A] 2 2.5 3.7
Amperaggio del voltaggio 220-230 V [A] 1 14 19
Velocita a vuoto [min] 12000 6000-13000 4000-13000
Velocita oscillazione a vuoto [min-] 24000 12000-26000 8000-26000
s [mm] 2 2 2
Eccentricita [pollici] 5/64" 5/64" 5/64"
; - [mm] 125 125 150
@ piastra levigatrice [pollici] 5" 5 8"
[kg] 1,5 1,5 2,4
Peso [1b] 3.31 3.31 5.29
Classe di sicurezza .l /u @ /u O] /1
Pressione sonora [dB(A)] 8291% " 7;7*** 75;1 e
Potenza acustica [dB(A)] 8%01133 x 8(;7 o QE **
. 9,668 * - -
Vibrazione ponderata [m/s?] 423+ 4,758 ** 12,53 **

* - per elettroutensili con tensione 110-127 V; ** - per elettroutensili con tensione 220-230 V.

Rumore informazioni

A\

CE**

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiarazione di conformita

Responsabile W Wu Cunzhen
della certificazione U Cunohn

** - per elettroutensili con tensione 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 30.09.2019

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, I'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni!

o

Regole generali di sicurezza

ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza, le istruzioni, le illustra-
zioni e le specifiche fornite con questo
elettroutensile. La mancata osservanza
delle avvertenze e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendi e / o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.
Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell'area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

» Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili cre-
ano scintille che possono incendiare la polvere od i
fumi.
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» Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc. C'€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all'umidita. Se entra dell'acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all'aperto,
utilizzare una prolunga adatta all'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all'esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

* Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
« Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

« Stare all'erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si & stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol o
medicinali. Un momento di disattenzione durante I'uso
di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni personali.
* Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
I'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell'utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento

corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

« Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

» Se é possibile collegare dispositivi per I'aspira-
zione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere pud ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

+ Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell'ignorare principi di sicurezza dell'utensile.
Un'azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

« Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

* Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell'utensile elettrico.

» Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I'utensi-
le elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare. L'u-
tensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in modo
piu sicuro alla velocita per la quale € stato progettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non ¢ in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
I'interruttore € pericoloso e deve essere riparato.

+ Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

» Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
'utensile persone che non hanno familiarita con
l'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non e stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio € sottoposto a regolare ma-
nutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, € meno pro-
babile che possa grippare ed ¢ piu facile da controllare.

» Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc. in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare |'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.
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» Mantenere le maniglie e le superfici di presa asciut-
te, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e impugna-
ture sdrucciolevoli non consentono una manipolazione
sicura e il controllo dell'utensile in situazioni impreviste.

» Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | impugnatura supplementare corretta-
mente, che & utile per mantenere il controllo dell'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare I'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

Avvertenze di sicurezza in uso di solito per leviga-
tura e operazioni di lucidatura

* L'uso previsto di questo utensile elettrico & per
funzionare come molatrice, levigatrice, spazzola
metallica, lucidatrice o come utensile per tagliare.
Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, istruzio-
ni, illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. In caso di mancata osservanza delle
istruzioni elencate qui di seguito potrebbe sussistere il
pericolo di scosse elettriche, incendi e / o gravi incidenti.
» E sconsigliabile effettuare operazioni di mola-
tura, levigatura, spazzolatura, lucidatura o taglio
con questo utensile elettrico. L'uso dell'utensile per
operazioni per le quali non é stato disegnato possono
costituire un rischio e causare infortuni personali.

* Non utilizzare accessori che non sono specifi-
camente progettati e raccomandati dal produttore
dell'utensile. Non vuol dire che se l'accessorio pud
essere collegato all'utensile elettrico, ne assicura un
funzionamento sicuro.

» La velocita nominale dell'accessorio deve essere
almeno uguale alla velocita massima contrassegna-
ta sull'utensile. Accessori che vanno piu veloci della loro
velocita nominale possono rompersi con lancio di parti.

* |l diametro esterno e lo spessore del vostro ac-
cessorio deve essere all'interno della capacita no-
minale dell'utensile elettrico. Accessori di dimensio-
ni non corrette, non possono essere adeguatamente
installati e controllati.

* Le dimensioni della ruota del mandrino, flange,
supporti o qualsiasi altro accessorio deve esat-
tamente installarsi al mandrino dell'utensile elet-
trico. Gli accessori con fori che non corrispondono
all'hardware di montaggio dell'utensile elettrico faran-
no perdere del tutto I'equilibrio, vibrare eccessivamen-
te e possono causare perdita di controllo.

* Non utilizzare un accessorio danneggiato. Prima
di ogni utilizzo ispezionare I'accessorio per esem-
pio sul disco abrasivo la presenza di spaccature
e crepe, sui supporti per incrinature, o forte usu-
ra, sulla spazzola metallica per fili allentati oppu-
re rotti. Se utensile elettrico o un accessorio cade
accidentalmente, verificare la presenza di danni o
utilizzare un accessorio intatto. Dopo l'ispezione e
I'installazione di un accessorio, posizionarsi lon-
tano dal piano dell'accessorio rotante cosi come
altre persone, e far girare l'utensile elettrico alla

massima velocita a vuoto per un minuto. Gli acces-
sori che risultassero danneggiati normalmente si rom-
pono durante questa fase di prova.

» Indossare dispositivi di protezione individuale.
A seconda dell'applicazione, utilizzare una visiera
o occhiali di sicurezza. A seconda dei casi, indos-
sare maschera antipolvere, protezioni per I'udito,
guanti e grembiule da officina in grado di fermare
piccoli frammenti creati da smerigliatura o altre
operazioni. La protezione degli occhi deve essere in
grado di arrestare detriti di diverse operazioni. La ma-
scherina anti-polvere o respiratore devono essere in
grado di filtrare le particelle generate dall'operazione.
L'esposizione prolungata a rumori di alta intensita puo
causare la perdita dell'udito.

» Tenere altro personale a distanza di sicurezza
dalla zona di lavoro. Chiunque entri nell'area di
lavoro deve indossare indumenti protettivi. Fram-
menti di pezzi lavorati o di un accessorio rotto possono
volare via oltre la zona di lavoro e causare lesioni.

* Posizionare il cavo lontano dell'accessorio da
taglio. Se si perde il controllo, il cavo potrebbe essere
tagliato o impigliarsi e la vostra mano o braccio potreb-
bero essere tirati nell'accessorio rotante.

+ Non appoggiare mai l'utensile elettrico su un
piano fino a quando I'accessorio non si & arresta-
to completamente. L'accessorio in rotazione potreb-
be sfregare sulla superficie e provocare che |'utensile
elettrico sia fuori dal vostro controllo.

» Non far girare I'utensile elettrico mentre lo state
trasportando al vostro fianco. Il contatto accidentale
con l'accessorio rotante pud agguantare i vestiti, tiran-
do I'accessorio verso il vostro corpo.

+ Pulire regolarmente le prese d'aria dell'utensile
elettrico. Il ventilatore del motore attira polvere all'in-
terno dell'alloggiamento e I'accumulo eccessivo di pol-
vere metallica puo causare rischi elettrici.

* Non utilizzare I'utensile elettrico vicino a mate-
riali inflammabili. Le scintille potrebbero incendiare
questi materiali.

* Non utilizzare accessori che richiedano refrige-
ranti liquidi. L'utilizzo di acqua o altri liquidi refrigeran-
ti puod provocare elettrocuzione o scosse.

Contraccolpi e relative avvertenze

Il contraccolpo € un'improvvisa reazione ad una pres-
sione o impigliatura di utensile in rotazione, supporti,
cuscinetto o altro tipo di accessorio. Pressione o I'im-
pigliamento provocano il rapido arresto dell'accessorio
rotante che a sua volta provoca che l'utensile elettrico
fuori controllo sia forzato nella direzione opposta di ro-
tazione dell'accessorio al punto di legatura.
Ad esempio, se una ruota abrasiva si impiglia o viene
schiacciata dal pezzo, il bordo della ruota che entra
nel punto di presa puo scavare nella superficie del
materiale facendo andar fuori la ruota o causando un
contraccolpo. La ruota pud scagliarsi verso I'operato-
re oppure allontanarsi dall'operatore, a seconda della
direzione del movimento della ruota nel punto di pres-
sione. In queste condizioni le ruote abrasive possono
anche rompersi.
Il contraccolpo ¢ il risultato di un cattivo uso dell'elet-
troutensile e / o di procedure o condizioni operative
errate e puod essere evitato adottando le precauzioni
appropriate come indicato di seguito.
* Mantenere una presa salda sull'utensile elet-
trico e posizionare il corpo e le braccia in modo
tale da poter compensare le forze di contraccol-
po. Usare sempre un'impugnatura supplementa-
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re, se previsto, per il massimo controllo sui con-
traccolpi o la reazione di coppia durante I'avvio.
L'operatore pud controllare le reazioni di coppia o le
forze di contraccolpo, se vengono adottate le dovute
precauzioni.

* Non mettere le mani vicino all'accessorio ro-
tante. L'accessorio pud avere un contraccolpo sulla
mano.

* Non posizionare il corpo nella zona in cui I'u-
tensile elettrico si spostera in caso di contrac-
colpo. Il contraccolpo spingera l'utensile in direzio-
ne opposta rispetto al movimento della ruota nel
punto in cui & impigliata.

* Prestare particolare attenzione quando si la-
vora su angoli, spigoli vivi, ecc Evitare di rimbal-
zare e impigliare I'accessorio. Gli angoli, spigoli
taglienti oppure i rimbalzi tendenzialmente fanno
impigliare l'accessorio rotante e fanno perdere il
controllo oppure causano contraccolpi.

* Non installare lame per incisione legno a ca-
tena o lame da taglio dentate. Queste tipo di lame
creano frequenti contraccolpi e perdita di controllo.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell'utensile elettrico

* Non utilizzare dischi di carta vetrata eccessiva-
mente oltre misura. Seguire le raccomandazioni
dei produttori, nella giusta selezione della carta
vetrata. Carta vetrata di grandi dimensioni che vanno
oltre il tappetino di installazione potrebbero lacerarsi e
causare impigliatura, rottura del disco o contraccolpi.

Le levigatrici rotanti sono progetta-

te solo per la levigatura a secco di vari

materiali. L'utilizzo di qualsiasi tipo di

liquido & severamente vietato questo
provocherebbe un corto circuito all'apparecchio
elettrico e rendere nulla la garanzia.

» Evitare l'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo e' carico.

» Durante la levigatura di pezzi piccoli molto leggeri
per un fissaggio sicuro, utilizzare sempre delle morse.
* Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

 In caso di guasto all'alimentazione durante il proces-
so di lavorazione, girare immediatamente l'interruttore
in "Off" spegnendo l'attrezzo elettrico in modo da evita-
re accensioni accidentali del macchinario.

» Durante l'uso (in particolare quando si lavora in una
posizione al di sopra del livello del capo) usare per tut-
to il tempo, occhiali protettivi e mascherina antipolvere.
La polvere creata durante I'uso pud provocare irritazio-
ne agli occhi ed alle membrane mucose del sistema
respiratorio considerando che l'inalazione di polveri
puo rappresentare una grave minaccia per la salute.

» La polvere creata durante l'uso pud rappresentare
una grave minaccia per la salute, e potrebbe essere
infammabile od esplosiva, e quindi si dovrebbe pulire
il posto di lavoro ad intervalli ed usare mezzi di pro-
tezione personali. Usare sempre sistemi di rimozione
polveri / apparecchi di raccolta (aspiratori speciali, sac-
chetti collettori di polvere).

* Quando si svuotano gli apparecchi di raccolta pol-
veri, bisogna seguire particolare cautela. Mai gettare
la polvere su un fuoco aperto.

* Durante la levigatura di alcuni materiali (verniciati
con pigmenti a base di piombo, legno impregnato di

arsenico o composti di cromo, ecc) possono essere

prodotte delle polveri cancerogene o tossiche. In tal

caso, si dovrebbero prendere le seguenti precauzioni:
« tutte le persone presenti sul luogo devono indos-
sare indumenti protettivi fatti di materiale spesso ed
indossare maschere antipolvere speciali (designate
Iper I;a protezione contro sostanze specifiche perico-
ose);
« il luogo di lavoro deve essere ben ventilato e col-
lettori di polveri come anche apparecchi per la rimo-
zione di polveri (aspiratori speciali) devono essere
sempre usati;
* la pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del la-
voro deve essere eseguita da personale equipag-
giato con i mezzi di protezione personale sopra
descritti.

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,
taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
* Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.
* | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo ar-
senico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il livel-
lo di pericolosita di queste sostanze dipende dal grado
di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se si vuole
ridurre il contatto con queste sostanze chimiche, si pre-
ga di lavorare in luoghi ventilati e si devono utilizzare
apparecchi con certificati di sicurezza (come la masche-
ra anti-polvere progettata con filtri per polveri sottili).

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all'alimentazione, € necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione ¢ la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell'utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione € superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non é stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione ¢ inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell'apparecchio.

Simbolo Significato

Levigatrice rotoorbitale
Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).
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Simbolo Significato

Simbolo Significato

Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

CROWN [CT.. |
Ser.No.: | XX XXXXXXX

Accessori di fissaggio in vel-
cro.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Informazioni utili.

i

ﬂ Durante il funzionamento,
g rimuovere la polvere accu-
1Tt mulata.

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

)i

Designazione utensile elettrico

La levigatrice rotante & progettata per la levigatura a
secco di vari materiali e superfici.

[CT13560V, CT13395]
Con questo modello & possibile anche lucidare, utiliz-

zando a questo scopo accessori speciali per lucidatura
e sostanze.

Scollegare  I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

00eeJLEl

Senso del movimento.

Senso di rotazione.

@ Bloccato.

[8 Sbloccato.

Vietato.

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

O] /1

Attenzione. Importante.

Un segno che certifica che il
prodotto & conforme ai requi-
siti essenziali delle direttive
UE e gli standard armoniz-
zati a livello comunitario.

q3

Componenti dell'utensile elettrico

Dado a farfalla

Impugnatura supplementare

Bocche di ventilazione

Regolatore velocita di oscillazione
Interruttore on / off

Pulsante di bloccaggio

Porta fuoriuscita polveri

Disco levigante (in velcro)

Disco abrasivo (in velcro) *

Sacco collettore polvere (assemblaggio) *
Spugna lucidatrice *

Cuffia per lucidatura *

Corpo fatto di plastica *

Sacco collettore polvere in tessuto *
Recipiente raccogli-polvere (montaggio) *
Coperchio del recipiente raccogli-polvere *
Corpo del recipiente raccogli-polvere *

[ QU QU G U U G Q'Y
NONAWN_OOONOANRARWN=

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

A\

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.
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Il montaggio / smontaggio / impostazio-
° ne di alcuni elementi sono simili per tutti
1 gli apparecchi elettrici, in questo caso |

modelli specifici non sono indicati nell'il-
lustrazione.

Impugnatura supplementare (vedi fig. 1)

[CT13395]

Usare sempre il manico aggiuntivo 2 quando in uso.

L'impugnatura supplementare 2 pud essere spostata

in due posizioni - verticale (utilizzato quando si ripo-

ne via l'apparecchio elettrico) ed orizzontale (utilizzato
durante il lavoro).

+ Allentare il dado a farfalla 1 (vedi fig. 1).

» Spostare I'impugnatura supplementare 2 in posizio-
ne orizzontale.

» Serrare il dado a farfalla 1.

Montaggio / sostituzione disco abrasivo (vedi fig. 2)
Prima di procedere al montaggio del di-
sco abrasivo 9, assicurarsi che tale di-
sco abrasivo e' adattabile per I'apparec-
chio elettrico in questione (assicurarsi
che vi siano: una parte adesiva, giuste dimensioni
ed aperture passaggio polveri).

» Posizionare I'apparecchio elettrico in modo che il di-
?cozk)evigante 8 si trova in posizione verso l'alto (vedi
ig. 2).
» Nel caso in cui si deve cambiare il disco abrasivo,
sollevare il bordo del disco abrasivo usurato 9 e rimuo-
verlo tirando ulteriormente il bordo.
* Mettere il nuovo disco levigante 9 sul disco
levigante 8. Seguire le regole sottostanti:
« il lato abrasivo del disco abrasivo 9 deve esse-
re posizionato verso l'alto (la superficie adesiva del
disco levigante 8 deve essere attaccato alla parte
adesiva del disco abrasivo 9);
* le aperture che si trovano sul disco abrasivo 9
devono essere allineati con le aperture rimozione
polveri che si trovano sul disco levigante 8.
» Premere sul nuovo disco abrasivo 9 con forza con-

tro la superficie del disco levigante 8.
A ne in posizione giusta sul disco levigan-
te 8. Dopo aver attaccato il nuovo disco

abrasivo 9 le aperture sul disco abrasivo e disco
levigante 8 dovrebbero combaciare.

Attenzione: quando si preme sul disco,
assicurarsi che il disco abrasivo 9 rima-

Montaggio / sostituzione accessori lucidanti (vedi
fig. 3-4)

[CT13560V, CT13395]
Prima di procedere al montaggio della
spugna lucidatrice 11 o cuffia lucidatri-
ce 12, assicurarsi che tali accessori siano
adattabili con I'apparecchio elettrico in
questione (assicurarsi che gli accessori abbiano
una parte adesiva e che siano di giuste dimensioni).

» Posizionare I'apparecchio elettrico in modo che il di-
sco levigante 8 si trova in posizione verso l'alto (vedi
fig. 3-4).

* Nel caso di sostituzione degli accessori lucidatrici,

sollevare il bordo dell'accessorio lucidante e rimuover-

lo tirando ulteriormente il bordo.

» Appoggiare l'accessorio lucidante

levigante 8. Seguire le regole sottostanti:
 lo strato lucidante deve essere rivolto verso l'al-
to (la superficie adesiva del disco levigante 8 deve
essere attaccata alla parte adesiva dell'accessorio
lucifante);
* i bordi dell'accessorio lucidante ed il disco levi-
gante 8 devono combaciare.

* Premere con forza sull'accessorio lucidante contro

la superficie del disco levigante 8.

A\

Montaggio / smontaggio del sacchetto porta pol-
vere (vedi fig. 5)

[CT13394, CT13395]

sul disco

Attenzione: quando si preme sul foglio,
assicurarsi che I'accessorio lucidante
rimane propriamente piazzato sul disco
levigante 8.

* Per assemblare, inserire il tubo di collegamento del
sacchetto raccogli polvere 10 nello slot di rimozione
della polvere 7 (vedi fig. 5).

« Per smontare, estrarre il tubo di collegamento del
sacchetto raccogli polvere 10 dallo slot di rimozione
della polvere 7.

Svuotare il sacchetto porta polvere (vedi fig. 6)
[CT13394, CT13395]

» Disconnettere |'apparecchio elettrico and rimuovere
il sacchetto porta polvere 10 nel modo descritto sopra.
« Rimuovere il sacchetto in tessuto 14 dal corpo di
plastica 13 (vedi fig. 6).

» Seguendo le precauzioni sopra descritte, svuotare
il contenuto del sacchetto in tessuto 14 scuotendolo,
e per ottenere un miglior risultato, girare il sacchetto
dal dentro al fuori ed usare una spazzola morbida per
pulirlo. Se avete lavato il sacchetto in tessuto porta
polvere 14, usatelo di nuovo solo dopo che il sac-
chetto e’ completamente asciutto.

» Mettere il sacco in tessuto porta polvere 14 sul cor-
po di plastica 13.

Come montare / smontare il recipiente raccogli-
polvere (vedi fig. 7)

[CT13560V]

» Durante la fase di montaggio, inserire il recipiente
raccogli-polvere 15 nella bocchetta di aspirazione pol-
veri 7 (vedi fig. 7.1).

» Durante la fase di smontaggio, rimuovere il recipien-
te raccogli-polvere 15 dalla bocchetta di aspirazione
polveri 7 (vedi fig. 7.2).

Come svuotare il recipiente raccogli-polvere (vedi
fig. 8)

[CT13560V]
Controllare il contenuto del recipiente
raccogli-polvere 15, e svuotarlo imme-
diatamente in base alle misure di sicu-
rezza descritte sopra.
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» Spegnere |'utensile elettrico e rimuovere il recipiente
raccogli-polvere 15 come descritto sopra.

* Premere sulle due chiusure di sicurezza che si
trovano sul coperchio 16 e rimuovere il coperchio 16
(vedi fig. 8.1).

» Osservare le norme di sicurezza, espellere il con-
tenuto del recipiente 17; per ottenere risultati migliori,
pulire le superfici interne del recipiente 17 e il coper-
chio 16 con una spazzola morbida (vedi fig. 8.2-8.3).
Attenzione: nel caso in cui il recipiente raccogli-
polvere 15 venga pulito con acqua, usarlo solo
dopo completa asciugatura.

» Montare il coperchio 16 al suo posto - entrambe le
chiusure di sicurezza in plastica del coperchio 16 do-
vrebbero fare clic (vedi fig. 8.4).

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

[CT13394]

Accensione:

Spostare l'interruttore 5 verso destra (vedi fig. 9.1).
Spegnimento:

Spostare l'interruttore 5 verso sinistra (vedi fig. 9.2).

[CT13560V]

Accensione:

Impostare l'interruttore 5 nella posizione "ON" (vedi
fig. 9.3).

Spegnimento:

Impostare l'interruttore 5 nella posizione "OFF" (vedi
fig. 9.3).

[CT13395]
Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on / off 5. Per spegnere, rilasciarlo.

Accensione per un lungo periodo

Accensione:

Premere l'interruttore on / off 5 e bloccarlo in posizione
tramite il pulsante di bloccaggio 6.

Spegnimento:

Premere e rilasciare l'interruttore on / off 5.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico
E La raccolta della polvere riduce la concen-
trazione di polveri nell'aria e previene la for-
L8 8l mazione di polvere sul luogo di lavoro.

Uso dell'aspiratore

Durante un uso prolungato del macchinario su legno
o quando si lavora su materiali che producono polveri
pericolose per la salute, I'apparecchio elettrico dovreb-
be essere connesso ad un aspiratore.

L'aspiratore funzionera in sintonia I'apparecchio elettri-
co solo se viene usato il giusto connettore (non incluso
nel set).

Si dovrebbe sempre controllare il livello di polvere
all'interno del sacchetto e svuotarlo ad intervalli di tem-
po, mantenendo le precauzioni descritte.

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Regolatore velocita oscillazione
[CT13560V, CT13395]

Il regolatore velocita oscillazione 4 ha la funzione di
impostare al disco levigante 8, una velocita di oscilla-
zione desiderata.

[CT13395]

« Premere linterruttore on / off 5 e bloccarlo in posi-
zione tramite il pulsante di bloccaggio 6.
» Impostare la velocita di oscillazione desiderata.

La velocita di oscillazione richiesta dipende dal tipo di
materiale lavorato, dalle condizioni del luogo di lavoro
e deve essere impostato sulla base di prove pratiche
al fine di ottenere un miglior risultato.

Durante un processo di lavorazione prolungato ad una
bassa velocita di oscillazione, si dovrebbe ad interval-
li, far raffreddare I'apparecchio elettrico per almeno 3
minuti. A tale scopo, impostare una velocita massima
di oscillazione e consentire all'apparecchio di lavorare
Senza un carico eccessivo.

Raccomandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Scelta foglio abrasivo

Prima di procedere con la lavorazione, selezionare il
tipo di foglio abrasivo 9 che e' piu adatto per il materia-
le trattato o alla superficie. |l tipo di foglio abrasivo 9 e'
specificato sulla confezione dello stesso. Si possono
richiedere ulteriori informazioni direttamente al riven-
ditore.

A seconda del tipo di lavorazione, si richiede I'uso di
fogli abrasivi 9 con diversi tipi di grana, in modo da per-
mettere di ottenere la giusta levigatura. Il miglior modo
per selezionare il giusto foglio abrasivo e' attraverso
test pratici.

Levigatura
Prima di iniziare la lavorazione si dovreb-

be procedere con test pratici su una parte

del materiale che non verra utilizzato (uno

fatto dello stesso materiale o rivestito
con lo stesso componente) per assicurarsi che la
grana ed il tipo di foglio abrasivo 9, nonché la velo-
cita di oscillazione del disco levigante 8 siano stati
giustamente selezionati.
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» Assicurarsi che I'elemento da levigare sia fissato
saldamente.

» Accendere un po' prima l'apparecchio elettrico, pri-
ma che il disco levigante 8 tocchi I'elemento da leviga-
re in modo da permettere al motore dell'apparecchio
elettrico di raggiungere la massima velocita di oscilla-
zione richiesta.

» Appoggiare il disco levigante 8 sulla superficie
dell'elemento lavorato ed applicare all'apparecchio
elettrico movimenti circolari ed alternati.

» Eseguire la levigatura utilizzando l'intera superficie
del disco levigante 8.

» Non imprimere una forza eccessiva sull'apparecchio
elettrico, in quanto questo non fornira risultati migliori,
ma al contrario sovraccarichera il motore dell'apparec-
chio elettrico ed il foglio abrasivo 9 sara' consumato
piu velocemente.

» Non fermare I'apparecchio elettrico su di un punto
dell'elemento lavorato, in quanto questo provochereb-
be in tal punto una depressione della superficie.

» Ad intervalli, sostituire il foglio abrasivo 9 usurato o
saturo di polvere.

» Usare fogli abrasivi 9 di diversa grana, cominciando
con una grana grossa e gradualmente passare ad una
grana piu fina. Questo risultera in un tempo di lavora-
zione piu breve ed una levigatura perfetta.

» Non riutilizzare fogli abrasivi 9 che sono stati prece-
dentemente usati per levigare metalli su altri elementi
lavorati.

Lucidatura

[CT13560V, CT13395]
Durante la lucidatura, si consiglia di im-

postare al disco levigante 8 un livello

basso di velocita di oscillazione - questo

eliminerebbe un surriscaldamento della
superficie trattata. Prima di iniziare il trattamento,
procedere con test pratici di lucidatura per assicu-
rarsi che il prodotto lucidante e la velocita imposta
al disco levigante 8 siano stati propriamente sele-
zionati.

» Applicare il prodotto lucidante sulla superficie da
trattare.

» Applicare la spugna lucidatrice 11 al disco levigante 8
nei modi descritti precedentemente.

» Accendere |'apparecchio elettrico e spalmare il pro-
dotto lucidante sulla superficie da trattare. In seguito,
procedere con la lucidatura con movimenti circolari o
incrociati senza applicare troppa pressione.

» Spegnere |'apparecchio elettrico, rimuovere la spu-
gna lucidatrice 11 ed applicare la cuffia lucidante 12 al
disco levigante 8.

* Usando un panno morbido, rimuovere eccessi di
prodotto lucidante dalla superficie trattata e proce-
dere con la lucidatura finale con l'aiuto della cuffia

lucidante 12, applicando movimenti circolari od incro-
ciati senza troppa pressione.

« Dopo che il lavoro e' completato, con l'uso di ac-
qua tiepida ed un detergente, lavare la spugna
lucidatrice 11 e la cuffia lucidante 12. Non usare sol-
venti.

« Strizzare (non attorcigliare) la spugna lucidatrice 11
e la cuffia lucidante 12. Far asciugare, e stendere su
una superficie piatta, con la parte adesiva verso il
basso. Attenzione: gli accessori lucidanti devono
essere messi via solo se completamente asciutti.

Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico € quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile
elettrico dell'aria compressa attraverso i fori dell'aria 3.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

« Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
devono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Amoladora excéntrica CT13394 CT13560V CT13395
Cadigo de la herramienta [110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
Potencia absorbida 240 300 450
. . 110-127 V [W] 85 — —
Potencia de salida 220-230 V [W] 120 150 250
. . 110127 V [A 2 2. 7
Amperaje en el voltaje 223_230 v EA} 1 1.2 :15.9
Velocidad de giro en vacio [min] 12000 6000-13000 4000-13000
indice de oscilacién sin carga [min-] 24000 12000-26000 8000-26000
L [mm] 2 2 2
Excentricidad [pulgadas] 5/64" 5/64" 5/64"
Disco abrasivo @ [pul gaE:‘ln:s‘} 153.5 152..5 13.0
[kgl 1,5 1,5 2,4
Peso [1b] 3.31 3.31 5.29
Clases de proteccion @/ @ /u gl /11
.. . . 79,3 * J— * J— *
Presidn acustica [dB(A)] 8513 ** 777 ** 791 **
Potencia acistica [BA)] g3 657 e
Vibracién ponderada [m/s?] 3228*: 4 7_5£ . 12_53* .

* - para herramientas eléctricas con voltaje 110-127 V; ** - para herramientas eléctricas con voltaje 220-230 V.

Informacion sobre ruidos

A\

CE**

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de
la herramienta eléctrica" cumple con todas las disposi-
ciones correspondientes de las directivas 2006/42/EC
inclusive sus modificaciones y esta en conformidad
con las siguientes normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presion acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaracion de conformidad

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

Ve

** - para herramientas eléctricas con voltaje 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 30.09.2019

o

ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Reglas de seguridad generales
jADVERTENCIA! Lea todas las adverten-
cias de seguridad, las instrucciones y
especificaciones suministrados con esta
herramienta eléctrica. El incumplimiento
de las advertencias e instrucciones puede provocar
una descarga eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
El término "herramienta eléctrica" en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo
* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-

nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.
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* No utilice herramientas eléctricas en atmoésferas
explosivas, como en presencia de liquidos inflama-
bles, gases o polvo. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden encender el polvo o los vapores.

* Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

» El enchufe macho de conexion, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para trans-
portar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantenga el cable alejado de calor, aceite, bordes
afilados o partes moviles. Los cables dafiados o enre-
dados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

« Si el cable de alimentacion esta dafado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. iNOTA! EIl término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

« jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

+ Manténgase alerta, observe lo que esta haciendo
y use el sentido comun cuando opere una herra-
mienta eléctrica. No use una herramienta eléctrica
si esta cansado o bajo la influencia de drogas, al-
cohol o medicamentos. Un momento de inatencion al
operar herramientas eléctricas puede producir lesiones
personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccion como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antidesli-
zantes, cascos o proteccion auditiva usados para con-
diciones apropiadas reduciran las lesiones personales.
» Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-

mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
« Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

* Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexion de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recolecciéon de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

« jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o pa-
sivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o mor-
tales, recomendamos a las personas con implantes mé-
dicos consultar a su médico y al fabricante de implantes
médicos antes de operar esta herramienta eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

+ Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas méviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicion que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
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por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

» Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios y
las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo con
estas instrucciones, teniendo en cuenta las condi-
ciones de trabajo y el trabajo a realizar. El uso de
la herramienta eléctrica para operaciones diferentes de
las previstas podria producir una situacion peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jasy las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

» Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

Advertencias de seguridad habituales para las
operaciones de lijado y pulido

+ Esta herramienta eléctrica fue pensada para
funcionar como rectificadora, lijadora, cepillo de
alambre, pulidora o herramienta de corte. Lea to-
das las advertencias de seguridad, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones proporcionadas
con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de
todas las instrucciones que se enumeran a continua-
cion puede provocar una descarga eléctrica, incendio
y / o lesiones graves.

* No se recomienda realizar las operaciones de rec-
tificado, lijado, cepillado con alambre, pulido o cor-
te con esta herramienta eléctrica. Las operaciones
para las que la herramienta eléctrica no fue disefiada
pueden crear un riesgo y causar lesiones personales.

» No utilice accesorios que no estén especifica-
mente disefados y recomendados por el fabrican-
te de la herramienta. El hecho de que el accesorio se
pueda conectar a la herramienta eléctrica no garantiza
una operacion segura.

» La velocidad nominal del accesorio debe ser al
menos igual a la velocidad maxima marcada en la
herramienta eléctrica. Los accesorios que funcionan
mas rapido que su velocidad nominal pueden romper-
se y salir volando.

» El diametro exterior y el espesor de su acceso-
rio deben estar dentro de la capacidad nominal de
su herramienta eléctrica. Los accesorios de tamafio
incorrecto no se pueden asegurar ni controlar adecua-
damente.

» El tamano del eje de las ruedas, bridas, almo-
hadillas de apoyo o cualquier otro accesorio debe
encajar adecuadamente en el eje de la herramienta

eléctrica. Los accesorios con orificios que no coinci-
den con el equipo de montaje de la herramienta eléc-
trica se desequilibraran, vibraran excesivamente y po-
dran causar la pérdida del control.

* No utilice un accesorio dafiado. Antes de cada
uso, inspeccione el accesorio por ejemplo las rue-
das abrasivas para detectar virutas y grietas, la al-
mohadilla de apoyo para detectar grietas, desgarro
o exceso de desgaste, el cepillo de alambre para de-
tectar cables sueltos o agrietados. Si la herramienta
eléctrica o el accesorio se caen, inspeccione si hay
dafos o instale un accesorio sin dafos. Después
de inspeccionar e instalar un accesorio, coloque-
se usted y los espectadores alejados del plano del
accesorio giratorio y haga funcionar la herramienta
eléctrica a la maxima velocidad sin carga durante
un minuto. Los accesorios dafiados normalmente se
rompen durante este tiempo de prueba.

» Use el equipo de proteccion personal. Segun la
aplicacion, utilice un protector facial, gafas o anti-
parras de seguridad. De ser necesario, use masca-
ras antipolvo, protectores para los oidos, guantes
y delantal de taller para detener fragmentos abrasi-
vos o de piezas de trabajo pequeios. La proteccion
ocular debe ser capaz de detener las particulas vola-
doras generadas por diversas operaciones. La masca-
ra antipolvo o el respirador debe ser capaz de filtrar las
particulas generadas por la operacion. La exposicion
prolongada a ruidos de alta intensidad puede causar
pérdida de audicion.

« Mantenga a las personas a una distancia segura
del area de trabajo. Cualquier persona que entre
al area de trabajo debe usar equipo de proteccién
personal. Los fragmentos de la pieza de trabajo o de
un accesorio roto pueden volar y causar lesiones mas
alla del area de operacion inmediata.

« Coloque el cable alejado del accesorio giratorio.
Si pierde el control, el cable se puede cortar o engan-
char y su mano o brazo puede ser jalado por el acce-
sorio giratorio.

* Nunca deje la herramienta eléctrica hasta que el
accesorio se haya detenido completamente. El ac-
cesorio giratorio puede engancharse en la superficie y
la herramienta eléctrica se puede descontrolar.

* No haga funcionar la herramienta eléctrica mien-
tras la lleva a su lado. El contacto accidental con el
accesorio giratorio podria enganchar su ropa, acer-
cando el accesorio a su cuerpo.

» Limpie regularmente las rejillas de ventilacién
de la herramienta eléctrica. El ventilador del motor
atraera el polvo al interior de la carcasa y la acumula-
cion excesiva del metal en polvo puede causar riesgos
eléctricos.

» No utilice la herramienta eléctrica cerca de ma-
teriales inflamables. Las chispas podrian encender
estos materiales.

» No utilice accesorios que necesiten liquido refri-
gerante. El uso de agua u otros refrigerantes liquidos
puede resultar en electrocucion o descargas.

Contragolpe y advertencias relacionadas

El contragolpe es una reaccioén repentina de un acce-
sorio pinzado o enganchado como una rueda giratoria,
una almohadilla de apoyo, un cepillo o cualquier otro.
El desgaste o enganche provoca un rapido bloqueo
del accesorio giratorio que a su vez hace que la he-
rramienta eléctrica descontrolada sea forzada en la di-
reccion opuesta a la rotacion del accesorio en el punto
de atascamiento.
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Por ejemplo, si una rueda abrasiva queda enganchada
0 pinzada en la pieza de trabajo, el borde de la rueda
que esta entrando en el punto de pinzamiento puede
cavar en la superficie del material haciendo que la rue-
da salga o dé un contragolpe. La rueda puede saltar
hacia adelante o alejandose del operador, dependien-
do de la direccion del movimiento de la rueda en el
punto de pinzamiento. Las ruedas abrasivas también
pueden romperse bajo estas condiciones.
El contragolpe es el resultado de un mal uso de la
herramienta eléctrica y / o procedimientos o condicio-
nes de funcionamiento incorrectos y puede evitarse
tomando las precauciones adecuadas que se indican
a continuacion.
* Mantenga un agarre firme en la herramienta
eléctrica y posicione su cuerpo y brazo para per-
mitirle resistir las fuerzas de contragolpe. Utilice
siempre la manija auxiliar, si se proporciona,
para un control maximo sobre el contragolpe
o la reaccion de torque durante el arranque. El
operador puede controlar las reacciones de torque o
las fuerzas de contragolpe, si se toman las precau-
ciones adecuadas.
* Nunca coloque la mano cerca del accesorio
giratorio. El accesorio puede dar un contragolpe
sobre su mano.
* No coloque su cuerpo en el area donde se
podria mover la herramienta eléctrica si se pro-
duce un contragolpe. El contragolpe impulsara la
herramienta en la direccion opuesta al movimiento
de la rueda en el punto de enganche.
» Tenga especial cuidado cuando trabaje esqui-
nas, bordes afilados, etc. Evite el rebote y en-
ganche del accesorio. Las esquinas, los bordes
afilados o los rebotes tienen una tendencia a en-
ganchar el accesorio giratorio y causar pérdida de
control o contragolpe.
* No fije una cuchilla para tallar madera de ca-
dena de corte ni una cuchilla de sierra dentada.
Estas cuchillas crean contragolpes frecuentes y pér-
dida de control.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

* No use papel de disco de lijado excesivamente
grande. Siga las recomendaciones del fabricante
cuando seleccione el papel de lija. El papel de lija
mas grande que se extiende mas alla de la almohadilla
de lijado presenta un peligro de laceraciones y puede
causar desperfectos, roturas del disco o rebote.

Las lijadoras giratorias fueron disefa-

das solamente para el lijado en seco de

diversos materiales. El uso de cualquier

tipo de liquido esta terminantemente
prohibido, esto hara cortocircuito en la herramien-
ta y anulara la garantia.

 Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.

» Cuando se lijan piezas de trabajo pequefias dema-
siado livianas para una fijacion confiable, siempre use
dispositivos de sujecion.

» No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

» Si falla el suministro de energia durante el trabajo,
gire inmediatamente el interruptor de la herramienta

a "Apagado” a fin de evitar que gire accidentalmente
cuando se encienda la maquina.
« Durante el trabajo (particularmente cuando trabaje
por encima del nivel de la cabeza) use gafas protecto-
ras y mascaras antipolvo en todo momento. El polvo
producido durante el trabajo irrita los ojos y las mem-
branas de la mucosa del sistema respiratorio, mientras
que la inhalacion de polvo puede plantear una amena-
za severa para la salud.
« El polvo producido durante el trabajo puede ser
peligroso para la salud, inflamable o explosivo, por lo
tanto debe limpiar el lugar de trabajo en los momentos
correspondientes y use medios de proteccion perso-
nal. Use simpre artefactos para eliminar / recolectar el
polvo (aspiradora especial, bolsa para polvo).
« Al vaciar el dispositivo de recoleccion de polvo,
debe tener cuidado particular. Nunca deseche el polvo
en fuego abierto.
* Cuando lije algunos materiales (pinturas con pig-
mentos a base de plomo, madera impregnada con ar-
sénico o compuestos de cromo, etc.) se pueden crear
polvos téxicos o carcinogénicos. En ese caso deberan
tomarse las siguientes precauciones:
» todas las personas presentes en el lugar deben
vestir prendas de proteccion fabricadas de telas
gruesas y mascaras antipolvo especiales (disefia-
das para la proteccién contra el impacto peligroso
de una sustancia especifica);
el lugar de trabajo debe estar bien ventilado y se
deben usar recipientes para el polvo asi como tam-
bién dispositivos para la eliminacion de polvo (aspi-
radoras especiales);
* la limpieza del lugar de trabajo después del tra-
bajo se debe realizar por personas equipadas con
los medios de proteccion personal mencionados
anteriormente.

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-
jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
« Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
» Los productos de diéxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacion de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus-
tancias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacion
y use aparatos con certificados de seguridad (como
la mascara antipolvo disefiada con un pequefio filtro
de polvo).

Observe la tensién de alimentacién: en la co-
nexién de alimentacion, debe confirmar que si la
tension de alimentacion es la misma que la tension
marcada en la placa de datos de la herramienta. Si
a tension de la alimentacion es mas alta que la ten-
sion apropiada, se pueden producir accidentes para
los operadores, y al mismo tiempo, destruir la herra-
mienta. Por lo tanto, si la tension de alimentacion no
ha sido confirmada, entonces nunca debe enchufar
de forma arbitraria. Por el contrario, cuando la ten-
sion de alimentacion es inferior a la tension requeri-
da, el motor se dafara.
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Simbolos usados en el manual Simbolo Significado

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre- Prohibido.
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.
@/ Doble aislamiento / clase de
. . roteccion.
Simbolo Significado P
A Atencién. Importante.
Amoladora excéntrica
Secciones marcadas con Un signo que certifica que
gris - agarre suave (con su- el producto cumple con los
perficie aislada). C E requisitos esenciales de las

directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Etiqueta con numero de
CROWN [cT.. se:ile: Q ¢ e
secno: DOk | CT ... - modelo; 1 Informacion util

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - nimero de serie.

Durante el funcionamiento,
Sujecion de accesorios con ) saque el polvo acumulado.

abrojo.

No deseche la herramienta
Lea todas las reglas e ins- eléctrica en un recipiente de
trucciones de seguridad. basura domestica.

3 _ Designacién de la herramienta eléctrica
(UAC) Use gafas de seguridad.

La lijadora giratoria fue disefiada para lijado en seco
de diferentes materiales y superficies.

@ Use protectores para los oi-  [CT13560V, CT13395]
dos. ’

Este modelo permite también pulir (utilizando acceso-

rios especiales y sustancias para pulir).
Use una mascara antipolvo.

Componentes de la herramienta eléctri-
ca

Desconecte la herramienta

eléctrica de la red antes de Tuerca mariposa

instalarla o ajustarla. Mango auxiliar

Ranuras de ventilaciéon
Regulador de indice de oscilaciéon
ﬁ Direccion del movimiento.
@ o Direccion de la rotacion.
g D &2

Interruptor de encendido / apagado
Bloqueado.

Botén de bloqueo
ﬁ Desbloqueado.

Puerto para la eliminacién de polvo

Placa de lijado (tipo velcro)

Plancha de lijado (tipo velcro) *

Bolsa para polvo (armado) *

Esponja de pulido *

Cabezales del pulidor *

Cuerpo de plastico *

Bolsa textil para polvo *

Recipiente recolector de polvo (montaje) *
Tapa del recipiente recolector de polvo *
Cuerpo del recipiente recolector de polvo *

[ QU G G QU QU G e §
NOURARWN—_OOONOANRWN-=
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* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulaciéon de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la

fuente de energia.
°
1 el mismo para todos los modelos de la
herramienta eléctrica, en este caso los
modelos especificos no estan indicados en la ilus-
tracion.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

El montaje / desmontaje / configura-
cion de algunos de los elementos es

Empunadura adicional (ver fig.1)
[CT13395]

Utilice siempre la empufiadura adicional 2 cuando esté
en funcionamiento. El asa adicional 2 puede colocarse
en dos posiciones: vertical (usada para almacenar he-
rramientas eléctricas) y horizontal (para trabajar).

» Afloje la tuerca mariposa 1 (ver fig. 1).
* Mueva el asa adicional 2 en posicion horizontal.
» Ajuste la tuerca mariposa 1.

Montaje / reemplazo de la plancha de lijado (ver
2)

fig.
A suministrada sea adecuada para el mo-

delo de herramienta eléctrica especifico
(asegurese de que estén presentes la superficie
adhesiva, las dimensiones apropiadas y los orifi-
cios para la eliminacién de polvo).

Antes de montar la plancha de lijado 9,
asegurese de que la plancha de lijado

» Coloque la herramienta eléctrica de manera tal que la
placa de lijado 8 apunte hacia arriba (ver fig. 2).
+ Si se cambia la plancha de lijado, levante el borde de
la plancha de lijado 9 usada y saquela tirando del borde.
» Coloque la plancha nueva de lijado 9 en la placa
de lijado 8. Siga las reglas que aparecen a conti-
nuacion:
» el lado abrasivo de la plancha de lijado 9 debe
estar en la parte superior (la superficie adhesiva de
la placa de lijado 8 se debe sujetar a la superficie
adhesiva de la plancha de lijado 9);
« los orificios de la plancha de lijado 9 deben coin-
cidir con los orificios de eliminacién de polvo en la
placa de lijado 8.
» Presione firmemente la plancha de lijado 9 contra la
superficie de la placa de lijado 8.

Atencion: cuando presione la plancha,
asegurese de que la plancha de lijado 9
permanezca adecuadamente colocada en
la placa de lijado 8. Después de sujetar
finalmente la plancha nueva de lijado 9, Los orificios
en la planchay la placa de lijado 8 deben coincidir.

Montaje / reemplazo de los accesorios de pulido
(ver fig. 3-4)

[CT13560V, CT13395]
Antes de montar la esponja de pulido 11
o capucha de pulido 12, asegurese de
que los accesorios de lijado suministra-
dos sean adecuados para el modelo de
herramienta eléctrica especifico (asegurese de
que el accesorio tenga la superficie adhesiva y sea
de las dimensiones apropiadas).

» Coloque la herramienta eléctrica de manera tal que
la placa de lijado 8 apunte hacia arriba (ver fig. 3-4).
« Sise cambia el accesorio de pulido, levante el borde
del accesorio de pulido y saquelo tirando del borde.
« Coloque el accesorio de pulido en la placa de lijado 8.
Siga las reglas que aparecen a continuacion:
* la capa de pulido debe estar en la parte supe-
rior (la superficie adhesiva de la placa de lijado 8 se
debe sujetar a la superficie adhesiva del accesorio
de pulido);
» los bordes del accesorio de pulido y la placa de
lijado 8 deben coincidir.
» Presione firmemente el accesorio de pulido contra
la superficie de la placa de lijado 8.

A\

[CT13394, CT13395]

Atencion: al presionar la plancha, asegu-
rese de que el accesorio de pulido per-
manezca adecuadamente colocada en la
placa de pulido 8.

Montaje / desmontaje de la bolsa para polvo (ver
fig. 5)

« Para el montaje inserte el tubo conector de la bolsa
para polvo 10 en el puerto de remocion de polvo 7
(ver fig. 5).

« Para el desmontaje quite el tubo conector de la bol-
sa para polvo 10 del puerto de remocioén de polvo 7.

Como vaciar la bolsa para polvo (ver fig. 6)
[CT13394, CT13395]

« Desconecte la herramienta eléctrica y sacar la bolsa
para polvo 10 de la manera descrita anteriormente.

« Saque la bolsa textil 14 del cuerpo plastico 13 (ver
fig. 6).

» Tomando las precauciones descritas anteriormente,
vacie el contenido de la bolsa textil 14 sacudiéndola,
para obtener mejores resultados, dé vuelta la bolsa y
utilice un cepillo suave para limpiarla. Cuando lave
la bolsa textil para polvo 14, usela solamente des-
pués que la bolsa se haya secado completamente.
» Coloque la bolsa textil para polvo 14 en el cuerpo
plastico 13.

Montaje / desmontaje del recipiente recolector de
polvo (ver fig. 7)

[CT13560V]
« Durante el armado, coloque el recipiente recolector

de polvo 15 sobre el puerto para extraer el polvo 7
(ver fig. 7.1).
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» Durante el desarmado, quite el recipiente recolec-
tor de polvo 15 del puerto para extraer el polvo 7 (ver
fig. 7.2).

Vaciado del recipiente recolector de polvo (ver
fig. 8)

[CT13560V]

A\

» Apague la herramienta eléctrica y saque el recipien-
te recolector de polvo 15 como se describe preceden-
temente.

* Presione en las dos trabas de retencion en la
tapa 16 y quite la tapa 16 (ver fig. 8.1).

» Observe las regulaciones de seguridad, descargue
los contenidos del cuerpo del recipiente 17; para obte-
ner mejores resultados, limpie las superficies internas
del cuerpo 17 y la tapa 16 con un cepillo suave (ver
fig. 8.2-8.3). Atencion: Si se limpia el recipiente re-
colector de polvo 15 con agua, uselo sélo después
de completar el secado.

» Instale la tapa 16 en su lugar - las dos trabas de
retencion de plastico de la tapa 16 deberian realizar
un clic (ver fig. 8.4).

Controle el llenado del recipiente reco-
lector de polvo 15, y vacielo rapidamente
de acuerdo con las precauciones de se-
guridad que se describen precedente-
mente.

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléc-
trica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

[CT13394]

Encender:

Mueva el interruptor 5 a la derecha (ver fig. 9.1).
Apagar:

Mueva el interruptor 5 a la izquierda (ver fig. 9.2).

[CT13560V]

Encender:

Coloque el interruptor 5 en la posicion "ON" (ver
fig. 9.3).

Apagar:

Coloque el interruptor 5 en la posicion "OFF" (ver
fig. 9.3).

[CT13395]
Encendido / apagado a corto plazo
Para encender, presione y mantenga presionado el

interruptor de encendido / apagado 5, para apagar,
suéltelo.

Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Presione / suelte el interruptor de encendido / apagado 5
y bloquee en la posicion con el botén de bloqueo 6.
Apagar:

Empuje y suelte el interruptor de encendido / apagado 5.

Aspiracion del polvo durante el funcio-
namiento

Uso de la aspiradora

La recoleccion de polvo disminuye la con-
centracion de polvo en el aire y evita la acu-
mulacion de polvo en la estacion de trabajo.

Durante el uso prolongado de la maquina sobre made-
ra o al procesar materiales que producen polvos peli-
grosos para la salud, se debe conectar la herramienta
eléctrica a una aspiradora adecuada.

Las herramientas eléctricas suministradas pueden
cooperar con la aspiradora sélo cuando se usan con el
conector correspondiente (no se incluye en el juego).
Se debe monitorear el nivel de polvo en la bolsa y va-
ciar la bolsa en el momento correspondiente, tomando
las precauciones mencionadas anteriormente.

Caracteristicas de diseiio de la herra-
mienta eléctrica

Regulador del indice de oscilacion
[CT13560V, CT13395]

El regulador del indice de oscilacion 4 sirve para es-
tablecer el indice de oscilacion deseado de la placa
de lijado 8.

[CT13395]

« Presione / suelte el interruptor de encendido / apa-
gado 5 y bloquee en la posiciéon con el botén de blo-
queo 6.

« Establezca el indice de oscilacion deseado.

El indice de oscilacion requerido depende del tipo
de material procesado, las condiciones de trabajo y
se debe establecer en base de los ensayos practicos
para obtener mejores resultados.

Durante un trabajo prolongado en un indice de oscila-
cion bajo, se debe dejar que la herramienta eléctrica
se enfrie durante 3 minutos. Para esto, establezca el
indice de oscilacién maximo y deje que la herramienta
eléctrica funcione sin carga.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento
Seleccion de la plancha de lijado

Antes de comenzar a trabajar, seleccione el tipo de
plancha de lijado 9 que sea mas conveniente para el
material o la superficie a procesar. El tipo de plancha
de lijado 9 se especifica en el paquete. También se
puede pedir mas informacion al vendedor.
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Los trabajos diferentes requieren el uso de planchas de
lijado 9 de distinta aspereza, que permiten que se ob-
tenga la suavidad requerida de una superficie. El mejor
método para seleccionar la plancha de lijado, es hacer
pruebas practicas para obtener mejores resultados.

Lijado
Antes de comenzar a trabajar se debe
realizar la prueba de lijado en un elemen-
to innecesario (hecho del mismo mate-
rial o con el mismo revestimiento que el
componente de trabajo) para asegurarse de que la
aspereza y el tipo de plancha de lijado 9, asi como
también la frecuencia de oscilacion de la placa de
lijado 8 se hayan seleccionado correctamente.

» Asegurese de que el elemento a ser lijado esté ase-
gurado firmemente.

» Encienda la herramienta eléctrica con anticipacion,
antes de que la placa de lijado 8 entre en contacto con
el elemento a se lijado y deje que el motor de la herra-
mienta eléctrica alcance el indice de oscilacion maximo.
» Aplique la placa de lijado 8 a la superficie del ele-
mento de trabajo y haga movimientos circulares o re-
ciprocos con la herramienta eléctrica.

* Lije con toda la superficie de la placa de lijado 8.

» No presione la herramienta eléctrica excesivamen-
te, ya que esto no proporcionara mejores resultados,
sino que solamente sobrecargara el motor de la herra-
mienta eléctrica y producira un consumo mayor de la
plancha de lijado 9.

* No detenga la herramienta eléctrica en un solo pun-
to, esto producira una depresion en el lugar de la de-
tencion.

* En los momentos correspondientes, cambie las
planchas de lijado 9 usadas o bloqueadas por el polvo.
» Use las planchas de lijado 9 de diferente aspereza,
comience el trabajo con una hoja aspera y continte
gradualmente con planchas mas finas. Hara el trabajo
mas rapido y producira una superficie mas lisa.

» No reutilice las planchas de lijado 9 que fueron
usadas previamente para lijar metal en cualquier otro
material.

Pulido

[CT13560V, CT13395]
Durante el pulido, se recomienda es-

tablecer una frecuencia de oscilacion

mas baja para la placa de lijado 8; esto

evitara el sobrecalentamiento de la
superficie de trabajo. Antes comenzar a trabajar,
realice la prueba de pulido para asegurarse de que
el agente de pulido y la frecuencia de oscilacion
de la placa de lijado 8 se hayan seleccionado co-
rrectamente.

» Aplique el agente pulidor a la superficie de trabajo.
» Sujete la esponja de pulido 11 a la placa de lijado 8
de la manera descrita anteriormente.

» Encienda la herramienta eléctrica y extienda el
agente de pulido sobre la superficie de trabajo. Poste-
riormente, realice el pulido con movimientos circulares
o cruzados con poca presion.

« Apague la herramienta eléctrica, saque la esponja
de pulido 11 y sujete la capucha de pulido 12 a la placa
de lijado 8.

« Use un pafio suave, saque el exceso de agente de
pulido de la superficie de trabajo y realice el pulido
final con la capucha de pulido 12, con movimientos
circulares o cruzados con poca presion.

» Después de terminar el trabajo, enjuague la esponja
de pulido 11 y la capucha de pulido 12 en agua calien-
te con un agente de limpieza. No utilice solventes.

» Escurra (no retuerza) la esponja de pulido 11 y la
capucha de pulido 12. Deje que se sequen, estirando-
los en una superficie plana, con la superficie adhesiva
en la parte inferior. Atencién: no guardar los acce-
sorios de pulido a menos que se hayan secado
completamente.

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicion indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacion 3.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar las herramientas eléc-
tricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

» Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-

B ;e geberi lecci icla-
j ian seleccionarse para un recicla

do cuidadoso del medio ambiente.

Las piezas de material plastico estan marcadas para

un reciclado selectivo.

Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-

clado sin la utilizacién de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Especificagdes da ferramenta eléctrica

Lixadeira rotativa CT13394 CT13560V CT13395
Codigo da ferramenta [110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
Poténcia nominal absorvida 240 300 450
A . 110-127 V [W] 85 — —
Poténcia de saida 220-230 V [W] 120 150 250
110-127 V [A 2 2. 7
Amperagem na voltagem 223_230 v EA} 1 1.2 :15.9
Rotagdes em vazio [min] 12000 6000-13000 4000-13000
Taxa de oscilagdo sem carga [min-] 24000 12000-26000 8000-26000
L [mm] 2 2 2
Excentricidade [polegadas] 5/64" 5/64" 5/64"
. [mm] 125 125 150
Prato de lixar @ [polegadas] g I 8"
[kl 1,5 1,5 2,4
Peso [1b] 3.31 3.31 5.29
Classe de protecgdo @/ @ /u gl /11
o 79,3 * __* __*
Pressido sonora [dB(A)] 8513 ** 77,7 ** 79,1 **
Poténcia sonora [dB(A)] 90,3 7 = =
85,13 ** 88,7 ** 92 **
: & 9,668 * —* —*
Vibragées [m/s?] 423 4,758 * 12,53 **

* - para ferramentas elétricas com voltagem 110-127 V; ** - para ferramentas elétricas com voltagem 220-230 V.

Informagoes sobre ruido

A\

CE**

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que o
produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta eléc-
trica" esta em conformidade com todas as disposicoes
pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo suas al-
teracoes, e em conformidade com as seguintes normas:
EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaragao de conformidade

Gestor de Wu Cunzhen

certificagao M Cunrhon/

** - para ferramentas elétricas com voltagem 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 30.09.2019

AVISO - Para reduzir o risco de lesées,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trugoes!

¥

Regras gerais de seguranca

AVISO! Leia todos os avisos de segu-
ranga, instrugdes, ilustragées e especifi-
cacgoes fornecidas com esta ferramenta
elétrica. O incumprimento das instrucdes e
avisos de seguranga pode ter como consequéncia a
existéncia de perigo de incéndio, de choques elétricos
e/ ou de lesdes graves.
Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.
O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenga de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigdo dos fumos ou pé.
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* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distracdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigdes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagado. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
« Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente resi-
dual (DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco
de choque elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de
corrente residual (DCR)" pode ser substituido pelo
termo "interruptor de circuito de falha de ligagdo a
terra (ICFLT)" ou "disjuntor de circuito de fuga de ter-
ra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protegéo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesbes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

+ Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma
ferramenta elétrica enquanto estiver cansado ou
sobre o efeito de drogas, alcool ou medicagao.
Um momento de falta de atengdo enquanto trabalha
com ferramentas elétricas pode resultar em lesdes
sérias.

» Use equipamento pessoal de protecao. Utilize
sempre protegao ocular. O equipamento de segu-
ranga, tal como mascara de po, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecéo
para os ouvidos, utilizado nas condi¢cdes adequadas
reduzira a hipétese de lesdes.

» Evite ligagdes sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posigdao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigéo de ligado convida
a acidentes.

« Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagdes inespe-
radas.

« Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, j6ias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

» Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extragdo de po6 e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estao ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagdo da recolha do pé
pode reduzir os perigos relacionados com o po.

* Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagao de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma acao descuidada pode causar lesdes
severas numa fragédo de segundo.

« Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranga.

+ Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranca.

» Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor € perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacao e / ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranca
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagao.

* Proceda a manutencdo das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pecas moéveis, pegas partidas e
quaisquer outras condigoes que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdao. Muitos acidentes séo
provocados pela fraca manutengéo das ferramentas
elétricas.
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* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

» Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em
conta as condigées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagao perigosa.

* Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem o6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparagéao

* A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pecgas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica € mantida.

+ Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudanca
de acessorios.

Avisos especiais de seguranca
Avisos de seguranga comuns para lixar e polir

» Esta ferramenta elétrica foi criada para funcio-
nar como esmeriladora, lixadeira, escovadora com
escova de arame, polidora ou ferramenta de corte.
Leia todos os avisos de seguranga, instrugoes,
ilustragdes e especificagoes fornecidas com esta
ferramenta elétrica. Nao seguir todas as instrugbes
apresentadas abaixo pode resultar em choque elétri-
co, incéndio e / ou lesbes graves.

* Nao recomendamos que efetue com esta fer-
ramenta elétrica operagées como afiar, escovar,
polir, lixar ou cortar. Operagcbes para as quais a
ferramenta elétrica ndo tenha sido criada podem dar
origem a perigos e causar lesdes pessoais.

» Nao utilize acessoérios que nao sejam especifi-
camente concebidos e recomendados pelo fabri-
cante da ferramenta. N&o é por o acessorio poder ser
fixado na sua ferramenta elétrica que ira assegurar um
funcionamento seguro.

* A velocidade nominal do acessoério deve ser,
pelo menos, igual a velocidade maxima indicada
na ferramenta elétrica. Os acessorios que funcionem
mais depressa do que a sua velocidade nominal po-
dem partir e separar-se da ferramenta.

» O diametro exterior e a espessura do seu aces-
sorio devem estar compreendidos na taxa de ca-
pacidade da sua ferramenta elétrica. Acessorios
com um tamanho incorreto ndo podem ser protegidos
ou controlados adequadamente.

* A dimensao do eixo dos discos, rebordos, al-
mofadas de amortecimento ou de qualquer outro
acessorio deve encaixar devidamente no eixo
da ferramenta elétrica. Acessorios com orificios
que nao equivalham ao material de montagem da

ferramenta elétrica perderdo o equilibrio, vibrarao
excessivamente e poderdo dar origem a perda de
controlo.

* Nao utilize um acessorio danificado. Antes de
cada utilizagao, inspecione o acessorio, como os
discos abrasivos, quanto a rachas e fendas, as
prote¢gdes quanto a fendas, rasgdes ou desgaste
excessivo, as escovas quanto a fios soltos ou par-
tidos. Se a ferramenta elétrica ou o acessorio cai-
rem, verifique se existem danos. Nesse caso, ins-
tale um acessoério sem danos. Apés inspecionar
e instalar um acessorio, vocé e terceiros deverao
estar afastados do acessorio rotativo e utilizar a
ferramenta elétrica com a velocidade maxima sem
carga durante um minuto. Os acessorios danifica-
dos partem-se habitualmente durante este tempo de
teste.

« Utilize equipamento de protecdo pessoal. De-
pendendo da aplicagdo, use uma protecao para o
rosto e 6culos de seguranca ou de protegdo. Se
necessario, use uma mascara para o po, prote-
¢oes auditivas, luvas e um avental capaz de parar
pequenos fragmentos abrasivos. A protecado visual
tem de ser capaz de parar o lixo a voar criado por va-
rias operagbes. A mascara para o po ou respiratoria
tem de ser capaz de filtrar particulas geradas pela sua
operacdo. A exposicdo prolongada a ruido intenso
pode causar a perda de audigao.

* Mantenha-se afastado a uma distancia de se-
guranga da area de trabalho. Quem entrar na area
de trabalho tem de usar equipamento de protegado
pessoal. Fragmentos da peca trabalhada ou de um
acessorio partido podem soltar-se e causar ledes para
além da area imediata da operagéo.

« Posicione o fio afastado do acessorio rotativo.
Se perder o controlo, o fio pode ser cortado ou arran-
cado e a sua méo ou brago podem ser puxados contra
0 acessorio rotativo.

* Nunca pouse a ferramenta elétrica até o aces-
sério ter parado por completo. O acessoério giratorio
pode agarrar-se a superficie e fazer com que perca o
controlo da ferramenta elétrica.

+ Nao coloque a ferramenta elétrica em funcio-
namento enquanto a transportar ao seu lado. O
contacto acidental com o acessério giratério pode
agarrar-se a sua roupa, puxando o acessorio contra
0 seu corpo.

« Limpe regularmente as entradas de ar da ferra-
menta elétrica. A ventoinha do motor puxa o p6 para
dentro da estrutura e a acumulagao excessiva de me-
tal em po6 pode dar origem a perigos elétricos.

« Nao utilize a ferramenta elétrica perto de mate-
riais inflamaveis. As faiscas podem incendiar estes
materiais.

* Nao use acessorios que requeiram liquidos de
arrefecimento. A utilizagdo de agua ou de outros
agentes de refrigeragdo liquidos podera resultar em
eletrocussao ou choque.

Avisos relacionados com ressaltos

O ressalto € uma reagao subita de um disco rotati-
vo, almofada, escova ou qualquer outro acessoério
que fique preso. Ao ficar preso, o acessoério rotativo
perde o controlo rapidamente, forgando a rotagéo
do acessorio na diregao oposta no ponto em que
fica preso.

Por exemplo, se um disco abrasivo ficar preso numa
peca a ser trabalhada, a extremidade do disco que
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esta a entrar no ponto em que fica preso entra na
superficie do material, fazendo com que o disco
saia ou ressalte. O disco pode saltar para longe ou
contra o operador, dependendo da diregdo do mo-
vimento do disco na altura em que fica preso. Os
discos abrasivos também se podem partir nestas
condigoes.
O ressalto é o resultado de uma utilizagédo indevida
e / ou procedimentos ou condi¢gdes de funcionamento
incorretos da ferramenta elétrica e pode ser evitado
tomando as devidas precaugdes, conforme abaixo in-
dicadas.
» Segure bem a ferramenta elétrica e coloque o
seu corpo e brago para que consiga resistir a
forca do ressalto. Use sempre a pega auxiliar, se
existir, para um controlo maximo do ressalto ou
reacdo do binario durante o arranque. O opera-
dor pode controlar as reagdes do binario ou forgas
de ressalto, se tomar as devidas precaugoes.
* Nunca coloque a sua mao perto do acessorio
rotativo. Os acessorios podem ressaltar contra as
suas maos.
* Nao posicione o seu corpo na area onde a
ferramenta elétrica se ira movimentar se ocor-
rer um ressalto. O ressalto atira a ferramenta na
direcao oposta ao movimento do disco no ponto em
que fica preso.
* Tenha muito cuidado quando trabalhar em
cantos, extremidades afiadas, etc. Evite que o
acessorio sobressalte ou trave. Cantos, extremi-
dades afiadas ou baloigar a ferramenta pode fazer
com que o acessorio rotativo prenda e causa a per-
da de controlo ou ressalto.
» Nao utilize uma lamina de corrente de serra ou
lamina de serra dentada. Essas laminas provocam
frequentemente ressaltos e perdas de controlo.

Orientagbes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

» Nao utilize papel de lixa de dimensdes excessi-
vas. Siga as recomendacodes do fabricante quando
escolher o papel de lixa. Papel de lixa maior que ul-
trapasse a almofada de lixar apresenta um perigo de
laceracao e pode provocar um bloqueio, desgaste do
disco ou ressalto.

As lixadeiras rotativas foram criadas
apenas para lixar a seco varios materiais.
Usar qualquer tipo de liquido é estrita-
mente proibido - Isto coloca a ferramenta
em curto-circuito e anula a garantia.

» Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.

» Quando lixar pequenas pegas muito leves para
serem bem fixadas, use sempre dispositivos de fi-
Xxagao.

» Nao trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

» Caso a energia falhe durante o trabalho, desligue
imediatamente a ferramenta, de modo a evitar uma
ligacéo acidental da maquina.

» Durante o trabalho (especialmente quando traba-
Ihar acima do nivel da cabega) use sempre protecgéo
visual e uma mascara do p6. O p6 criado durante o
trabalho irrita os olhos e as membranas mucosas do

sistema respiratério e a inalagado do p6 pode ser uma
ameaga severa para a saude do utilizador.
* O po criado durante o trabalho pode ser perigoso
para a saude, inflamavel ou explosivo. Assim, o utiliza-
dor devera limpar a area de trabalho frequentemente
e usar meios de protecgao pessoal. Use sempre apa-
relhos de remocao / recolha do p6 (aspirador especial,
saco do pd).
» Quando esvaziar o dispositivo de recolha do po, de-
vera prestar especial atengdo. Nunca deite o p6 para
cima de uma chama sem protecgao.
» Quando lixar alguns materiais (tintas com pigmen-
tos a base de chumbo, madeira com compostos de
arsénico ou cromio, etc.) podem ser criados pos toxi-
cos ou carcinogénicos. Nesse caso, devera tomar as
seguintes precaugoes:
» todas as pessoas presentes no local deverao
usar roupas de protecgéo feitas com tecidos gros-
SOs e mascaras especiais anti-poeiras (criadas para
proteger contra o impacto nocivo de uma substancia
especifica);
» o local de trabalho devera estar bem ventilado
e devera usar recipientes de recolha do pd, bem
como dispositivos de remogéo do pé (aspiradores
especiais);
* a limpeza do local de trabalho apds o trabalho
devera ser efectuada por pessoas equipadas com
0s meios de protecgao pessoais indicados anterior-
mente.

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no p6 gerado ao lixar, cortar, serrar,
amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de construgdo podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O i3o de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
« Antes de qualquer reparagéo ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.
* Os dois 6xidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de cromio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser
reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagdo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranga (como masca-
ras para o po criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de po).

Tenha em conta a voltagem da alimentagao: Ao Ii-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentagdo € a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagbes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentagdo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentagéo, nao ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentacao for inferior & voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
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interpretagédo correta dos simbolos permite uma utili-

zacgao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo

Significado

Lixadeira rotativa

Secgdes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Autocolante do nimero de

XXXXXXX - nuUmero de sé-
rie.

Aperto dos acessorios de fi-
Xagao com arco.

Simbolo

Significado

X

Proibido.

O /1

Isolamento duplo / classe de
protegéo.

Atencgéo. Importante.

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das

CROWN [CT .. série: diretivas da UE e normas
e CT ... - modelo; harmonizadas da UE.
secho: XK | XX " data de fabrico;

Informacéo util.

Durante o funcionamento,

11 retire 0 pé acumulado.
Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru- ~ L
coes. Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo doméstico comum.
[ ]

Use 6culos de seguranca.

Designacao da ferramenta eléctrica

A lixadeira rotativa foi criada para lixar a seco diferen-

Use protecdes auditivas. tes materiais e superficies.

[CT13560V, CT13395]

Use mascara respiratoria. Este modelo permite também polimento (usando

acessorios especiais e substancias de polimento).

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagao antes da
instalagdo ou ajuste.

Componentes da ferramenta eléctrica

Porca de orelhas

Pega adicional

Fendas de ventilagao

Regulador da taxa de oscilagéo
Interruptor de ligar / desligar

Botao de bloqueio

Porta para a remocgéo do p6

Placa de lixar (do tipo velcro)

Folha de lixar (do tipo velcro) *

Saco do pé (conjunto) *

Esponja de polir *

Touca de polir *

Estrutura feita de plastico *

Saco do pé de tecido *

Recipiente de coleta de p6 (montagem) *
Tampa do recipiente de coleta de po6 *
Corpo do recipiente de coleta de po6 *

Diregdo do movimento.

Direcéo de rotagao.

@ Bloqueado.

[ﬁ Desbloqueado.

[ QU QU G G G G G |
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* Acessorios

Nem todos os acessorios apresentados nas ilus-
tracoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalagéo e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.
A montagem / desmontagem / prepara-
o cao de alguns elementos é a mesma para
1 todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos

néao sao indicados na ilustragao.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

Pega adicional (consulte a imagem 1)
[CT13395]

Use sempre a pega adicional 2 quando utilizar a ma-
quina. A pega adicional 2 pode ser colocada em duas
posicoes: Vertical (usada para guardar as ferramentas
eléctricas) e horizontal (usada para efectuar o traba-
Iho).

» Desaperte a porca de asas 1 (consulte aimagem 1).
* Mova a pega adicional 2 para a posigao horizon-
tal.

* Aperte a porca de asas 1.

Montagem / substituigdo da folha de lixa (consulte

a imagem 2
o modelo especifico da ferramenta eléc-

A trica (certifique-se de que a superficie

adesiva, dimensodes adequadas e aberturas de re-
mocéao do po se encontram presentes).

Antes de montar a folha de lixa 9, certifi-
que-se de que a mesma é adequada para

» Coloque a ferramenta eléctrica de modo a que a
placa de lixar 8 fique virada para cima (consulte a ima-
gem 2).
» No caso de mudancga da folha de lixa, levante a bor-
da da folha de lixa usada 9 e retire-a puxando-a.
» Coloque uma nova folha de lixa 9 na placa de lixar 8.
Siga as regras apresentadas abaixo:
» o lado abrasivo da folha de lixa 9 devera ficar por
cima (a superficie adesiva da placa de lixar 8 tem de
ser fixada na superficie adesiva da folha de lixa 9);
» as aberturas na folha de lixa 9 tém de equivaler
as aberturas de remocao do p6 na placa de lixar 8.
» Prima firmemente uma nova folha de lixa 9 contra a

superficie da placa de lixar 8.
manece bem colocada na placa de li-

A xar 8. Apds ter finalmente fixado a nova

folha de lixa 9, as aberturas na folha e na placa de
lixar 8 tém de combinar.

Atencao: Quando premir a folha, cer-
tifique-se de que a folha de lixa 9 per-

Montagem / substituicdo dos acessoérios de polir
(consulte a imagem 3-4)

[CT13560V, CT13395]
Antes de montar a esponja de polir 11 ou
a cobertura de polir 12, certifique-se de
que os acessorios de polir sao adequados
para o modelo especifico de ferramenta
eléctrica (certifique-se de que o acessoério tem
uma superficie adesiva e que tem as dimensodes
correctas).

» Coloque a ferramenta eléctrica de modo a que a
placa de lixar 8 fique virada para cima (consulte a ima-
gem 3-4).
* No caso de mudanga do acessorio de polir, levante
a borda do acessorio de polir e retire-a puxando-a.
* Coloque o acessorio de polir na placa de lixar 8.
Siga as regras apresentadas abaixo:
* a camada de polimento devera estar por cima (a
superficie adesiva da placa de lixar 8 tem de ser
fixada na superficie adesiva do acessério de polir);
» as bordas do acessério de polir e da placa de
lixar 8 ttm de combinar.
» Prima firmemente o acessoério de polir contra a su-
perficie da placa de lixar 8.

A\

Montagem / desmontagem do saco do pé (consul-
te aimagem 5)

Atencgao: Quando premir a folha, certifi-
que-se de que o acessorio de polir per-
manece devidamente colocado na placa
de lixar 8.

[CT13394, CT13395]

« Para proceder a montagem, insira o tubo de ligagao
do saco do p6 10 na porta de remogéo do p6 7 (con-
sulte a imagem 5).

» Para desmontar, retire o tubo de ligagao do saco do
po 10 da porta de remogéo do po 7.

Esvaziar o saco do po6 (consulte a imagem 6)
[CT13394, CT13395]

» Desligue a ferramenta eléctrica e retire o saco do
pd 10 do modo descrito anteriormente.

» Retire o saco de tecido 14 da estrutura de plastico 13
(consulte a imagem 6).

* Tomando as precaugbes descritas acima, esvazie
o saco de tecido 14 abanando-o. Para obter melho-
res resultados, vire o saco ao contrario e use uma es-
cova suave para o limpar. Quando lavar o saco de
tecido 14, use-o apenas apés o mesmo secar por
completo.

» Coloque o saco do pé6 de tecido 14 na estrutura de
plastico 13.

Montagem / desmontagem do recipiente de coleta
de p6 (consulte aimagem 7)

[CT13560V]
< Durante a montagem, coloque o recipiente de coleta

de p6é 15 em uma porta que remove o p6 7 (consulte
aimagem 7.1).
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» Durante a desmontagem retire o recipiente de cole-
ta de p6 15 a partir da porta que remove o p6 7 (con-
sulte a imagem 7.2).

Esvaziar o recipiente de coleta de p6 (consulte a
imagem 8)

[CT13560V]

A\

» Desligue a ferramenta elétrica e tire o recipiente de
coleta de p6 15, como descrito acima.

» Pressione sobre as duas travas que prendem na
tampa 16 e retire a tampa 16 (consulte a imagem 8.1).
» Observe as normas de segurancga, despeje os con-
teudos do corpo do contentor 17 para fora, para obter
melhores resultados, limpe as superficies internas do
corpo 17 e tampa 16 com uma escova macia (consul-
te a imagem 8.2-8.3). Atencao: em caso de limpeza
com agua do recipiente de coleta de pé 15, use-o
somente apos a secagem completa.

* Instale a tampa 16 em seu lugar - as duas travas
plasticas da tampa 16 devem fazer um clique (consul-
te aimagem 8.4).

Monitorar o enchimento do recipiente de
coleta de p6 15, e esvazia-lo rapidamente
de acordo com as precaugdes de segu-
ranga descritas acima.

Operacao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagédo correcta: A
voltagem da alimentagdo tem de ser sempre equiva-
lente a informacgéo apresentada na placa de identifica-
¢éo da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica
[CT13394]

Ligar:

Mova a chave 5 para a direita (consulte aimagem 9.1).
Desligar:

Mova a chave 5 para a esquerda (consulte a ima-
gem 9.2).

[CT13560V]

Ligar:

Coloque o interruptor 5 na posicao "ON" (consulte a
imagem 9.3).

Desligar:

Coloque o interruptor 5 na posicéo "OFF" (consulte a
imagem 9.3).

[CT13395]
Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar e desligar 5, para desligar, deixe de premi-lo.

Ligar / desligar a longo prazo
Ligar:

Empurre a chave ligar / desligar 5 e trave-a na posigéao
com o botéo de bloqueio 6.

Desligar:
Prima e liberte o interruptor de ligar e desligar 5.

Aspiracao do p6 durante a utilizagdo da
ferramenta eléctrica

11

A recolha do p6 diminui a concentragéo de
po no ar e evita que va aparecendo muito pé
no local de trabalho.

Utilizagao do aspirador

Durante um trabalho prolongado em madeira, ou
quando trabalhar em materiais que produzam subs-
tancias nocivas para a saude, a ferramenta eléctrica
devera ser ligada a um aspirador adequado.

Certas ferramentas eléctricas podem funcionar com o
aspirador apenas quando for usado o respectivo co-
nector (ndo incluido no conjunto).

O utilizador devera controlar o nivel do pé no saco e
esvaziar o saco frequentemente, tomando as precau-
¢des indicadas anteriormente.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Regulador da taxa de oscilagao
[CT13560V, CT13395]

O regulador da taxa de oscilagéo 4 serve para definir a
taxa de oscilagéo desejada da placa de lixar 8.

[CT13395]

» Empurre a chave ligar / desligar 5 e trave-a na posi-
¢éo com o botéo de bloqueio 6.
« Defina a taxa de oscilagao desejada.

A taxa de oscilagdo necessaria depende do tipo de
material a ser trabalhado, condicdes de trabalho, e
tem de ser definida de acordo com testes praticos,
para obter melhores resultados.

Durante trabalhos prolongados a uma baixa taxa de
oscilagéo, o utilizador devera deixar a ferramenta eléc-
trica arrefecer durante 3 minutos. Para isso, escolha a
taxa de oscilagdo maxima e deixe a ferramenta eléctri-
ca funcionar sem carga.

Recomendag6es acerca do funciona-
mento

Escolha da folha de lixa

Antes de comegar o trabalho, escolha o tipo de folha
de lixa 9 que melhor se adeque ao material a ser tra-
balhado ou superficie. O tipo de folha de lixa 9 é espe-
cificado na caixa. O utilizador também pode pedir mais
informagbes ao vendedor.

Varios trabalhos requerem a utilizacdo de folhas de
lixa 9 de diferentes grossuras, permitindo obter a su-
avidade desejada para a superficie. O melhor método
para escolher uma folha de lixa é fazer um teste prati-
co para obter melhores resultados.
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Lixar
Antes de comecgar um trabalho, o utiliza-

dor devera efectuar um teste, lixando um

elemento desnecessario (feito do mes-

mo material, ou com a mesma cobertura
que o componente que vai ser trabalhado), para
se certificar de que a grossura e tipo da folha de
lixa 9, bem como a frequéncia de oscilagao da pla-
ca de lixa 8 foram escolhidas correctamente.

» Certifique-se de que o elemento a ser lixado esta
bem fixo.

+ Ligue a ferramenta eléctrica antes da placa de lixar 8
tocar no elemento a ser lixado e deixe o motor da fer-
ramenta eléctrica atingir a taxa maxima de oscilagéo.

» Aplique a placa de lixar 8 na superficie do elemento
a ser trabalhado e mova a ferramenta eléctrica num
movimento circular e reciproco.

» Lixe com toda a superficie da placa de lixar 8.

» Nao prima excessivamente a ferramenta eléctrica,
pois isso nao fornece melhores resultados. Isso s6 vai
sobrecarregar o motor da ferramenta eléctrica e au-
mentar o consumo da folha de lixa 9.

» Nao pare a ferramenta eléctrica num unico local,
pois isso dara origem a uma depressao no local em
que foi parada.

» Na altura relevante, substitua a folha de lixa gasta
ou bloqueada pelo p6 9.

» Ao usar folhas de lixa 9 com varias grossuras, come-
ce o trabalho com uma folha grossa e va aumentando
para folhas cada vez mais finas. Isso torna o trabalho
mais rapido e da origem a uma superficie mais suave.
» Nao reutilize folhas de lixa 9 que foram usadas an-
teriormente para lixar metal ou quaisquer outros ma-
teriais.

Polir

[CT13560V, CT13395]

Ao polir, recomendamos que escolha

uma frequéncia de oscilagao mais bai-

xa da placa de lixar 8. Isto evita o so-
breaquecimento da superficie a ser
trabalhada. Antes de comecar o trabalho, efectue
um teste de polir para se certificar de que o agente
de polir e a frequéncia de oscilagdo da placa de
lixar 8 foram seleccionados correctamente.

» Aplique o agente de polir na superficie a ser traba-
Ihada.

» Fixe a esponja de polir 11 na placa de lixar 8 no
modo descrito acima.

» Ligue a ferramenta eléctrica e espalhe o agente de
polir na superficie a ser trabalhada. Subsequentemen-
te, efectue o polimento com movimentos circulares ou
cruzados com pouca pressao.

» Desligue a ferramenta eléctrica, retire a esponja
de polir 11 e fixe a cobertura de polir 12 na placa de
lixar 8.

« Com um pano suave, retire o agente de polir que
esteja em excesso na superficie a ser trabalhada e
efectue um polimento final com a cobertura de polir 12,
com movimentos circulares ou cruzados com pouca
pressao.

* Apos o trabalho estar terminado, passe a esponja
de polir 11 e a cobertura de polir 12 por agua quente
com um agente de limpeza. Nao use solventes.

« Aperte (ndo enrole) a esponja de polir 11 e a co-
bertura de polir 12. Deixe-as secar, estique-as numa
superficie plana com a superficie adesiva virada para
baixo. Atengado: Nao guarde os acessoérios de polir
sem que tenham secado por completo.

Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigao indispensavel para uma utilizagéo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 3.

Servico pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagdo do seu pro-
duto, bem como pecgas sobresselentes. A informagao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

» Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagao da caixa com pingas.

Protec¢ao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminacao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
B (cverio ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as
pecgas de plastico dispdem de uma respectiva marca-
gao.
Estas instrugdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
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Elektrikli alet 6zelligi

Eksantrik zimpara makinesi CT13394 CT13560V CT13395
.. [110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
Giris giicil 240 300 450
i 110127 V [W] 85 — —
< 220-230 V [W] 120 150 250
... 110127 V [A] 2 25 37
Gerilimdeki akim 220-230 V [A] 1 14 19
Bostaki devir [dk'] 12000 6000-13000  4000-13000
Yiiksiiz titresim degeri [dk'] 24000 12000-26000  8000-26000
i [mm] 2 2 2
Eksantriklik fing] 5/64" 5/64" 5/64"
Taslama diski @ [E?nrg} 153.5 152..5 13.0
} tkal 15 15 2.4
Agirtik [pound] 3.31 3.31 529
Emniyet sinifi .l /u @ /u O] /1
79 3 * J— * J— *
Ses basinci [dB(A)] 85,1’3 . 77,7 ** 79,1 **
Akustik giig [BA]  goig - 867 gz
Agirlikli titregim [m/s?] 3,228** 4758 * 1253

*-110-127 V gerilime sahip elektrikli aletler igin; ** - 220-230 V gerilime sahip elektrikli aletler igin.

Gurilta bilgisi

A\

CE**

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" béliminde
tanimlanan urindn, degisiklikleri de dahil olmak lze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gecgerli bitin hukim-
lerini karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu
oldugunu beyan ederiz:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Uyumluluk beyanati

M Gt/ Wu Cunzhen

** - 220-230 V gerilime sahip elektrikli aletler igin.

Onay muduru

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 30.09.2019

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak icin kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir!

©

Genel giivenlik kurallari

UYARI! Bu elektrikli aletle birlikte veri-
len tim givenlik uyarilarini, talimatlar
ve teknik ozellikleri okuyun. Uyarilarin
ve talimatlarin herhangi birine uyulmamasi
elektrik carpmasina, yangin gikmasina ve / veya ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

lleride bagvurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.

Uyarilarda gegen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

>

Calisma alani giivenligi

+ Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.

« Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lar tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.
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 Elektrikli aleti calistirirken ¢ocuklari ve gevrede-
ki kigileri galisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontroll kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

+ Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis Uzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistiriimemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

» Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplar gibi
topraklanmis yizeylere temas etmekten kaginin.
Vucudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski artar.
+ Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
garpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaglar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢cekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uglardan veya hareketli pargalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagsmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

+ Elektrikli aleti dis mekanda ¢ahistirirken dis me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimma uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaginiimaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanim elektrik garpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kacagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. tizerinde bulunan agik
metal ylzeylere asla dokunmayin, ¢unkd metal ylzey-
lere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari bozarak
potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol agabilir.

Kisisel glivenlik

« Elektrikli aleti ¢galistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ila¢ etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
cI kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

« Elektrikli aletin istem disi baslatiimasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagimadan énce diigmenin
kapall konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tagimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere gu¢ vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan once ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin donen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

» Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

» Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve eldi-
venlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Bol kiya-
fetler, takilar veya uzun sag hareketli parcalara sikigabilir.
» Cihazlar toz giderme ve toplama initelerinin
baglantisi icin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh

oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama iglemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

« Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanhgin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve
aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

« Uyan! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya olumcul yaralanma riskini azaltmak icin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti calstir-
madan 6nce doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

* Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler glvenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan goézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti galistiramaz.

» Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha guvenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

+ Agma kapama digmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Dugmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

< EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisin
giic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici guvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanhshkla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlar iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.
 Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, parcgalarin kirilima
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢alismasini etki-
leyebilecek diger kosullan kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapiimayan elektrikli aletler
bircok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha disuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

« Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢alisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma vyerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindinimis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri gtvenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolinu engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken lGtfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

+ Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim parcgalarini kullanan vasifli bir onarim elemanina
yaptirin. Boylece elektrikli aletin glivenligi korunacaktir.
» Aksesuarlarl yaglama ve degistirme talimatlarina uyun.
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Ozel giivenlik uyarilan

Zimparalama, parlatma islemleri igin genel giiven-
lik uyarilari

« Bu elektrikli aletin amaci taglama araci, zimpara,
tel firgca, cilalayici veya kesme araci olarak iglev
gormektedir. Bu elektrikli aletle beraber verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlari, resimleri ve spesi-
fikasyonlari okuyun. Asagida siralanan talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik carpmasina, yan-
gin ¢cikmasina ve / veya ciddi yaralanmaya yol agabilir.
* Bu elektrikli aletle taglama, zimparalama, telli
firgcalama, cilalama veya kesme islemlerinin yapil-
masi tavsiye edilmez. Elektrikli aletin tasarimina ay-
kiri islemler tehlike olusturabilir ve kisisel yaralanmaya
neden olabilir.

+ Alet Ureticisi tarafindan 6zel olarak tasarlanma-
yan ve tavsiye edilmeyen aksesuarlari kullanma-
yin. Aksesuarin el aletinize takilabilmesi, aletin gtvenli
calismasini sagladigi anlamina gelmez.

« Aksesuarin nominal hizi en az, elektrikli alet lize-
rinde ifade edilen maksimum hiza esit olmalidir.
Nominal hizindan daha yuksek hizda galisan aksesu-
arlar kirilabilir ve pargalanabilir.

» Aksesuarinizin dis ¢capi ve kalinhg elektrikli ale-
tinizin kapasite derecelendirmesine uygun olmali-
dir. Yanhs boyutlu aksesuarlar yeteri kadar korumali
olamaz veya kontrol edilemez.

» Carklarin, flanglarin, destek pedlerinin veya di-
ger aksesuarlarin malafa biiyiikltigu elektrikli ale-
tin miline uygun olmahdir. Elektrikli aletin montaj
donanimina uygun olmayan malafa delikleri olan akse-
suarlarin dengesi bozulabilir, fazla titreyebilir ve kontrol
kaybina yol acabilir.

« Hasarl aksesuarlari kullanmayin. Her kullanimin-
dan 6nce asindirma garklarinda kiiglik pargalar ve
catlaklar, destek pedlerinde catlaklar, delikler veya
fazla aginma ve telli firgada gevsek veya gatlak
teller olup olmadigini kontrol edin. Elektrikli alet
veya aksesuar yere diisiiriiliir ise hasarli olma du-
rumunu kontrol edin veya yerine hasar gérmemis
bir aksesuar takin. Bir aksesuari kontrol ettikten ve
taktiktan sonra kendinizi ve gevrenizdekileri donen
aksesuarin diizleminden uzak olacak sekilde ko-
numlandirin ve elektrikli aleti bir dakika boyunca
maksimum yiiksiiz hizda ¢ahstinin. Hasarli aksesu-
arlar normalde bu test slresince parcalara ayrilacaktir.
» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Uygulama-
ya bagh olarak yiz siperi, koruyucu gozliik veya
emniyet gozliigu takin. Uygun goriildiigii takdirde
islenen malzemeye ait parcaciklarin veya kiigik
asindirici pargalarin kullaniciya gelmesini 6nleye-
bilecek toz maskesi, kulak koruyucusu, eldiven
ve atolye onliigu kullanin. Koruyucu go6zlik cesitli
islemlerle meydana gelen ve ugusan dokuntulerin kul-
laniciya gelmesini dnleyebilmelidir. Toz maskesi veya
gaz maskesi calismanizla meydana gelen pargaciklari
filtreleyebilmelidir. Siddetli sese uzun sureli maruz kal-
mak isitme kaybina yol agabilir.

» Cevrenizde bulunan insanlari galisma alanindan
uzak, giivenli bir mesafe tutun. Caligma alanina
giren herkes kigisel koruyucu donanim kullanma-
hdir. Islenen malzemeye veya kirik bir aksesuara ait
klicuk parcalar ucarak ¢alisma alaninin ilerisinde yara-
lanmalara neden olabilir.

» Kabloyu donen aksesuardan uzak olacak sekil-
de konumlandirin. Kontrolii kaybederseniz kablo ke-

silebilir veya bir yere takilabilir ve elinizi veya kolunuzu
dénen aksesuara kaptirabilirsiniz.

+ Aksesuar tamamen durana kadar asla elektrikli
aleti yere koymayin. Donen aksesuar yuzeyi tutabilir
ve elektrikli aleti kontroliiniiz disina ¢ikarabilir.

« Elektrikli aleti tasirken caligtirmayin. Donen ak-
sesuara yanlislkla temas etmeniz halinde kiyafetle-
riniz aksesuara takilabilir ve aksesuar, viicudunuza
temas edebilir.

« Elektrikli aletin hava deliklerini diizenli olarak te-
mizleyin. Motorun fani, tozu muhafazanin igine ceke-
cedi icin asirl biriken toz elektriksel tehlikelere neden
olabilir.

 Elektrikli aleti yanici malzemelerin yaninda calig-
tirmayin. Kivilcimlar bu malzemeleri tutusturabilir.

« Sivi sogutuculari gerektiren aksesuarlari kullan-
mayin. Su veya baska sivi sogutucularinin kullanimi
elektrik carpmasina ve hatta 6lime neden olabilir.

Geri tepme ve ilgili uyarilar

Geri tepme, sikisan veya takilan doner bir carka, des-
tek pedine, firgaya veya baska bir aksesuara verilen
ani tepkidir. Sikisma veya takilma donen aksesuarin
hemen teklemesine yol acarak kontrolini kaybeden
elektrikli aletin, tutukluk yaptidi noktada aksesuarin
dénus yonundn tersi olan kuvvete maruz kalmasina
neden olur.
Ornegin, bir asindirma ¢arki, islenen malzemeye siki-
sir veya takilir ise garkin, takilma noktasina giren ucu
malzeme ylzeyine saplanarak garkin yukari firlamasi-
na veya geri tepmesine neden olabilir. Takilma nokta-
sinda ¢arkin hareketine bagli olarak gark ileriye firlaya-
bilir veya kullanicidan uzak bir yere gidebilir. Asindirma
carklari bu kosullar altinda da kirilabilir.
Geri tepme, elektrikli aletin yanlhis kullaniminin ve /
veya yanhls calisma prosedurlerinin veya kosullarinin
bir sonucudur. Geri tepme, asagida ifade edilen 6n-
lemleri dogru bir sekilde alarak dnlenebilir.
» Elektrikli aleti sikica kavrayin ve viicudunu-
zu ve kolunuzu geri tepme kuvvetlerine direng
gosterebilecek sekilde konumlandirin. Baglatma
sirasinda geri tepmeyi veya donme momentinin
tepkisini azami diizeyde kontrol edebilmek igin
daima yardimci bir kol kullanin. Dogru dnlemler
alinir ise kullanici dénme momentinin tepkilerini
veya geri tepme kuvvetlerini kontrol edebilir.
» Elinizi asla donen aksesuarin yanina koyma-
yin. Aksesuar elinize garparak geri tepebilir.
* Geri tepme halinde elektrikli aletin hareket
edebilecegi bir alanda viicudunuzu konumlan-
dirmayin. Geri tepme, aleti takilma noktasinda car-
kin hareket yoénuntin tersine dogru itecektir.
+ Koseler, keskin kenarlar vb. lizerinde calisir-
ken ozel dikkat gosterin. Aksesuarin sekmesin-
den ve takilmasindan kaginin. Koéseler, keskin
kenarlar veya sekme donen aksesuarlarin takilma
ihtimalini artirir ve kontrol kaybina veya geri tepme-
ye neden olur.
* Testere zincirinin oyma bigagini veya disli
testere bigagini takmayin. Bu bigaklar siklikla geri
tepmeye ve kontrol kaybina neden olur.

Elektrikli aleti calistinrken uygulanacak
giivenlik esaslan

« Asin derecede biiyiik olgiiye sahip zimparalama
disk kagidi kullanmayin. Zimpara kagidi secerken

Tiirkge
59



iireticilerin onerilerine uyun. Zimpara pedinin 6tesi-
ne uzanan buytk zimpara kagidi, yirtma tehlikesi tagir
ve diskin takilmasina, yirtimasina veya geri tepmeye

neden olabilir.
icin tasarlanmistir. Herhangi tiirde bir

A sivinin kullaniimasi, kesinlikle yasaktir

bu, aleti kisa devre yapacak ve garantiyi gecersiz
kilacaktir.

Doner zimpara makineleri, farkli malze-
melerin yalnizca kuru zimparalanmasi

» Yuklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.
» Gulvenli bir sekilde sabitlemek icin ¢ok hafif olan
kiiglk is pargalarini zimparalarken, daima kenetleme
aletleri kullanin.
» Asbest iceren malzemelerle galismayin. Asbest kan-
serojen olarak bilinir.
» Calisma sirasinda gl¢ kaynag! durursa, makinenin
kendiliginden agilmasini énlemek i¢in cihazin anahta-
rini "Off" konumuna getirin.
» Calisma sirasinda (6zellikle bas seviyesinin tzerinde
calisirken) her zaman koruyucu gozlik ve toz maskesi
takin. Calisma sirasinda olusan toz gozleri ve solunum
sistemi mukoza zarini rahatsiz eder. Diger yandan, to-
zun solunmasi ciddi bir saglk tehdidi olusturabilir.
* Calisma sirasinda olusan toz saghga zararli, yani-
¢l veya patlayici olabilir. Bu ylzden calisma yeri ilgili
zamanlarda temizlenmeli ve kisisel koruma yontemleri
kullaniimalidir. Daima toz atma / toplama aletleri kulla-
nin (6zel vakumlu temizleyici, toz torbasi).
» Toz toplama cihazini bosaltirken, ¢zel dikkat sarf
edilmelidir. Tozu asla agik atese dokmeyin.
* Bazi malzemeleri (kursun bazli pigmente sahip bo-
yalar, arsenik veya krom bilesenle emprenyeli ahsap,
vb.) zimparalarken kanserojen veya zehirli tozlar olu-
sabilir. Bu durumda, asagidaki énlemler alinmalidir:
« calisma alaninda bulunan herkes kalin kumastan
yapilmis koruyucu kiyafetler giymelidir ve 6zel toz
onleyici maskeler (6zel bir maddenin tehlikeli etki-
sinden korunmak igin tasarlanmis) takmalidir;
» calisma yeri iyi havalandiriimali ve toz giderme ci-
hazlarinin (6zel vakumlu temizleyiciler) yani sira toz
tastyicilari da kullaniimalidir;
« calismadan sonra galisma alaninin temizligi yu-
karida belirtlen koruma yodntemleriyle donatiimig

kisiler tarafindan yapilmalidir.
A de olugan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganhga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu soyle olmaldir:
» Aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan 6nce
ilk olarak fisi gekilmelidir.
» Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve gimen-
to icinde bulunan diger duvar Urinleri; kimyasal isleme
tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu madde-
lerin zarar verme dereceleri bu calismalari gerceklestir-
me sikliginiza baglidir. Bu kimyasal maddelerle temasi
azaltmak isterseniz lttfen havalandirmasi olan yerlerde
calisin ve guvenlik belgeleri olan donanimlar (kiiguk toz-
lara karsi filtresi olan toz maskesi gibi) kullanin.

Uyari: zimparalama, kesme, bigme, tas-
lama, delme ve diger insaat faaliyetlerin-

Gii¢ gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
glc geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen gerilim-
le ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Glg gerilimi,

olmasi gereken gerilimden yuksek ise kullanicilarin
kaza gecirmesinin yani sira alet zarar gorecektir. Do-
layisiyla glc gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin figini
prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gug¢ gerilimi
gereken gerilimden digsuk ise motor zarar gorecektir.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Lutfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gug aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami

Eksantrik zimpara maki-
nesi

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli
ylzey).

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

CROWN [CT ..

PROFESSIONAL

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Cirt cirth aksesuar baglama.

Tum guvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

Koruyucu gozlikler takin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

Kurulum veya ayar oncesin-
de gug¢ aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yonu.

go

@@ @ Dénis yonu.
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Sembol Anlami

Kilitli.

Kilidi agik.

Yasak.

Cift yalitim / koruma sinifi.

Dikkat. Onemli.

Uriiniin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getiriimis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Faydal bilgiler.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Glg aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Doéner zimpara makinesi, farkli malzemeleri ve ylzey-
leri kuru zimparalamak igin tasarlanmistir.

[CT13560V, CT13395]

Bu model parlatmaya da imkan tanir (6zel parlatma
aksesuarlari ve maddeleri kullanarak).

Motorlu aletin parcgalari

Kanatl vida

llave sap

Havalandirma araliklari
Titresim degeri dizenleyici
Acma / kapatma anahtari
Kilitteme digmesi

Toz atim ¢ikis!

Zimparalama levhasi (cirt-cirt tipi)
Zimpara kagidi (cirt-cirt tipi) *
Toz torbasi (montaj) *
Parlatma slngeri *

Cilalama baghgr *

-
N=O0WONOOUORWN=

13 Plastik govde *

14 Bez toz torbasi *

15 Toz toplama kabi (montaj) *
16 Toz toplama kabinin kapagi *
17 Toz toplama kabinin goévdesi *

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli takma ve

ayarlama

alet elemanlarini

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan once, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

ilave sap (bkz. sek.1)
[CT13395]

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini gok siki hazirlamayin.

Bazi pargalarin montaji / sokimii / ayar-
lamasi tum elektrikli alet modelleri igin
aynidir, boyle durumlarda 6zel modeller
resimlerde belirtiimez.

Calistirirken daima ilave tutaci 2 kullanin. Ek tutamak 2
iki konumda tutulabilir - dikey (glc aletlerini saklamak
icin kullanilir) ve yatay (galisma icin kullanilir).

» Kelebek somunu 1 gevsetin (bkz. sek. 1).
» Ek tutamagi 2 yatay konuma getirin.
» Kelebek somunu 1 sikin.

Zimpara kagidinin takilmasi / degistirilmesi (bkz.

sek. 2)
araci modeliyle uyumlu oldugundan emin

A olun (yapiskan yiizey, dogru boyutlar ve

toz tahliye deliklerinin mevcut oldugundan emin
olun).

Zimpara kagidi 9'e takilmasindan once,
verilen zimpara kagidinin belirtilen gii¢

» Gug aracini, zimpara levhasi 8 yukari bakacak sekil-
de konumlandirin (bkz. sek. 2).
« Zimpara kagidini degistirme durumunda, kullaniimis
zimpara kagidinin 9 ucunu kaldirip ¢cekerek kagidi ¢i-
karin.
* Yeni zimpara kagidini 9 zimpara levhasina 8 yerles-
tirin. Asagidaki kurallara uyun:
* zimpara kagidinin 9 zimpara tarafi yukarida ol-
malidir (zimpara kagidinin 8 yapiskan ylizeyi zim-
para kagidi 9'in yapiskan ylzeyiyle birlestiriimelidir);
» zimpara kagidindaki 9 delikler zimpara levhasin-
daki 8 toz tahliye delikleriyle eslesmelidir.
* Yeni zimpara kagidini 9, zimpara levhasinin 8 ylze-

yine sikica bastirin.
A sekilde yerlestirildiginden emin olun. So-

nunda yeni zimpara kagidini 9 taktiktan
sonra, kagittaki ve zimpara kagidindaki 8 delikler
eslesmelidir.

Dikkat: kagidi bastirirken, zimpara ka-
gidinin 9 zimpara levhasina 8 dogru bir
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Parlatma aksesuarlarini takmak / degistirmek (bkz.
sek. 3-4)

[CT13560V, CT13395]
Parlatma siingeri 11 veya parlatma bo-
nesini 12 takmadan once, bu zimpa-
ra aksesuarlarinin belirtilen gli¢ ara-
ci modeline uydugundan emin olun
(aksesuarin yapiskan yiizeye ve dogru boyutlara
sahip oldugundan emin olun).

» Gulg aracini, zimpara levhasi 8 yukari bakacak sekil-
de konumlandirin (bkz. sek. 3-4).
» Parlatma aksesuarini degistirme durumunda, par-
latma aksesuarinin ucunu kaldirip ¢cekerek aksesuari
cikarin.
» Parlatma aksesuarini zimpara levhasinin 8 tzerine
yerlestirin. Asagidaki kurallara uyun:
» parlatma katmani yukarida olmalidir (zimparala-
ma levhasinin 8 yapigkan yuzeyi parlatma aksesua-
rinin yapiskan yuzeyiyle birlestiriimelidir);
* zimparalama aksesuarl ile zimpara levhasinin 8
uclari eslesmelidir.
» Parlatma aksesuarini zimpara levhasinin 8 yuzeyi-
ne sikica bastirin.

A\

Toz torbasini takmak / gikarmak (bkz. sek. 5)

Dikkat: kagidi bastirirken, parlatma ak-
sesuarinin, zimpara levhasinin 8 istiin-
de diizgiin bir sekilde kaldigindan emin
olun.

[CT13394, CT13395]

» Monte etmek icin, toz torbasinin 10 baglanti borusu-
nu toz giderme deligine 7 takin (bkz. sek. 5).

» Sokmek igin, toz torbasinin 10 baglanti borusunu
toz giderme deliginden 7 cikartin.

Toz torbasini bogaltmak (bkz. sek. 6)
[CT13394, CT13395]

« Elektrikli aletin baglantisini kesin ve toz torbasini 10
yukarida tarif edilen bigcimde ¢ikarin.

» Bez torbayl 14 plastik gévdeden 13 ¢ikarin (bkz.
sek. 6).

* Yukarida tarif edilen Onlemleri alarak bez
torbanin 14 igindekileri torbayi sallayarak bosaltin,
daha iyi sonug igin torbanin icini disina ¢ikarin ve
temizlemek icin yumusak bir firca kullanin. Bez toz
torbasini 14 yikarken, torbayi ancak kuruduktan
sonra kullanin.

* Bez toz torbasini 14 plastik govdeye 13 yerles-
tirin.

Toz toplama kabinin takilmasi / sokiilmesi (bkz.
sek. 7)

[CT13560V]

» Montaj sirasinda, toz toplama kabini 15 toz giderme
deligine 7 takin (bkz. sek. 7.1).

» Sokulmesi sirasinda toz toplama kabini 15 toz gi-
derme deliginden 7 gikartin (bkz. sek. 7.2).

Toz toplama kabinin bosaltiimasi (bkz. sek. 8)
[CT13560V]

A\

« Glg aletini kapatin ve yukarida tarif edildigi sekilde
toz toplama kabini 15 cikartin.

» Kapagin 16 tGzerindeki iki tutma kilidine basin ve ka-
pagi 16 cikartin (bkz. sek. 8.1).

« Guvenlik yonetmeliklerine uyarak, kap gévdesinin 17
icindekileri bosaltin; daha iyi sonuglar icin gévdenin 17
ve kapagin 16 i¢c yuzeylerini yumusak bir fircayla te-
mizleyin (bkz. sek. 8.2-8.3). Dikkat: Toplama kabi-
ni 15 suyla temizleme durumunda, yalnizca tama-
men kuruttuktan sonra kullanin.

« Kapagi 16 yerine takin - her iki kapak plastik tutma
kilidi 16 yerine oturmalidir (bkz. sek. 8.4).

Toz toplama kabinin 15 dolumunu kontrol
edin ve yukarida tarif edilen giivenlik 6n-
lemlerine gore hizli bir sekilde bosaltin.

Elektrikli aleti ilk kez ¢aligtirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama
[CT13394]

Agma:

Dugmeyi 5 saga hareket ettirin (bkz. sek. 9.1).
Kapama:

Dugmeyi 5 sola hareket ettirin (bkz. sek. 9.2).

[CT13560V]

Acgma:

Anahtari 5 "ON" konumuna getirin (bkz. sek. 9.3).
Kapama:

Anahtari 5 "OFF" konumuna getirin (bkz. sek. 9.3).

[CT13395]
Kisa siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agmak icin, agma / kapatma anahtarina 5 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agma:

Agma / kapama digmesine 5 basin ve kilitteme dug-
mesiyle 6 kilitleyin.

Kapama:

Agma / kapatma anahtarina 5 basiniz ve serbest bi-
rakiniz.

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz
emme

ﬁ Toz toplama, tozun havada yogunlasmasi-
ni azaltir ve is istasyonunda toz birikmesini
Ll Gnler.
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Vakumlu temizleyici kullanimi

Ahsap Uzerinde uzun sureli galisma sirasinda veya
sagliga zararli tozlar Ureten materyalleri islerken,
elektrikli alet diizguin bir vakumlu temizleyiciye baglan-
malidir.

Verili elektrikli aletler sadece dogru bir baglantiyla kul-
lanildiginda vakumlu temizleyiciyle birlikte calisabilir
(sete dahil degildir).

Toz torbasindaki toz seviyesi gézlenmeli ve yukarida
soylenen dnlemler alinarak toz torbasi dogru zamanda
bosaltiimahdir.

Motorlu aletin tasarim o6zellikleri
Titresim degeri diizenleyici
[CT13560V, CT13395]

Titresim degeri duzenleyici 4, zimpara plakasinin 8 is-
tenen titresim degerini ayarlamaya yarar.

[CT13395]

» Acgma / kapama diigmesine 5 basin ve kilitteme dig-
mesiyle 6 kilitleyin.
« Istenen titresim deg@erine ayarlayin.

Gereken titresim degeri islenen malzeme tird, calisma
kosullarina dayanir ve en iyi sonug i¢in uygulanarak
ayarlanmalidir.

Duslk titresim degerinde uzun sureli galisma igin,
elektrikli alet 3 dakika sogumaya birakiimalidir. Bunun
icin, en yuksek titresim degerine getirin ve elektrikli
aleti yukslz galismaya birakin.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler
Zimpara kagidi segimi

ise baslamadan &nce, islenen malzemeye veya yii-
zeye en uygun zimpara kagidi 9 tipini segin. Zimpara
kagidi 9 tipi pakette belirtilir. Ayrica, bayiden daha fazla
bilgi istenebilir.

Farkli igler, gereken purizsuzlikte bir yuzeyin elde
edilmesi icin farkli kalinhkta zimpara kagidi gerektirir.
Zimpara kagidi 9 segcmenin en iyi yolu, en iyi sonug igin
uygulayarak denemektir.

Zimparalama

Ise baslamadan o6nce, zimpara taba-
kasinin 8 titresim degeri kadar, zim-
para kagidinin 9 kalinhigi ve tipinin

dogru secildiginden emin olmak igin
gereksiz bir maddeye (iizerinde galigilacak unsurla
ayni maddeden yapilma veya ayni kaplamaya sa-
hip) test icin zimparalama yapilmahidir.

» Zimparalanacak cismin siki bir sekilde sabitlendigin-
den emin olun.

« Elektrikli aletin motorunun en yiiksek titresim dege-
rine ulagsmasini saglamak icin, elektrikli aleti, zimpa-
ra levhasi 8 zimparalanacak cisme degmeden énce
acin.

« Zimpara levhasini 8 tzerinde ¢alisilan cismin ylze-
yine uygulayin ve elektrikli aleti dairesel veya ileri-geri
sekilde hareket ettirin.

* Zimparalamayi, zimpara plakasinin 8 tim yuzeyiyle
yapin.

< Elektrikli aleti asiri bastirmaniz daha iyi bir sonug
saglamayacak, sadece elektrikli aletin motoruna asiri
yuklenme yapacak ve daha ¢ok zimpara kagidi 9 tike-
timiyle sonuclanacaktir.

« Elektrikli aleti tek bir noktada tutmayin. Bu, tutulan
yerde alcalmaya yol acar.

« Kullaniimis veya tozdan dolayi tikanmis zimpara ka-
gitlarini 9 dogru zamanda degistirin.

» Zimpara kagitlarini 9 degisik kalinliklarda kullanin.
Ise kalin bir kagitla baslayin ve daha ince kagitlara
gecin. Bu, isi hizlandinr ve daha puruzsiz yizeyler
sagdlar.

» Daha 6nce metal veya herhangi bir farkli madde
zimparalamak igin kullanilmig zimpara kagitlarini 9
tekrar kullanmayin.

Parlatma

[CT13560V, CT13395]
Parlatma sirasinda, zimpara levhasinin 8
daha diisiik titresim degerine ayarlanma-
si1 Onerilir - bu, lizerinde galigilan yiizeyin
asirt i1sinmasini onler. Ise baslamadan
once, parlatma maddesinin ve zimpara kagidinin 8
titresim sikhginin dogru segilip secilmediginden
emin olmak igin test parlatmasi yapin.

» Parlatma maddesini Uzerinde g¢aligilan yuzeye uy-
gulayin.

» Parlatma suingerini 11 zimpara levhasina 8 yukarida
tarif edilen sekilde takin.

 Elektrikli aleti agin ve parlatma maddesini lizerinde
galisilan ylUzeye yayin. Sonra, dairesel veya capraz
hareketlerle parlatmayi yapin.

« Elektrikli aleti kapatin, parlatma stngerini 11 ¢i-
karin ve zimpara levhasina 8 parlatma bonesini 12
takin.

* Yumusak bir bez kullanarak fazla parlatma mad-
desini Uzerinde calisilan yizeyden alin ve parlatma
bonesiyle 12 son parlatmay! dairesel veya gapraz ha-
reketler ve az bir baskiyla yapin.

* Calisma tamamlandiktan sonra, parlatma
stingerini 11 ve parlatma bonesini 12 bir temizlik mad-
desiyle ilik suda durulayin. Gozelti kullanmayin.

» Parlatma sungeri 11 ve parlatma bonesini 12 sikin
(blkmeyin). DUz bir ylizeye yayarak, yapiskan ylizey
alta gelecek sekilde kurumaya birakin. Dikkat: parlat-
ma aksesuarlarini tamamen kurumadan saklama-

yin.

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu 6nlem-
ler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapil-
madan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmeli-
dir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kagmilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
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aleti, hava deliklerinden 3 ¢ikan sikistiriimis havayla
dlzenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz Grinindzin bakim ve
tamirinin yani sira yedek pargalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj Gzerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / ylkleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle calisan herhangi bir turde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Celvrelile diSt geri Idiin[]§£]mki§||emi icin qno-
torlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
B i ayriimahdir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmistir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimisg,
yeniden dénlsumli kagida basiimistir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Tiirkge
64



Dane techniczne elektronarzedzia

Szlifierka mimosrodowa CT13394 CT13560V CT13395
. [110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
Moc nominalna 240 300 450
sl 110-127 V [W] 85 — —
Moc na wyjsciu 220-230 V [W] 120 150 250
L I 110127 V [A 2 2. 7
Natezenie pradu przy napieciu 223_230 v EA} 1 1.2 :15.9
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min] 12000 6000-13000 4000-13000
Czestotliwos¢ oscylacji bez obcigzenia [min-] 24000 12000-26000 8000-26000
N o [mm] 2 2 2
Mimosrodowosé [cale] 5/64" 5/64" 5/64"
Talerz scierny @ [[crg:g} 153.5 152..5 13.0
[kg] 1,5 1,5 2,4
Waga [funty] 3.31 3.31 529
Klasa bezpieczenstwa @/ @ /u gl /11
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 79,37 —ly ol
y 85,13 ** 77,7 79,1 **
Moc akustyczna [dB(A)] 8%01% Z* 88_7*** 92 :*
Obciazenie wibracjami [m/s?] 3228*: 4 7_5£ . 1 2_53* .

* - dotyczy elektronarzedzi o napieciu zasilania 110-127 V; ** - dotyczy elektronarzedzi o napigciu zasilania 220-230 V.

Informacja dot. hatasu

A\

CE**

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujgcych norm:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

Deklaracja zgodnosci

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

W huntor

- dotyczy elektronarzedzi
nia 220-230 V.

*k

0 napigciu zasila-

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 30.09.2019
Ogodlne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Uzytkownik powinien za-
poznac sie z ostrzezeniami dotyczacymi
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami
oraz danymi technicznymi dostarczony-
mi razem z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie in-
strukcji i ostrzezen moze skutkowac porazeniem pradem
elektrycznym, pozarem i / lub powaznymi obrazeniami.
Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé¢ do
uzytku w przysztosci.
Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-
czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy
* Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-

scu pracy. Zagracone lub nieoswietlone miejsca sa
przyczyng wypadkow.
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» Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytéw. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowacé zapton pytéw lub oparéw.

* Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwroce-
nie uwagi moze spowodowac¢ utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

+ Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposob wtyczki. Nie uzywaé wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodowki. Uzie-
mione ciato zwieksza ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

» Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie uzy-
wac przewodu zasilania do zawieszania, ciagniecia
lub wylaczania elektronarzedzia. Trzyma¢ przewod
z dala od zrodet ciepta, olejem, ostrych krawedzi lub
wirujacych czesci. Uszkodzony lub poplgtany przewod
zwieksza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przedluzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewodéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pragdem elektrycznym.

*+ W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napigciem zasilania nalezy stoso-
wacé urzadzenie réznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie rdéznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik prgdu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz w
przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod napie-
ciem i spowodowaé porazenie prgdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywac czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowaé sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewnic¢ sie, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wylagczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytaczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-

kiem w potozeniu wtagczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunaé¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujacg czesc¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia 0séb.

* Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywacé prawidiowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub diugie wiosy mogg zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sa dostosowane do podtaczenia
urzadzen wyciggajacych i zbierajacych pyly, za-
pewni¢, aby zostatly podigczone i prawidtowo uzy-
wane. Uzywanie urzadzen do zbierania pytdbw moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
« Nie pozwél, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakidca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sig
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

» Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie moga uzywac
elektronarzedzia, je$li nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

+ Nie przeciaza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidiowego do danego zastoso-
wania. Prawidlowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

« Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidiowo. Kazde elektronarzedzie,
ktorego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewéd
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze srodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywac¢ elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikow sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

+ Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sg zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktore moga zaktécaé prawidiowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkow.

Polski
66



» Zapewni¢, aby narzedzia tngce byly ostre i czy-
ste. Prawidtowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami thgcymi rzadziej zakleszczajg sie
i tatwiej jest nimi operowac.

+ Uzywa¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamigtac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktéry
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowana i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

» Przestrzega¢ instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas
operacji szlifowania, polerowania

» To elektronarzedzie jest przeznaczone do pracy
jako narzedzie do szlifowania sciernicg, szlifowa-
nia papierem sciernym, czyszczenia szczotka dru-
ciana, polerowania lub ciecia tarcza scierng. Zapo-
zna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami oraz
danymi technicznymi dostarczonymi razem z elek-
tronarzedziem. Nieprzestrzeganie instrukcji poda-
nych ponizej moze doprowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i / lub powaznych obrazen.

* Nie zalecamy wykonywac¢ tym elektronarzedziem
operaciji takich, jak szlifowanie $ciernica, szlifowa-
nie papierem sciernym, czyszczenie szczotka dru-
ciang, polerowanie lub ciecie tarcza scierng. Wy-
konywanie operacji, do ktérych elektronarzedzie nie
jest przeznaczone, moze powodowaé niebezpieczne
sytuacje i obrazenia osob.

» Nie uzywaé¢ wyposazenia, ktére nie jest specjal-
nie zaprojektowane i zalecane przez producenta
narzedzia. Fakt, ze dane wyposazenie mozna zamo-
cowac na elektronarzedziu nie oznacza, ze wyposaze-
nie to zapewnia bezpieczne dziatanie.

* Znamionowe obroty wyposazenia musza by¢ co
najmniej rowne maksymalnym obrotom podanym
na elektronarzedziu. \Wyposazenie pracujgce z pred-
koscig wiekszg niz jego obroty znamionowe moze sie
rozerwac i rozlecie¢ na wszystkie strony.

+ Zewnetrzna srednica i grubos$¢ wyposazenia
muszg zawierac si¢ w zakresie dozwolonym przez
dane elektronarzedzie. Wyposazenie o nieodpowied-
nich rozmiarach nie moze by¢ prawidtowo zabezpie-
czone i kontrolowane.

* Rozmiar otworéw tarcz, kotnierzy, podktadéw do
papieru sciernego lub innego wyposazenia musi
odpowiada¢ srednicy wrzeciona elektronarzedzia.
Wyposazenie z otworami, ktére nie pasujg do zamoco-
wania na elektronarzedziu, bedzie wirowa¢ mimosro-
dowo i wytwarza¢ nadmierne wibracje, co moze by¢
przyczyng utraty kontroli nad narzedziem.

* Nie uzywaé¢ uszkodzonego wyposazenia. Przed
kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy tarcze scierne nie
maja pekniec¢ i zadzioroéw, czy podktady do papieru
$ciernego nie sg popekane, podarte lub zbyt zuzy-
te, czy szczotki druciane nie majg luznych lub pota-
manych drutéw. Jezeli elektronarzedzie lub wypo-
sazenie upadlo, sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzen
lub zamontowa¢ nowe, nieuszkodzone wyposaze-
nie. Po sprawdzeniu i zamontowaniu wyposazenia
usunac¢ sie i osoby postronne z ptaszczyzny wiro-
wania wyposazenia i uruchomic¢ elektronarzedzie
na czas jednej minuty z maksymalnymi obrotami
bez obciazenia. Uszkodzone wyposazenie powinno
odpas¢ podczas tej proby.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. W za-
leznosci od typu pracy stosowaé ostone twarzy
lub okulary ochronne. Jesli trzeba, uzywa¢ maski
przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic i fartu-
cha warsztatowego zdolnego chroni¢ przed drob-
nymi odpryskami obrabianego materiatu. Okulary
ochronne muszg zatrzymywac drobne odpryski ob-
rabianego materiatu wyrzucane w powietrze podczas
réznych operacji. Maska przeciwpytowa musi mie¢
zdolno$¢ zatrzymywania pytow wytwarzanych pod-
czas roznych operacji. Dlugotrwate narazenie na duzy
hatas moze spowodowac ubytek stuchu.

» Osoby postronne muszg znajdowac sie w bez-
piecznej odlegtosci od miejsca wykonywania pra-
cy. Kazda osoba wchodzaca w strefe miejsca pra-
cy musi stosowac¢ srodki ochrony indywidualne;j.
Fragmenty obrabianego materiatu lub uszkodzonego
wyposazenia moga by¢ daleko wyrzucane i spowodo-
wac obrazenia poza strefg bezposredniej pracy.

* Przewdd zasilania prowadzi¢ z dala od wiruja-
cych elementow wyposazenia. W przypadku utraty
kontroli nad narzedziem przewdd moze zostaé uciety
lub zaczepiony, a reka uzytkownika moze zosta¢ wcig-
gnieta do wirujgcego wyposazenia.

» Nigdy nie odklada¢ elektronarzedzia, zanim wy-
posazenie nie zatrzyma sie catkowicie. Wirujgce
wyposazenie moze zaczepi¢ o powierzchnie i wyrwac
elektronarzedzie z rgk uzytkownika.

« Nigdy nie uruchamiac elektronarzedzia podczas
przenoszenia go. Wirujgce wyposazenie moze za-
czepi¢ o odziez i wciggngc wyposazenie w ciato uzyt-
kownika.

* Regularnie oczyszcza¢ otwory wentylacyjne elek-
tronarzedzia. Wentylator silnika moze wciggac pyty do
wnetrza obudowy, a nadmierne nagromadzenie pytow
metalowych moze spowodowac zagrozenia elektryczne.
* Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu materia-
tow palnych. Iskry mogg spowodowaé zapton tych
materiatow.

* Nie uzywaé¢ wyposazenia, ktére wymaga chto-
dzenia ciecza. Uzywanie wody lub innych ptynéw
chfodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia prgdem
elektrycznym.

Ostrzezenia dotyczace zjawiska odbicia narzedzia

Odbicie jest gwaltowng reakcjg zakleszczonej lub za-
czepionej tarczy Sciernej, podktadu do papieru Scier-
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nego, szczotki lub innego wirujgcego wyposazenia.
Zakleszczenie lub zaczepienie powoduje gwattowne
zatrzymanie wirujgcego wyposazenia, co z kolei po-
woduje niekontrolowany ruch elektronarzedzia w stro-
ne przeciwng do kierunku wirowania wyposazenia w
miejscu jego zamocowania.
Jezeli tarcza $cierna zakleszczy sie lub zaczepi w ob-
rabianym materiale, to krawedz tarczy wchodzgca w
punkt zaczepienia spowoduje wyrzucenie tarczy na
zewnatrz lub jej odbicie do tytu. Tarcza moze wysko-
czy¢ w strone uzytkownika lub od niego w zaleznosci
od kierunku ruchu tarczy w punkcie zakleszczenia. W
takich warunkach tarcza $cierna moze roéwniez roze-
rwac sie.
Odbicie jest wynikiem nieprawidlowego uzywania
elektronarzedzia i / lub nieprawidtowych procedur lub
warunkow pracy; i mozna go unikng¢ poprzez zastoso-
wanie podanych ponizej srodkdw ostroznosci.
+ Zawsze mocno trzymac elektronarzedzie i
tak ustawia¢ ciato i ramiona, aby wytrzymac
dziatanie sity powstajacej przy odbiciu. Zawsze
uzywa¢ dodatkowego uchwytu, jesli jest, aby
maksymalnie kontrolowa¢ odbicie lub reakcje
na moment obrotowy podczas uruchamiania
elektronarzedzia. Uzytkownik moze zapanowaé
nad odbiciem lub reakcjg na moment obrotowy, jesli
stosuje odpowiednie srodki ostroznosci.
» Nigdy nie trzymac reki w poblizu wirujagcego
wyposazenia. Grozi to zranieniem reki podczas od-
bicia elektronarzedzia.
» Nie ustawia¢ ciata w strefie, gdzie moze prze-
miesci¢ sie elektronarzedzie podczas odbicia.
Odbicie wyrzuci narzedzie w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu tarczy w punkcie zakleszczenia.
» Zachowaé szczegodlng ostroznos¢ podczas
obrabiania naroznikow, ostrych krawedzi itd.
Unika¢ gwalttownych ruchéw i odskokéw wy-
posazenia. Narozniki, ostre krawedzie lub odskoki
majg tendencje do zatrzymywania wirujgcego wypo-
sazenia oraz sg przyczyng odbi¢ i utraty kontroli nad
narzedziem.
+ Nie montowac¢ tarcz tancuchowych do rzez-
bienia w drewnie lub pit tarczowych. Takie tarcze
powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad narze-
dziem.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

* Nie uzywa¢ zbyt duzego papieru na tarcze scier-
na. Podczas wyboru papieru sciernego kierowaé
sie zaleceniami producenta. Papier wystajacy poza
powierzchnie tarczy moze stanowi¢ ryzyko zranienia i
spowodowac zahaczenie, rozdarcie tarczy lub odbicie.

A\

» Unika¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.

» Podczas polerowania matych przedmiotow, zbyt lek-
kich do odpowiedniego zamocowania, zawsze nalezy
uzywac zaciskow.

* Nie obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

Szlifierki obrotowe sg przeznaczone tyl-
ko do polerowania na sucho réznych ma-
terialéow. Uzywanie réznych plynéw jest
zabronione - moze spowodowac zwarcie
i uniewazni¢ gwarancije.

« Jesli podczas pracy nastgpit zanik napigcia zasi-
lania, natychmiast przetgczy¢ wytgcznik w potozenie
"Wytagczony", aby unikng¢ niespodziewanego, przy-
padkowego wigczenia sie elektronarzedzia.
» Podczas pracy (zwtaszcza przy pracy powyzej wy-
sokosci glowy) zawsze uzywac okularéw ochronnych i
maski przeciwpylowej. Pyly wytwarzane podczas pra-
cy powodujg podraznienie bton sluzowych oczu i drog
oddechowych, a wdychanie pytéw moze powaznie za-
szkodzi¢ zdrowiu.
» Pyly wytwarzane podczas pracy moga by¢ szkodli-
we dla zdrowia, tatwopalne lub wybuchowe, dlatego
nalezy w odpowiednim czasie oczyszcza¢ miejsce
pracy oraz stosowac srodki ochrony indywidualnej. Za-
wsze uzywac urzagdzen do usuwania / zbierania pytow
(specjalny odkurzacz, worek na pyty).
» Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas oprozniania
urzgdzenia zbierajgcego pyty. Nie wolno wysypywac
pytdw w otwarty ogien.
» Podczas polerowania niektérych materiatow (farb
z pigmentami na bazie ofowiu, drewna impregnowa-
nego arszenikiem lub zwigzkami chromu itp.) moze
powstawaé rakotworczy lub toksyczny pyt. W takich
przypadkach nalezy przedsiewzig¢ nastepujace srodki
ostroznosci:
» wszystkie osoby znajdujace sie w miejscu wy-
konywania prac muszag nosi¢ odziez wykonang z
gestej tkaniny i specjalne przeciwpytowe maski
(przeznaczone do ochrony organizmu przed szko-
dliwym oddziatywaniem substancji okreslonego
rodzaju);
* W miejscu pracy nalezy zapewni¢ dobrg wenty-
lacje, koniecznie nalezy stosowac zbiorniki na pyt i
urzadzenia do usuwania pytéw (specjalne odkurza-
cze);
» sprzgtanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy
musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w
wyzej wymienione $rodki ochrony indywidualne;.
A szlifowania tarcza, szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, pilowania, wiercenia
i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna
raka lub szkodliwie wplywaé na ptodnosé. Szkodli-
wymi substancjami chemicznymi moga by¢ na przy-
ktad:
* Przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany wy-
posazenia, wylgczy¢ wtyczke z gniazda.
e Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegtach i cemencie; chromowany arsenian miedzi
(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos$¢ tych
substancji zalezy od czestosci obrabiania tych mate-
riatdw. Jezeli uzytkownik chce zredukowa¢ kontakt z
tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowa¢ w do-
brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowaé certyfi-
kowane $rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czastek).

Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pytach wytwarzanych podczas

Sprawdza¢ napiecie zasilania: upewnic sie, ze war-
to$¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak warto$¢ poda-
na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napigcie zasilajgce jest wyzsze niz napigecie znamio-
nowe narzedzia, to moze doj$¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wigcza¢ elektronarzedzia,
jesli warto$¢ napiecia zasilajgcego jest nieznana. Je-
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napigcie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.
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Symbole stosowane w instrukcji Symbol Znaczenie
Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre- Odblokowany.
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.
X Zabronione.
Znaczenie

Podwodjna izolacja / klasa
ochrony.

Ol /1

A\

q3

Szlifierka mimosrodowa
Sekcje szare - migkki uchwyt

! : ! Uwaga. Wazne.
(z izolowang powierzchnig).

Znak oznaczajacy, ze produkt
jest zgodny z podstawowy-
mi wymogami dyrektyw UE i
zharmonizowanych norm UE.

Naklejka z numerem seryj-
CROWN [cT... nym:
secno: XX X000xxxx | CT ... - model; Pomocne informacje

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Mocowanie z rzepem na ak-
cesoria.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Podczas pracy usuwac gro-
madzacy sig pyt.

Nie wyrzucaé elektronarze-

Nosi¢ gogle ochronne.

dzia do $mieci domowych.

Przeznaczenie elektronarzedzia

Nosi¢ ochrone stuchu.

Szlifierka obrotowa jest przeznaczona do polerowania

na sucho réznych materiatéw i powierzchni.

[CT13560V, CT13395]

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Tym modelem mozna réwniez wykonywac¢ polerowa-
nie, uzywajac specjalnych akcesoriéw do polerowania

i substancji.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtgczy¢ elektronarze-

Czesci skladowe elektronarzedzia

dzie od zasilania. ;

3

4

Kierunek ruchu. g

7

8

) Kierunek obrotéw. 9
7 10
1"

12

13

@ Zablokowany. 14
15
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Nakretka motylkowa

Uchwyt pomocniczy

Wiloty wentylacyjne

Regulator czestotliwosci oscylacji
Przetacznik wt. / wyt.

Przycisk blokujgcy

Kréciec do odprowadzania pytéw

Talerz szlifierski (z przyczepng powierzchnia)
Papier Scierny (z przyczepng powierzchnig) *
Worek na pyty (montaz) *

Gabka polerska *

Naktadka polerska *

Korpus z tworzywa sztucznego *

Tekstylny worek na pyly *

Pojemnik na pyt (montaz) *



16 Pokrywa pojemnika na pyt *
17 Korpus pojemnika na pyt *

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sq wiaczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystgpieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Nie dokrecac¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikng¢ zniszczenia gwintu.

Montaz / demontaz / ustawianie niekto-
° rych elementéw wykonuje si¢ tak samo
1 dla wszystkich modeli elektronarzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sa
podane typy modeli.
Uchwyt pomocniczy (patrz rys. 1)
[CT13395]

Zawsze podczas obstugi nalezy uzywa¢ dodatkowego
uchwytu 2. Dodatkowy uchwyt 2 mozna umiesci¢ w
dwéch pozycjach - pionowe;j (stuzgcej do przechowy-
wania elektronarzedzia) i poziomej (do pracy).

» Poluzowac¢ nakretke motylkowa 1 (patrz rys. 1).

* Przesung¢ dodatkowy uchwyt 2 w pozycje pozio-
ma.

» Dokreci¢ nakretke motylkowa 1.

Montaz / wymiana papieru sciernego (patrz rys. 2)
Przed przystgpieniem do zaktadania pa-
pieru sciernego 9 nalezy upewni¢ sie, czy
papier ten przeznaczony jest do tego mo-
delu elektronarzedzia (czy ma warstwe
przyczepna, odpowiednie wymiary i otwory do
usuwania pytow).

» Obroci¢ elektronarzedzie talerzem szlifierskim 8 do
gory (patrz rys. 2).
* W przypadku wymiany unie$¢ brzeg zuzytego pa-
pieru Sciernego 9 i usungc¢ go, pociggajac za ten brzeg.
» Potozy¢ nowy arkusz papieru $ciernego 9 na talerz
szlifierski 8. Nalezy przestrzega¢ przy tym nastepu-
jacych zasad:
 strona $cierna papieru sciernego 9 musi byc skie-
rowana w goére (warstwa przyczepna talerza szli-
fierskiego 8 musi styka¢ sie z warstwg przyczepng
papieru $ciernego 9);
» otwory w papierze sciernym 9 muszg pokrywac
sie z otworami odprowadzania pytdw na talerzu szli-
fierskim 8.
« Silnie docisna¢ nowy arkusz papieru $ciernego 9 do
powierzchni talerza szlifierskiego 8.
Uwaga: podczas dociskania nie dopu-
$ci¢, aby papier scierny 9 przesunat sie
w stosunku do talerza szlifierskiego 8.
Po ostatecznym zamocowaniu nowego

arkusza papieru sciernego 9 otwory w papierze i w
talerzu szlifierskim 8 musza sie pokrywac.

Montaz / wymiana akcesoriéw polerskich (patrz
rys. 3-4)

[CT13560V, CT13395]
Przed zamontowaniem gabki do pole-
rowania 11 lub naktadki polerskiej 12
A upewnic sie, ze akcesoria s odpowied-
nie do danego modelu elektronarzedzia
(akcesorium powinno mie¢ powierzchnie przy-
czepng i wiasciwe wymiary).

» Obrdci¢ elektronarzedzie talerzem szlifierskim 8 do

gory (patrz rys. 3-4).

* W przypadku wymiany unies¢ brzeg zatozonego ak-

cesorium polerskiego i usung¢ go, pociggajac za ten

brzeg.

« Natozy¢ akcesorium polerskie na talerz szlifierski 8.

Nalezy przestrzega¢ przy tym nastepujacych zasad:
» warstwa polerujgca musi by¢ skierowana do goéry
(warstwa przyczepna talerza szlifierskiego 8 musi
stykac sie z warstwag przyczepng akcesorium poler-
skiego);
» krawedzie akcesorium polerskiego i krawedzie ta-
lerza szlifierskiego 8 musza sie pokrywac.

+ Silnie docisng¢ akcesorium polerskie do powierzch-

ni talerza szlifierskiego 8.

A\

Montaz / demontaz worka na pyly (patrz rys. 5)
[CT13394, CT13395]

Uwaga: podczas dociskania nie dopu-
$ci¢, aby akcesorium polerskie przesu-
nelo sie¢ w stosunku do talerza szlifier-
skiego 8.

* Aby zamontowac, wtozy¢ ztgczke worka na pyt 10
do wypustu usuwania pytu 7 (patrz rys. 5).

* Aby rozmontowa¢, pociggng¢ ztgczke worka na
pyt 10 z wypustu usuwania pytu 7.

Opréznianie worka na pyly (patrz rys. 6)
[CT13394, CT13395]

» Odtaczyc elektronarzedzie i zdjg¢ worek na pyty 10
W wyzej opisany sposob.

» Zdjac¢ pojemnik z tkaniny na pyty 14 z korpusu z two-
rzywa sztucznego 13 (patrz rys. 6).

« Przestrzegajgc wyzej opisanych zasad bezpieczen-
stwa, wytrzgsng¢ zawartos¢ pojemnika z tkaniny na
pyty 14 w celu uzyskania lepszego rezultatu, wywrocic¢
pojemnik na druga strone i oczysci¢ go miekkg szczot-
ka. Uwaga: w przypadku prania pojemnika z tkani-
ny na pyly 14 uzywaé¢ go dopiero po catkowitym
wyschnieciu.

» Natozy¢ pojemnik z tkaniny na pyty 14 na korpus z
tworzywa sztucznego 13.

Montaz / demontaz pojemnika na pyt (patrz rys. 7)
[CT13560V]

» Podczas montazu zatozy¢ pojemnik na pyt 15 na
wypust usuwania pytu 7 (patrz rys. 7.1).
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» Podczas demontazu zdja¢ pojemnik na pyt 15 z wy-
pustu usuwania pytu 7 (patrz rys. 7.2).

Oproznianie pojemnika na pyt (patrz rys. 8)

[CT13560V]

A\

» Wylgczy¢ elektronarzedzie i zdjgé pojemnik na
pyt 15 jak opisano powyze;.

» Nacisng¢ obydwa zatrzaski przytrzymujace na po-
krywie 16 i zdja¢ pokrywe 16 (patrz rys. 8.1).

» Stosujgc sie do wskazoéwek bezpieczenstwa,
oprézni¢ korpus pojemnika 17; aby uzyska¢ lepszy
efekt, oczysci¢ wewnetrzne $cianki korpusu 17 oraz
pokrywe 16 za pomocg miekkiej szczoteczki (patrz
rys. 8.2-8.3). Uwaga: jesli pojemnik na pyt 15 czysz-
czony jest przy uzyciu wody, przed uzyciem nalezy
go doktadnie osuszy¢.

» Zatozy¢ pokrywe 16 na miejsce obydwa plastikowe
zatrzaski przytrzymujace na pokrywie 16 powinny klik-
naé (patrz rys. 8.4).

Kontrolowaé¢ stopien napetnienia po-
jemnika na pyt 15 i oprozni¢ go nie-
zwlocznie, stosujgc si¢ do podanych
instrukcji.

Przygotowanie elektronarzedzia do pra-
cy
Zawsze uzywac wiasciwego napiecia zasilania: napie-

cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;.

Wiaczanie / wylgczanie elektronarzedzia
[CT13394]

Wiaczanie:

Przesungc przetgcznik 5 w prawo (patrz rys. 9.1).
Wylaczanie:

Przesung¢ przetgcznik 5 w lewo (patrz rys. 9.2).

[CT13560V]

Wiaczanie:

Ustawi¢ wytgcznik 5 w potozenie "ON" (patrz rys. 9.3).
Wytaczanie:

Ustawi¢ wytgcznik 5 w potozenie "OFF" (patrz rys. 9.3).

[CT13395]
Wiaczenie chwilowe

Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nacisng¢ i trzymac
wcisniety wytgcznik 5, aby wytgczy¢ - zwolnié wytgcz-
nik.

Wiaczenie na state

Wigczanie:

Nacisng¢ wytacznik wt. / wyt. 5 i zablokowac go w po-
zycji przy pomocy przycisku blokujacego 6.
Wylaczanie:

Nacisng¢ i zwolni¢ wytacznik 5.

Odsysanie pytow podczas pracy elektro-
narzedzia

Wykorzystanie odkurzacza

Odsysanie pytow obniza koncentracje pytow
W powietrzu i zapobiega gromadzeniu sie
pytéw na miejscu pracy.

Podczas dtugotrwatej obrébki drewna lub w czasie ob-
robki materiatéw wytwarzajacych szkodliwe dla zdro-
wia pyly elektronarzedzie nalezy podigczy¢ do odpo-
wiedniego odkurzacza.

Dane elektronarzedzia mogg wspotpracowac z odku-
rzaczem tylko przy zastosowaniu odpowiedniego ztg-
cza posredniego (nie wchodzi w skfad zestawu).
Nalezy sprawdza¢ zapetnienie worka odkurzacza i
oproznia¢ go w odpowiednim czasie, przestrzegajac
wyzej opisanych srodkow ostroznosci.

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Regulator czestotliwosci oscylacji
[CT13560V, CT13395]

Regulator czestotliwosci oscylacji 4 jest przeznaczo-
ny do ustawiania odpowiedniej oscylacji tarczy $cier-
nej 8.

[CT13395]

» Nacisng¢ wytgcznik wt. / wyt. 5 i zablokowaé go w
pozycji przy pomocy przycisku blokujgcego 6.
» Ustawi¢ czestotliwo$é oscylacji.

Zadana czestotliwo$¢ zalezy od rodzaju materiatu,
warunkow pracy i musi by¢ ustawiona na podstawie
proéb.

Podczas dtuzszej pracy przy niskiej czestotliwosci ob-
rotéw nalezy pozostawic¢ elektronarzedzie na 3 minuty,
aby sie ochtodzito. W tym celu ustawi¢ maksymalng
czestotliwos¢ i pozwoli¢ pracowac elektronarzedziu
bez obcigzenia.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Dobér papieru sciernego

Przed rozpoczeciem pracy wybrac taki rodzaj papie-
ru $ciernego 9, ktéry najlepiej pasuje do obrabiane-
go materiatu lub powtoki. Oznaczenie typu papieru
Sciernego 9 podane jest na opakowaniu, mozna
réwniez uzyskac¢ informacje na ten temat od sprze-
dawcy.

Podczas wykonywania réznych prac nalezy uzywac
papieru $ciernego 9 o réznej ziarnistosci, co pozwoli
uzyska¢ powierzchnie o wymaganej gtadkosci. Naj-
lepszym sposobem doboru ziarnistosci papieru dla
obrabianego materiatu jest wykonanie praktycznych
préb.
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Szlifowanie

Przed rozpoczeciem pracy nalezy

wykonaé probne szlifowanie na nie-

potrzebnym elemencie (z takiego sa-

mego materialu lub z takim samym
pokryciem jak obrabiany pétprodukt), aby upew-
ni¢ sie¢ w prawidlowym doborze typu i ziarnistosci
papieru sciernego 9 oraz czestotliwosci oscylacji
talerza szlifierskiego 8.

* Upewnic sie, ze szlifowany element jest pewnie za-
mocowany.

» Wigczyc elektronarzedzie wczesniej, zanim talerz
szlifierski 8 dotknie szlifowanego elementu i odcze-
ka¢, az silnik elektronarzedzia osiggnie maksymalne
obroty.

* Przytozy¢ talerz szlifierski 8 do powierzchni obra-
bianego elementu i przemieszcza¢ elektronarzedzie,
wykonujgc koliste lub posuwisto-zwrotne ruchy.

» Szlifowac catg ptaszczyzng talerza szlifierskiego 8.
» Nie dociska¢ nadmiernie elektronarzedzia, nie za-
pewni to lepszych rezultatéw pracy, a tylko przecigzy
silnik elektronarzedzia i spowoduje zwiekszone zuzy-
cie papieru $ciernego 9.

* Nie zatrzymywac elektronarzedzia w jednym miej-
scu - spowoduje to powstanie zagtebienia.

* Wymienia¢ w odpowiednim czasie zuzyte lub za-
pchane pytami ze szlifowania arkusze papieru Scier-
nego 9.

» Uzywac papieru sciernego 9 o réznej ziarnistosci -
zaczynac¢ prace papierem Sciernym o grubszym ziar-
nie, a konczy¢ papierem sciernym o drobnym ziarnie.
Zwigkszy to szybko$¢ wykonania pracy i pozwoli osiag-
gnac bardziej gtadkg powierzchnie.

* Nie uzywa¢ do szlifowania innych materiatéw pa-
pieru sciernego 9, ktéry byt juz uzywany do obrébki
metalu.

Polerowanie

[CT13560V, CT13395]
Podczas polerowania ustawia¢ mniej-

szg czestotliwos¢ oscylacji talerza

szlifierskiego 8 - zapobiegnie to prze-

grzewaniu  obrabianej  powierzchni.
Przed rozpoczeciem pracy wykonaé polerowanie
probne, aby upewni¢ sie, czy srodek polerski i
czestotliwos¢ oscylacji talerza szlifierskiego 8 sa
prawidtowo dobrane.

» Nanies¢ srodek polerski na obrabiang powierzchnie.
« Zatozy¢ gabke polerska 11 na talerz szlifierski 8 w
wyzej opisany sposob.

» Wigczy¢ elektronarzedzie i rozetrze¢ $rodek poler-
ski na obrabianej powierzchni. Nastepnie wykonaé
polerowanie wstgpne za pomocg kolistych lub krzyzo-
wych ruchéw z lekkim dociskiem.

* Wytaczy¢ elektronarzedzie, zdjg¢ gabke polerska 11
i zatozy¢ tarcze z tkaniny polerskiej 12 na talerz szli-
fierski 8.

« Za pomoca miekkiej Scierki usuna¢ z obrabianej po-
wierzchni nadmiar srodka polerskiego i wykona¢ pole-
rowanie ostateczne tarczg z tkaniny polerskiej 12, wy-
konujgc koliste lub krzyzowe ruchy z lekkim dociskiem.
» Po zakonczeniu pracy wymy¢ gabke polerskg 11 i
tarcze z tkaniny polerskiej 12 w cieptej wodzie ze srod-
kiem myjacym. Uwaga: nie uzywac¢ rozpuszczalni-
kow.

» Wycisng¢ (nie wykrecac) gabke polerska 11 i tarcze
z tkaniny polerskiej 12. Nastepnie wysuszyc je, rozpro-
stowujgc i kltadagc je na rownej powierzchni, warstwag
przyczepng do dotu. Uwaga: odlozy¢ akcesoria po-
lerskie do przechowywania tylko po ich catkowi-
tym wyschnieciu.

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dtugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 3.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczace centrow
serwisowych, schematéw i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W Zzadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowa¢ urzg-
dzen zaciskajacych.

Ochrona srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
B \ysz5 byé rozdzielone w celu przyjaznego
dla $rodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sg wydrukowane na wtérnie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie¢ mozliwos¢ wprowadzania zmian.
Polski
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Specifikace elektronaradi

Excentricka bruska CT13394 CT13560V CT13395
iy . [110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
Cislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
Jmenovity vykon 240 300 450
) 110127 V [W] 85 — —
Vykon 220-230 V [W] 120 150 250
o 110127 V [A] 2 25 37
Proud pFi napéti 220-230 V [A] 1 1.4 1.9
Volnob&zné otacky [min*] 12000 6000-13000  4000-13000
Vibrace bez zatéze [min"] 24000 12000-26000  8000-26000
g [mm] 2 2 2
Vystfednost [palce] 5/64" 5/64" 5/64"
. [mm] 125 125 150
Brusna deska @ [palce] g I 8"
Ikal 15 15 24
Hmotnost [Ib] 3.31 3.31 529
Trida bezpeénosti @/ @ /u gl /11
Akusticky tlak @BA)] 3 277 g
i 90’3 * _* _x
Vykon zvuku [dB(A)] 85,13 ** 88,7 ** g2 **
Vahové vibrace sy 55587 4758 1953

* - pro elektrické naradi s napajecim napétim 110-127 V; ** - pro elektrické nafadi s napajecim napétim 220-230 V.

Informace o hluku

A\

CE**

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek po-
psany v casti "Specifikace elektronafadi" splfiuje vSech-
na prislu§na ustanoveni smérnic 2006/42/EC vcetné je-
jich zmén a je v souladu s nasledujicimi normami:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Prekra€uje-li  akusticky tlak hod-
notu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu
sluchu.

Prohlaseni o shodé

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

W huntor

** - pro elektrické nafadi s napajecim napétim 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 30.09.2019

UPOZORNENI - Z divodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

o

Obecna bezpeénostni pravidla

UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecénostni upozornéni, pokyny, ilustrace
a specifikace dodavané spolu s elektro-
naradim. Nedodrzeni téchto upozornéni a
pokynt muGze vést k Urazu elektrickym proudem, poza-
ru nebo vaznému urazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.
Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na vaSe elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v Cistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k urazim.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusSném pro-
stredi, jako napfiklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynti nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskieni,
které mize zpUsobit vzniceni prachu nebo vypar(.

Cesky
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» Pri praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatec¢né vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pri¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

« Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostfenym) elektronaradim nepouzivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastréky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

» Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvysené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

+ Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
urazu elektrickym proudem.

* Pfi praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vlhkém
prostiedi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
cem (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mlze byt nahrazen pojmem "pferusova¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchil na pfevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrcha zpusobi ruseni elektromagne-
tickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo nehodam.

Osobni bezpeénost

« Pri praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo léki. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronafadim muize vést k
vaznému urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy
pouzivejte ochranu oc¢i. Ochranné prostredky, jako
napriklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuy,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedosSlo k nahodnému spusténi.
Pred pfipojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinatem muze zpusobit uraz.

» Pred zapnutim elektronaradi odstrante vSechny
sefizovaci klic¢e. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi muze zplsobit Uraz.

* Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronafadim v necekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych ¢asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

* Pokud jsou zarizeni ur¢ena k pripojeni odsavani
prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pfipojena a fradné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zpusobena prachem.

« S pribyvajicimi zkuSenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpec¢nos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

« Upozornéni! Elektronaradi mdze pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
¢itych okolnosti narusovat funkci aktivnich ¢i pasivnich
lékarskych implantatl. Aby se snizilo riziko vazného
nebo smrtelného Urazu, doporu¢ujeme osobam s Ié-
karskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
naradim s Iékafem a vyrobcem lékarského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecénost.

» Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

» Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac¢. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinatem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou pfislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpeénostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkusenych uzivatelu je
elektronaradi nebezpecné.

+ Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené ¢asti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada Urazu je zplisobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a cisté. U radné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

* Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

+ Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v ¢istoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumozniuji bezpe€nou manipulaci ani ovladani
naradi v ne€ekanych situacich.

« PFi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto mize
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zistane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu prislusen-
stvi.

Cesky
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Zvlastni bezpeénostni upozornéni

Bezpecnostni varovani spoleéna pro smirkovani a
lesteni

» Toto elektronaradi muze pracovat jako bruska,
piskovacka, ocelovy kartac, lesticka nebo rozbru-
Sovacka. Prectéte si vSechna bezpecnostni upo-
zornéni, pokyny, ilustrace a specifikace dodavané
spolu s elektronaradim. Nedodrzeni vSech nasledu-
jicich pokynd mize vést k urazu elektrickym proudem,
pozaru nebo vaznému urazu.

» Toto naradi neni vhodné k brouseni, piskovani,
brouseni draténym kartacem, lesténi ani rozbru-
Sovani. Prace, pro které nebylo elektronaradi uréeno,
mohou byt nebezpecné a zpUsobit Uraz.

» Nepouzivejte prislusenstvi, které neni pfimo ur-
¢eno a doporuceno vyrobcem naradi. | kdyz Ize pfi-
sluSenstvi k elektronaradi upevnit, nemusi bezpecné
fungovat.

+ Jmenovité otacky prislusenstvi musi byt pfinej-
mensim shodné s maximalnimi otackami uvedenymi
na elektronaradi. Prislusenstvi pouzivané pfi vyssich
nez jmenovitych otackach se muze rozlomit a rozletét.

» Vnéjsi prumér a tloustka prislusenstvi musi odpo-
vidat zatizitelnosti elektronaradi. Pfislusenstvi s ne-
spravnou velikosti nelze vhodné zabezpecit ani ovladat.
* Pramér otvoru kotouct, prirub, unasec¢u a dal-
Siho pfrislusenstvi musi presné odpovidat vietenu
elektronaradi. PrisluSenstvi s prGmérem otvoru, kte-
ry neodpovida upinacimu prvku elektronaradi, mize
nadmeérneé vibrovat a zpusobit ztratu kontroly.

* Nepouzivejte poSkozené prislusenstvi. Pfed kaz-
dym pouzitim prisluSenstvi zkontrolujte, napriklad
u brusnych kotouct odstépky a praskliny, u unase-
¢t praskliny, trhliny nebo nadmérné opotrebeni, u
draténych kartact uvolnéné nebo polamané draty.
Pokud elektronaradi nebo pfislusenstvi spadne,
zkontrolujte, zda neni posSkozené nebo instalujte
neposkozené prislusenstvi. Po kontrole a instalaci
prislusenstvi se postavte tak, abyste byli vy i okolo-
stojici mimo rovinu rotujiciho prislusenstvi a spust’-
te elektronaradi pfi maximalnich otackach bez zati-
Zeni na dobu jedné minuty. PoSkozené pfislusenstvi
se béhem této zkuSebni doby obvykle rozlomi.

* Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Podle
typu prace pouzijte ochranny stit nebo ochranné
bryle. Podle potreby pouzijte respirator, chranice
sluchu, rukavice a pracovni zastéru, jez zachyti
malé ulomky brusiva nebo obrobku. Ochrana o¢i
musi zastavit letici Ulomky vznikajici pfi rGznych ty-
pech praci. Respirator musi odfiltrovat castice uvolfo-
vané pfi praci. Dlouhodoba expozice velmi intenzivni-
mu hluku mlze zpUsobit ztratu sluchu.

» Udrzujte okolostojici v bezpeéné vzdalenosti
od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstupuje do
pracovniho prostoru, musi pouzit osobni ochran-
né prostredky. Ulomky obrobku nebo poskozeného
prisluSenstvi mohou odletét a zplsobit Uraz i mimo
samotny pracovni prostor.

» Kabel umistéte mimo dosah rotujiciho pfrislu-
Senstvi. Pokud ztratite kontrolu, muze dojit k pfefiznu-
ti nebo zachyceni kabelu a vase ruka nebo paze muze
byt vtazena do rotujiciho pfislusenstvi.

» Elektronaradi nikdy nepokladejte, dokud se pfi-
sluSenstvi zcela nezastavi. Rotujici pfislusenstvi se
muZze zachytit o povrch a stdhnout elektronaradi mimo
vasi kontrolu.

« Elektronaradi nespoustéjte, kdyz jej prenasite
vedle sebe. Nahodny kontakt s rotujicim pfisluSen-
stvim mlze zachytit va$ odév a pfitdhnout pfislusen-
stvi k vademu télu.

« Pravidelné cCistéte ventilacni otvory elektronara-
di. Ventilator motoru vtahne prach do pouzdra a nad-
mérné hromadéni kovového prasku maze zvysit riziko
urazu elektrickym proudem.

« Elektronaradi nepouzivejte v blizkosti hoflavych
materiald. Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

* Nepouzivejte prisluSenstvi, jez vyzaduje chladi-
ci kapalinu. Pouziti vody nebo jiné chladici kapaliny
muze vést k Uurazu nebo usmrceni elektrickym prou-
dem.

Zpétny rad a souvisejici upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce na sevieny nebo zachyce-
ny rotujici kotou€, unasec, karta¢ nebo jiné prislusen-
stvi. Sevfeni nebo zachyceni zplsobi nahlé zastaveni
rotujiciho pfislusenstvi, coz zatlaCi nekontrolované
elektronaradi ve sméru opacném k rotaci prislusenstvi
v misté zaklinéni.
Pokud napfiklad obrobek sevie nebo zachyti brusny
kotou€, mize se hrana kotouce v misté sevieni zasek-
nout do povrchu materialu, coz zpusobi zvednuti nebo
vyhozeni kotouce. Kotou¢ muze vyskocit smérem k
nebo od obsluhy v zavislosti na sméru rotace kotouce
v misté sevfeni. Za téchto okolnosti mize dojit také ke
zlomeni brusného kotouce.
Zpétny rad je dusledkem nespravného pouziti elektro-
naradi, nespravného postupu nebo nespravnych pod-
minek a Ize mu pfedchazet dodrzovanim nasledujicich
opatfeni.
» Elektronaradi pevné drzte, télo a pazi nastavte
tak, aby vam umoznily kompenzovat silu zpét-
ného razu. Vzdy pouzivejte pomocnou rukojet,
je-li k dispozici, pro dosazeni maximalni kont-
roly nad zpétnym razem nebo reakci na tocivy
moment pri spusténi. Obsluha muze mit pod kon-
trolou reakci na to€ivy moment nebo silu zpétného
rézu, pokud dodrzuje pfislusna opatfeni.
* Nikdy nedavejte ruce do blizkosti rotujiciho
prislusenstvi. Pfi zpétném razu muze prislusenstvi
zachytit vasi ruku.
* Nestavte své télo do prostoru, kam se bude
elektronaradi pohybovat, kdyz dojde ke zpétné-
mu razu. Zpétny raz vrhne naradi ve smeéru opac-
ném ke sméru rotace kotouce v misté zachyceni.
» Zvysenou opatrnost vénujte praci na rozich,
ostrych hranach atd. Dbejte, aby nedoslo k od-
skoku nebo sevreni prislusenstvi. Pfi praci na
rozich, ostrych hranach nebo pfi odskoku dochazi
k sevfeni rotujiciho pfisluSenstvi a ztraté kontroly
nebo zpétnému razu.
* Nepouzivejte retézovou fezbarskou listu nebo
ozubeny pilovy kotoué. Tyto liSty a kotouce zpuso-
buji Casté zpétné razy a ztratu kontroly.

Bezpecnostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

* Nepouzivejte pfrili§ velky smirkovy papir. PFi
vybéru smirkového papiru dodrzujte doporuceni
vyrobce. Pfi pouziti smirkového papiru vétsi velikosti,
nez je podlozka, hrozi nebezpeti trzného poranéni a
uviznuti ¢i roztrzeni kotouc€e nebo zpétného razu.
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Rotaéni brusky jsou uréeny pouze
pro brouseni materialll za sucha. Po-
uzivani jakychkoliv kapalin je pfisné
zakazano -hrozi nebezpeci vzniku zkratu;

pfi pouziti za mokra dojde k zaniku platnosti za-

ruky.

» P¥i zatizeni nevypinejte motor elektronaradi.
» Pri brouseni malych obrobku, které jsou pro spo-
lehlivé upevnéni prilis lehké, pouzivejte vzdy upinaci
prvky.
* Nepracujte s materialy,
Azbest je karcinogenni.
» Pokud dojde pfi praci s nastrojem k vypadku proudu,
okamczité jej vypnéte a tim zajistéte proti neocekava-
ném spusteni.
 P¥i praci (zejména kdyz pracujete nad Urovni hlavy)
pouzivejte ochranné bryle a respirator. Prach vznika-
jici pfi praci drazdi o€i a sliznice dychaciho Ustroji a
vdechnuty prach muze zpUsobit poskozeni zdravi uzi-
vatele.
» Prach vznikajici pfi praci pfedstavuje pro uzivatele
zdravotni riziko, je zapalny &i vybusny a proto je nutno
udrzovat pracovisté v €istoté a pouzivat osobni ochran-
né pomucky. Vzdy pouzivejte zafizeni k odvodu / za-
chycovani prachu (specialni vysavag, prachovy vak).
» P¥i vyprazdiiovani zafizeni pro odvod prachu postu-
pujte s maximalni opatrnosti. Prach nikdy nesypejte do
otevieného ohné.
 Pfi brouseni nékterych materiall (natéry s olovény-
mi pigmenty, dfevo impregnované arzénovymi nebo
chromovymi latkami, atd.) mGze vznikat karcinogenni
nebo toxicky prach. V tomto pfipadé je nutno dodrzo-
vat nasledujici zasady:
» v8echny osoby zdrZujici se na pracovisti museji
pouzivat ochranny odév z tlusté tkaniny a specialni
respiratory (uréené pro ochranu proti nebezpecné-
mu pusobeni urcitych latek);
* musi byt zajisténo dostatecné vétrani na pracovi-
§ti a je nutno pouzivat zafizeni pro zachyceni pra-
chu a odvod prachu (zvlastni vysavace);
 také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skonceni prace, museji byt vybaveny uvedenymi

osobnimi ochrannymi prostfedky.
A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,
zpuUsobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
» Pfed opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastréku.
» Bezbarvy oxid kfemicity a dalSi zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném dfevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouZivejte zafizeni s
bezpec€nostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

které obsahuji azbest.

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvolihovaném pfri piskovani, feza-

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$§i nez uvedené napéti, maze
zpusobit Uraz obsluhy a sou¢asné zni¢it naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité nizsi, nez je pozadované
napéti, dojde k poskozeni motoru.

Symboly pouzité v pfiruéce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbold Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.

Vyznam

Excentricka bruska

Casti oznacené Sedou -
mékké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

Stitek s vyrobnim cislem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni €islo.

CROWN [CT ..

PROFESSIONAL

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Upevnéni pfisluSenstvi su-
chym zipem.

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

PouZivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.

Pfed instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smér pohybu.

Smér otaceni.

A XS
8

g

Zablokovany.

Odblokovany.
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Symbol Vyznam

Zakazano.

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

Pozor. Dulezité.

Znacka, ktera potvrzuje, ze
vyrobek splfiuje zakladni po-
zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

Uzite¢né informace.

Béhem provozu odstranujte

rovy nahromadény prach.
Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

[ |

Zpusob pouziti elektronaradi

Rotacni bruska je uréena pro suché brouseni riiznych
materialt a povrcha.

[CT13560V, CT13395]

Tento model umoziiuje také lesténi (s pouzitim speci-
alniho lesticiho pfislusenstvi a lestidel).

Soucasti elektronaradi

KFidlova matice

Pomocna rukojet
Ventilacni Stérbiny
Regulator vibraci

Spinac zap. / vyp.
Aretovaci tlacitko zapnuti
Otvor pro odvod prachu
Brusna deska (suchy zip)
Brusny list (suchy zip) *
10 Prachovy vak (sestava) *
11 Lestici houba *

12 Lestici nastavec *

13 Plastové télo *

14 Textilni prachovy vak *

15 Zasobnik na prach (montaz) *
16 Kryt zasobniku na prach *
17 Télo zasobniku na prach *

OCONOGARWN=

* Volitelné prislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera
prisluSenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Pomocna rukojet’ (viz obr. 1)

[CT13395]

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvku je stejné pro vSechny modely elek-
tronaradi; v takovém pripadé nejsou u
obrazku uvadény specifické modely.

Pfi provozu pouZivejte vzdy pomocnou rukojet 2.
Pridavna rukojet 2 mulze byt umisténa do dvou
poloh - svisle (pro uloZeni elektronaradi) a vodorovné
(pro pracovni Cinnost).

» Uvolnéte kfidlovou matici 1 (viz obr. 1).
» Nastavte pridavnou rukojet 2 do vodorovné polohy.
» Utahnéte kfidlovou matici 1.

Upevnéni / vyména brusného listu (viz obr. 2)

A\

» Otocte nastroj tak, aby brusna deska 8 byla nahore
(viz obr. 2).
» PFi vyméné brusného listu nadzvednéte okraj opo-
tfebovaného brusného listu 9 a tahem jej sejméte.
« Upevnéte novy brusny list 9 na brusnou desku 8.
Dodrzujte nasledujici zasady:
» brusna strana brusného listu 9 musi byt nahofe
(pfilnava strana brusné desky 8 musi byt spojena s
prilnavou stranou brusného listu 9);
» otvory v brusném listu 9 museji byt nastaveny na
otvory pro odvod prachu v brusné desce 8.
.I Novy brusny list 9 na brusnou desku 8 pevné pfi-
tlacte.

Pfed upevnénim brusného listu 9, zkon-
trolujte, zda je brusny list vhodny pro
dany model nastroje (zkontrolujte, zda
ma pfilnavou vrstvu, spravné rozméry a
otvory pro odvod prachu).

Pozor: pri pritlaceni brusného listu dbej-
te na to, aby list 9 zistal ve spravné polo-
ze na brusné desce 8. Kdyz je novy brus-
ny list 9 upevnén, otvory v listu museji
odpovidat otvoriim v brusné desce 8.

Montaz / vyména prisluSenstvi pro lesténi (viz
obr. 3-4)

[CT13560V, CT13395]
Pred upevnénim lestici houby 11 nebo
lesticiho nastavce 12 dbejte na to, aby
toto prislusenstvi bylo vhodné pro
dany model nastroje (zkontrolujte, zda

maprislusenstvi pfilnavou plochu a vhodné rozmé-
ry).

» Otocte nastroj tak, aby brusna deska 8 byla nahofe
(viz obr. 3-4).
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» PFi vyméné nadzvednéte okraj opotfebovaného les-
ticiho pfislusenstvi a tahem je sejméte.
» Umistéte lesStici nastavec na brusnou desku 8. Do-
drzujte nasledujici zasady:
 lestici strana musi byt nahofe (pfilnava plocha
brusné desky 8 musi byt spojena s pfilnavou plo-
chou lesticiho pfislusenstvi);
» okraje lesticiho pfisluSenstvi museji byt nastave-
ny zaroven s okraji brusné desky 8.
.I Lestici pFisluSenstvi na brusnou desku 8 pevné pfi-
tlacte.

A\

Montaz / sejmuti prachového vaku (viz obr. 5)

[CT13394, CT13395]

Pozor: pri pritlaceni lesticiho prislusen-
stvi dbejte na to, aby prislusenstvi zista-
lo na brusné desce 8 ve spravné poloze.

» PFi montazi zasunte pfipojovaci nastavec prachové-
ho vaku 10 do otvoru pro odvod prachu 7 (viz obr. 5).
» PFi demontazi vysunte pfipojovaci nastavec pracho-
vého vaku 10 z otvoru pro odvod prachu 7.

Vyprazdiovani prachového vaku (viz obr. 6)
[CT13394, CT13395]

» Odpojte nastroj a sejméte prachovy vak 10 podle
vyse uvedeného postupu.

. beér)néte textilni vak 14 z plastového drzaku 13 (viz
obr. 6).

» P¥i dodrzeni vy$e uvedenych pokynu vytfepejte ob-
sah textilniho vaku 14, pfipadné jej obratte naruby a
ocCistéte mékky kartd¢em. Pokud prachovy filtr 14
vyperete, nechejte jej pfed dal$im pouzitim ddklad-
né vyschnout.

» Nasadte textilni prachovy vak 14 do plastového dr-
zaku 13.

Nasazeni / sejmuti zasobniku na prach (viz obr. 7)
[CT13560V]

» PFi montazi nasadte zasobnik na prach 15 na otvor
pro odsavani prachu 7 (viz obr. 7.1).

» PFi demontazi sejméte zasobnik na prach 15 z otvo-
ru pro odsavani prachu 7 (viz obr. 7.2).

Vyprazdnéni zasobniku na prach (viz obr. 8)

[CT13560V]

A\

* Vypnéte nastroj a sejméte zasobnik na prach 15, dle
navodu vyse.

« Stisknéte dvé zajiStovaci zapadky na krytu 16 a
kryt 16 sejméte (viz obr. 8.1).

* V souladu s bezpecnostnimi pfedpisy vyprazdnéte
obsah zasobniku 17; pro lepsi vysledky ocistéte vnitfni
stény nadobky 17 a krytu 16 jemnym kartackem (viz
obr. 8.2-8.3). Upozornéni: V pripadé ¢isténi zasob-
niku na prach 15 vodou, dbejte, aby byl pred dal-
§im pouzitim uplné suchy.

» UlozZte kryt 16 zpét na misto - obé plastové zajisto-
vaci zapadky 16 musi zacvaknout (viz obr. 8.4).

Sledujte pInéni zasobniku na prach 15 a
po naplnéni jej neprodlené vyprazdnéte v
souladu s vyse popsanymi bezpeénost-
nimi pokyny.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi
[CT13394]

Zapnuti:

Spina¢ 5 posunte doprava (viz obr. 9.1).
Vypnuti:

Spinac 5 posunite doleva (viz obr. 9.2).

[CT13560V]

Zapnuti:

Prepnéte prepinac¢ 5 do polohy "ON" (viz obr. 9.3).
Vypnuti:

Prepnéte pfepinac¢ 5 do polohy "OFF" (viz obr. 9.3).

[CT13395]
Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé zapnout, stisknéte
a podrzte vypina¢ 5. Po uvolnéni vypinace se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte tlagitko zap. / vyp. 5 a pomoci aretovaciho
tlaCitka zapnuti 6 jej zaaretujte v poloze zapnuto.
Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac¢ 5.

Odsavani prachu pfri praci s elektronara-
dim

Pouziti vysavace

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
prachu ve vzduchu a omezuje se mnozstvi
prachu na pracovisti.

PFi del$im pouzivani pfistroje nebo v pfipadé opracova-
vani materialu, pfi kterém vznika prach ohroZujici zdra-
vi, je potfeba nastroj pfipojit ke vhodnému vysavaci.
Tyto nastroje mohou byt pfipojeny k vysavaci pomoci
odpovidajiciho konektoru (neni souéasti baleni).

Je potfeba kontrolovat mnozstvi prachu ve vaku a po-
dle potfeby obsah vaku vyprazdnovat podle vyse uve-
denych pokyn(.

Konstrukcéni vliastnosti elektronaradi
Regulator vibraci
[CT13560V, CT13395]

Regulator vibraci 4 je ur€en pro nastaveni pozadova-
né rychlosti vibraci brusné desky 8.
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[CT13395]

» Stisknéte tlacitko zap. / vyp. 5 a pomoci aretovaciho
tlaCitka zapnuti 6 jej zaaretujte v poloze zapnuto.
» Nastavte pozadovanou rychlost vibraci.

Pozadovana rychlost vibraci zavisi na druhu zpraco-
vavaného materialu, pracovnich podminkach a musi
byt nastavena na zakladé praktickych zkuSenosti.

PFi déle trvajici praci pfi nizsi rychlosti vibraci je nut-
no nechat nastroj na 3 minuty vychladnout. K tomuto
ucelu nastavte rychlost vibraci na maximum a nechejte
nastroj bézet naprazdno.

Doporuceni pro praci s elektronaradim
Vybér brusného listu

Pfed zapocetim prace, zvolte typ brusného listu 9, kte-
ry je nejvhodné&jsi pro dany druh zpracovavaného ma-
terialu nebo povrchu. Typ brusného listu 9 je uveden
na baleni. Vice informaci je mozno ziskat u prodejce.

Razné druhy prace vyzaduji pouziti brusného listu 9
rdzné hrubosti, ¢imz je dosazeno pozadované hlad-
kosti povrchu. Nejlepsi zplsob vybéru brusného listu
je jeho praktické odzkous$eni.

Brouseni
Pred zapocetim praci je nutno provést
zkousku brouseni na zkusSebnim povr-
chu (ktery je vyroben ze stejného materi-
alu nebo se stejnou povrchovou tpravou
jako obrobek), ¢imz se zkontroluje, Zze byla sprav-
né zvolena hrubost a typ brusného listu 9 i rych-
lost vibraci brusné desky 8.

« Zajistéte pevné uchyceni brouseného obrobku.

» Pred pfilozenim brusné desky 8 na brouseny obro-
bek pfistroj zapnéte a vyckejte, az motor elektrického
nastroje dosahne maximalnich otacek.

» PriloZte brusnou desku 8 na povrch obrobku a pohy-
bujte nastrojem v kruzich nebo sem a tam.

» BrousSeni provadéjte celou plochou brusné desky 8.
» Na nastroj prili§ netlacte, dojde tim k pretizeni mo-
toru a vy$Simu opotfebeni brusného listu 9 a efektivita
prace se nijak nezvysi.

» P¥i praci nenechavejte nastroj na jednom misté, pro-
toze by zde vznikla prohluben.

» Provadéjte podle potfeby vyménu opotfebovaného
nebo zaneseného brusného listu 9.

» Pouzivejte brusné listy 9 rizné hrubosti, pficemz na
zacatku prace pouzivejte hruby list a postupné precha-
zejte na listy jemné@jSi. Tim praci urychlite a dosahnete
jemnéjsiho opracovani povrchu.

» Nepouzivejte brusné listy 9, které byly jiz dfive po-
uzivany pfi brousené kovu nebo k opracovani jinych
materiald.

Lesténi

[CT13560V, CT13395]
Pri lesténi se doporucuje nastavit nizsi
rychlost vibraci brusné desky 8 - tim se
zamezi prehfivani opracovavaného po-
vrchu Pred zapocetim prace provedte

zkuSebni lesténi, abyste se presvédcili, ze je
spravné zvolen lestici prostredek a rychlost vibra-
ci brusné desky 8.

* Naneste lestici prostfedek na opracovavanou plochu.
» Nasadte lestici houbu 11 na brusnou desku 8, jak je
to popsano vyse.

« Zapnéte nastroj a rozetfete leStici prostfedek po
opracovavaném povrchu. Poté provadéjte lesténi krou-
Zivym nebo kfizovym pohybem pfi mirném tlaku.

* Vypnéte nastroj, sejméte lestici houbu 11 a nasadte
na brusnou desku 8 lestici nastavec 12.

» Odstrarite pomoci mékké tkaniny prebytecny lesti-
ci prostfedek z opracovavaného povrchu a provedte
finalni leSténi lesticim nastavcem 12 krouzivymi nebo
kfizovymi pohyby pfi mirném tlaku.

» Po skonceni prace, omyjte lestici houbu 11 a leStici
nastavec 12 teplou vodou s Cisticim prostfedkem. Ne-
pouzivejte rozpoustédia.

» Vymackejte (nekrutte) lestici houbu 11 a lestici na-
stavec 12. Nechejte je vyschnout rozprostfené na rov-
né plose pfilnavou vrstvou smérem dolu. Pozor: lesti-
ci prisluSenstvi ulozte az po dikladném vyschnuti.

gldr'iba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 3 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplikacni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilam.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dill a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

» V zadném pfipadé nesmi na obal pfi pfepravé plso-
bit Zadny mechanicky vliv.

» PFi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostiedi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
B materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany zivotniho
prostfedi.
Na umeélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento navod je vytistén na recyklovaném papife vyro-
beném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Specifikacie elektronaradia

Excentricka braska CT13394 CT13560V CT13395
- . [110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
Cislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
Menovity vykon 240 300 450
) 110127 V [W] 85 — —
Vykon 220-230 V [W] 120 150 250
o 110127 V [A] 2 25 37
Prad pri napati 220-230 V [A] 1 1.4 1.9
VoPnobezné otacky [min*] 12000 6000-13000  4000-13000
Vibracie bez zataze [min"] 24000 12000-26000  8000-26000
. , [mm] 2 2 2
Vystrednost [palce] 5/64" 5/64" 5/64"
) [mm] 125 125 150
Brasna doska @ [palce] g I 8"

, kgl 15 15 24
Hmotnost [Ib] 3.31 3.31 529
Trieda bezpeénosti @/ @ /u gl /11

. , 79 3 * J— * J— *
Akusticky tlak [dB(A)] 8513 ** 77,7 ** 79,1 **
Vykon zvuku [@BA)] 203 — .

85,13 ** 88,7 ** 92
Vihové vibricie [m/s?] 3,228** 4758 * 1253

* - pre elektrické naradie s napatim 110-127 V; ** - pre elektrické naradie s napatim 220-230 V.

Informacie o hluku

A\

C E** Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v Casti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujucimi nor-
mami:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu
sluchu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

W huntor

** - pre elektrické naradie s napatim 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 30.09.2019

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VSeobecné bezpecnostné pravidla
VAROVANIE! Precitajte si vSetky bez-
peénostné varovania, pokyny, pozri-
te si ilustracie a technické udaje do-
dané s tymto -elektrickym naradim.

Nedodrziavanie tychto varovani a pokynov méze mat’

za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar a / alebo

vazne zranenie.

Uchovajte si vSetky bezpeénostné upozornenia a

pokyny pre budtce pouzitie.

Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje

na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-

nym kablom) alebo elektrické naradie napajane baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovnom priestore

« Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest k Urazom.

« Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybuSsnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
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vytvara iskry, ktoré moze spodsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
mdze sposobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

» Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastréku ziadnym sposo-
bom neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastréky a zodpovedajuce
zasuvky znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym pru-
dom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvySené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, t'ahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napdajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast’'ami. Poskodené alebo spletené kable zvySuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Pri praci s naradim vonku pouzivajte predizova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

e Pri praC| s elektrickym naradim vo vlhkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
pruadovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko Urazu elektrickym priadom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" mbze byt nahradeny termi-
nom "preruSova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruSeny
elektromagnetickou vinou, ¢o spésobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim mo6ze mat za nasledok vazne zranenie.

» Pouzivajte osobné ochranné pomoécky. Vzdy po-
uzivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, nekizava bezpeénostna obuv, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v
prisluSnych podmienkach, znizuju nebezpeéenstvo
zranenia osob.

+ Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
moze byt pric¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstraiite vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kl'i¢e. Zoradova-
ci nastroj alebo kld¢ ponechany v rotujucich Castiach
elektrického naradia méze spdsobit’ Uraz osbb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
Vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To
umozriuje lepSie ovladat naradie v neoCakavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vaSe vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, biZzutéria alebo dlhé vlasy mozu
byt zachytené pohybujicimi sa ¢astami.

« Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpeénosti.
Neopatrna €innost mdze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie moze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole méze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa zniZilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odpord¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekdrom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

* Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpecnost.

» Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického naradia
vytiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky
a |/ alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia
naradia.

« Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych os6b nebezpecné.

« Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych c¢asti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
moézu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehdd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

» Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo a
nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sa ma
vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su uréené, moze viest k nebezpecnym situaciam.
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* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumozniuju bezpe¢nud manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

« Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, €o je uzito€né pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
mdZe znizit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpec&nost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sludenstva.

Osobitné bezpeénostné upozornenia

Bezpecnostné upozornenia pre pieskovanie a les-
tenie

» Toto elektrické naradie je uréené na fungovanie
ako brusiace naradie. Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, pozrite si ilustracie a
technické podmienky dodané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrziavanie pokynov uvedenych nizSie
mdbze mat za nasledok uraz elektrickym prudom, po-
Ziar a / alebo vazne zranenie.

» Operacie, ako je brusenie, pieskovanie, brusenie
drotenou kefou, leStenie a rozbrusovanie, sa ne-
odporuéa vykonavat' tymto elektrickym naradim.
Operacie, na ktoré elektrické naradie nebolo urcené,
moézu spdsobit nebezpecenstvo a zapricinit’ zranenie
0s0b.

» Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je Specific-
ky uréené a odporucané vyrobcom naradia. Len to,
Ze prisluSenstvo mozno pripojit k elektrickému nara-
diu, nezaru€uje jeho bezpecnu prevadzku.

* Menovité otacky prislusenstva sa musia rovnat’
prinajmensom maximalnej rychlosti vyznacenej na
elektrickom naradi. Prislusenstvo beziace rychlejSie
ako su jeho menovité otacky, sa méze rozlomit' a jeho
Casti moézZu lietat od seba.

* Vonkajsi priemer a hrubka vasho prisluSenstva
musi byt’ v kapacithnom rozsahu vasho elektrické-
ho naradia. Nespravne dimenzované prislusenstvo
nemozno primerane chranit ani ovladat.

» Velkost' upinacieho tifia kotucov, prirub, opor-
nych podloziek alebo akéhokolvek iného prislu-
Senstva musi presne zodpovedat' vretenu elek-
trického naradia. Prislusenstvo s otvormi upinacieho
tfha, ktoré nezodpovedaju montaznemu vybaveniu
elektrického naradia vybehne z rovnovahy, nadmerne
vibruje a méze spdsobit’ stratu kontroly.

* Nepouzivajte poskodené prislusenstvo. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prisluSenstvo, ako
su brusne kotuce na ulomky a praskliny, opornu
podlozku na trhliny, roztrhnutie alebo nadmerné
opotrebenie, drotenu kefu na uvolnenie alebo pre-
lomené droty. Ak elektrické naradie alebo prislu-
Senstvo spadne, skontrolujte, i nie je poSkodené
alebo nainstalujte neposkodené prislusenstvo.
Po kontrole a instalacii prisluSenstva zaistite, aby
osoby v okoli boli v bezpeénej vzdialenosti od rovi-
ny rotujuceho pracovného nastroja a spustite elek-
trické naradie pri maximalnej rychlosti naprazdno

na dobu jednej minuty. PoSkodené prislusenstvo sa
zvyCajne rozpadne pocas tejto skuSobnej doby.

* Pouzivajte osobné ochranné pomécky. V za-
vislosti od aplikacie pouzivajte ochranny stit tva-
re, ochranné okuliare alebo bezpec¢nostné skla.
Podla potreby noste masku proti prachu, ochra-
nu sluchu, rukavice a dielensku zasteru, ktora je
schopna zastavit’ malé kusky brusiva alebo obrob-
ku. Ochrana zraku musi byt schopna zastavit letiace
Ulomky vzniknuté pri roznych operaciach. Maska proti
prachu alebo respirator musia byt schopné filtrovat
Castice vznikajuce pri operacii. DIhodobé vystavenie
vysokej intenzite hluku méze spdsobit’ stratu sluchu.

+ Dbaijte na to, aby okolostojace osoby boli v bez-
pecnej vzdialenosti od pracovného priestoru. Kaz-
dy, kto vstupuje do pracovného priestoru, musi
nosit’ osobné ochranné pomécky. Ulomky obrobku
alebo zlomeny pracovny nastroj mézu odletiet a sp6-
sobit' zranenie mimo daného pracoviska.

* Umiestnite kabel mimo dosahu rotujuceho pra-
covného nastroja. Ak dbjde k strate kontroly, kabel
sa mOze prerusit alebo zachytit a vasa ruka alebo ra-
meno mdze byt vtiahnuté do rotujuceho prislusenstva.
+ Nikdy nepokladajte elektrické naradie, kym sa
prisluSenstvo Uplne nezastavi. Otacajlci sa pracov-
ny nastroj sa méze zachytit o povrch a vytiahnut elek-
trické naradie mimo vasu kontrolu.

* Nespustiajte elektrické naradie pri jeho prenasa-
ni na vaSom boku. Pri nahodnom kontakte s otaca-
jucim sa prisluSenstvom by sa tento mohol zachytit' o
vas odev a zavftat do vasho tela.

» Pravidelne cistite vetracie otvory elektrického
naradia. Ventilator motora vtiahne prach dovnutra
skrine a nadmerné hromadenie kovového prachu
moze spdsobit Uraz elektrickym prudom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie v blizkosti
horfavych materialov. Iskry by mohli tieto materialy
zapalit.

* Nepouzivajte prislusenstvo vyzadujuce pouzitie
chladiacich kvapalin. Pouzitie vody alebo inej chla-
diacej kvapaliny méze mat za néasledok Uraz elektric-
kym pradom.

Spatny raz a suvisiace vystrahy

Spatny raz je nahla reakcia na zovretie alebo zachy-
tenie otacajuceho sa kotuca, opornej podlozky, kefy
alebo iného prislusenstva. Zovretie alebo zachytenie
spOsobi prudké pozastavenie rotujuceho nastroja, ¢o
zasa spOsobi, Zze nekontrolované elektrické naradie je
tlacené v smere opacnom k smeru otacania prislusen-
stva v mieste uviaznutia.
Napriklad, v pripade, Ze brusny kotu¢ sa zachyti ale-
bo zovrie obrobkom, hrana kotuc¢a, ktora vstupuje do
miesta zovretia, sa méze zaryt do povrchu materialu
a to spbsobi zdvihnutie kotuc¢a alebo jeho vyhodenie.
Kotu€ méze vyskodit bud smerom k operatorovi alebo
od neho, v zavislosti od smeru pohybu kotu¢a v mieste
zovretia. Brusne kotuce sa tiez m6zu za tychto pod-
mienok zlomit.
Spatny raz je désledkom chybného pouzitia naradia
a / alebo nespravnych pracovnych postupov alebo
podmienok a méze sa mu zabranit prijatim vhodnych
opatreni, ktoré su uvedené nizsie.
+ Zachovavajte pevny uchop naradia a taku
polohu vasho tela a ramena, ktora vam umozni
odolat’ silam spatného razu. Vzdy pouzivajte pri-
davnu rukovét’, ak je k dispozicii, na maximalnu
kontrolu nad spatnym razom alebo reakciou na
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kratiaci moment pri rozbehu. Operator méze ovla-
dat reakcie na krutiaci moment alebo sily spatného
razu, ak sa prijmu prislusné bezpecnostné opatre-
nia.

* Nikdy nedavajte ruku do blizkosti rotujiceho
prislusenstva. PrisluSenstvo mdéze odskoCit spat
ponad vasu ruku.

* Nestavajte sa do priestoru, kde sa elektrické
naradie posunie v pripade spatného razu. Spat-
ny raz bude naradie uvadzat do pohybu v smere
opacnom k pohybu ota€ania kotu€a v mieste zachy-
tenia.

* Budte zvlast' opatrni pri opracovani rohoy,
ostrych hran atd’. Vyvarujte sa narazaniu a za-
chytavaniu prislusenstva. Rohy a ostré hrany
alebo narazanie maju tendenciu zachytavat' rotuju-
ce prislusenstvo, o vedie k strate kontroly alebo k
spatnému razu.

* Neprikladajte prisluSenstvo k pilovej ret'azi,
rezbarskej cepeli alebo k ozubenému pilovému
kotucu. Takéto kotuce Casto spdsobuju spatné razy
a stratu kontroly.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

* Nepouzivajte nadmerne velky pieskovaci brus-
ny papier. Pri vybere pieskovacieho papiera do-
drziavajte odporucania vyrobcov. Velky pieskovaci
papier presahujuci pieskovaciu podlozku predstavuje
riziko trznej rany a mdze spdsobit uviaznutie, roztrh-

nutie kotuca alebo spatny raz.
nie akychkolvek kvapalin je prisne

A zakazané - hrozi nebezpecenstvo vzniku

skratu; pri pouziti za mokra déjde k zaniku platnos-
ti zaruky.

Rota¢né brusky su uréené iba na brua-
senie materidlov za sucha. Pouziva-

» Pri zatazeni nevypinajte motor elektronaradia.

» Pri brdseni malych obrobkov, ktoré su na spolahlivé
upevnenie prili§ lahké, pouzivajte vzdy upinacie prvky.
» Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.

* Ak dbjde pri praci s nastrojom k vypadku prudu,
okamzite ho vypnite a tym zaistite proti neoCakavané-
mu spusteniu.

» Pri praci (najma ked pracujete nad droviiou hlavy)
pouzivajte ochranné okuliare a respirator. Prach vzni-
kajuci pri praci drazdi o€i a sliznice dychacieho ustro-
jenstva a vdychnuty prach méze spdsobit poSkodenie
zdravia uzivatela.

» Prach vznikajuci pri praci predstavuje pre uzivate-
la zdravotné riziko, je zapalny ¢i vybusny a preto je
nutné udrziavat pracovisko v Cistote a pouzivat osob-
né ochranné pomdcky. Vzdy pouzivajte zariadenie na
odvod / zachytavanie prachu (Specialny vysavag, pra-
chovy vak).

* Pri vyprazdnovani zariadenia na odvod prachu po-
stupujte s maximalnou opatrnostou. Prach nikdy ne-
sypte do otvoreného ohna.

* Pri braseni niektorych materialov (natery s oloveny-
mi pigmentmi, drevo impregnované arzénovymi alebo
chréomovymi latkami atd.) méze vznikat’ karcinogénny
alebo toxicky prach. V tomto pripade je nutné dodrzia-
vat nasledujuce zasady:

» vSetky osoby zdrzujuce sa na pracovisku musia
pouzivat ochranny odev z hrubej tkaniny a Special-
ne respiratory (uréené na ochranu proti nebezpec¢-
nému pésobeniu urcitych latok);

* musi byt zaistené dostato€né vetranie na praco-
visku a je nutné pouzivat' zariadenie na zachytava-
nie a odvod prachu (zvlastne vysavace);

» tiez osoby, ktoré budu vykonavat upratovanie
pracoviska po skonceni prace, musia byt vybavené
uvedenymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostatoénost’ alebo
mozu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych
chemickych latok je:

» Pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastrc¢ka zo zasuv-
k

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-

y.
» Priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;
chréom - arzén (CCA) v dreve s chemickym o$etrenim.
Stupen skodlivosti tychto latok zavisi od ¢astého vy-
konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit kontakt s
tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
tilaciou a pouzivajte pristroje s bezpe€nostnymi certifi-
katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).

Upozornenie k napajaciemu napatiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napatie je rov-
naké ako napatie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Ze napajacie napatie je vySSie ako
prislusné napatie, méze to mat za dosledok nehodu
operatorov a zaroven bude naradie znicené. Preto,
ak nebude potvrdené napajacie napatie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
jacie napatie je nizSie ako pozadované napatie, moze
dojst’ k poSkodeniu motora.

Symboly pouzité v prirucke

V priruke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouzitie
elektronaradia.

Symbol Vyznam

Excentricka braska

Casti oznacené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

CROWN [T Stitok s vyrobnym éislom:
CT ... - model;
Ser.No:| XX XXXXXXX XX - datum vyroby;

XXXXXXX - vyrobné gislo.
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Symbol Vyznam Symbol Vyznam
Upevnenie prislusenstva su- Elektronaradie nevhadzujte
chym zipsom. do kontajnera s komunal-

nym odpadom.
|

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

)

N2

Smer otacania.

Zablokovany.

Odblokovany.

X&@%E@@@@@@ﬁ

Zakazané.

~
—
=

Dvojita izolacia / trieda

ochrany.

>

Pozor. Délezité.

Spoésob pouzitia

Rotacna bruska je ur€ena na suché brusenie réznych
materialov a povrchov.

[CT13560V, CT13395]

Tento model umozriuje aj leStenie (s pouzitim Special-
neho lestiaceho prisluSenstva a lestidiel).

Sucasti elektronaradia

Kridlova matica

Pomocna rukovat
Ventilaéné Strbiny
Regulator vibracii

Spinac zap. / vyp.
Aretovacie tlacidlo zapnutia
Otvor na odvod prachu
Brusna doska (suchy zips)
Brusny list (suchy zips) *
10 Prachovy vak (zostava) *
11 Lestiaca huba *

12 Lestiaci nastavec *

13 Plastové telo *

14 Textilny prachovy vak *

15 Zasobnik na prach (montaz) *
16 Kryt zasobnika na prach *
17 Telo zasobnika na prach *

OCONONRWN=

* Volitelné prisluSenstvo

Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky
prislu-Senstva uvedené na obrazku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zaénete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.
' Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
H branite tak poskodeniu zavitu.

N
m

Znacka, ktora potvrdzuje, ze
vyrobok splfia zakladné po-
Ziadavky europskych smemic
a harmonizovanych noriem.

Uzito€né informacie.

Poc¢as prevadzky odstranuj-
te nahromadeny prach.

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnaké pre vSetky mode-
ly elektronaradia; v takom pripade nie su
pri obrazku uvadzané Specifické modely.

Pomocna rukovat’ (pozrite obr. 1)
[CT13395]

Pri prevadzke pouzivajte vzdy pomocnu rukovat 2.
Pridavna rukovat 2 mdze byt umiestnena do dvoch
poldh - zvislo (na ulozenie elektronaradia) a vodorovne
(pre pracovnu €innost).

Slovensky
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+ Uvolnite kridlova maticu 1 (pozrite obr. 1).
» Nastavte pridavnu rukovat 2 do vodorovnej polohy.
« Utiahnite kridlova maticu 1.

Upevnenie / vymena brusneho listu (pozrite obr. 2)

A\

» Otocte nastroj tak, aby brisna doska 8 bola hore
(pozrite obr. 2).
» Pri vymene brusneho listu nadvihnite okraj opotre-
bovaného brusneho listu 9 a tahom ho snimte.
» Upevnite novy brusny list 9 na brusnu dosku 8. Do-
drzujte nasledujuce zasady:
* brusna strana brusneho listu 9 musi byt hore (pri-
[nava strana brusnej dosky 8 musi byt spojena s
prifnavou stranou brusneho listu 9);
» otvory v brisnom liste 9 musia byt nastavené na
otvory na odvod prachu v brisnej doske 8.
* Novy brusny list 9 na brisnu dosku 8 pevne pritlac-
te.

A\

Montaz / vymena prisluSenstva na lestenie (pozrite
obr. 3-4)

Pred upevnenim brasneho listu 9, skon-
trolujte, ¢i je brasny list vhodny pre dany
model nastroja (skontrolujte, ¢i ma pri-
I'navu vrstvu, spravne rozmery a otvory
na odvod prachu).

Pozor: pri pritlaeni brisneho listu dbaj-
te na to, aby list 9 zostal v spravnej polo-
he na brusnej doske 8. Ked’ je novy brus-
ny list 9 upevneny, otvory v liste musia
zodpovedat’ otvorom v brusnej doske 8.

[CT13560V, CT13395]
Pred upevnenim lestiacej huby 11 ale-
bo lestiaceho nadstavca 12 dbajte na
to, aby toto prislusenstvo bolo vhodné
pre dany model nastroja (skontrolujte,
¢i ma prislu$enstvo prilnavu plochu a vhodné roz-
mery).

» Otocte nastroj tak, aby brisna doska 8 bola hore
(pozrite obr. 3-4).
» Pri vymene nadvihnite okraj opotrebovaného lestia-
ceho prisluSenstva a tahom ho snimte.
» Umiestnite lestiaci nadstavec na briusnu dosku 8.
Dodrzujte nasledujice zasady:
 lestiaca strana musi byt hore (prilnava plocha
brusnej dosky 8 musi byt spojena s prilnavou plo-
chou lestiaceho prislusenstva);
» okraje lestiaceho prisluSsenstva musia byt nasta-
vené zaroven s okrajmi brusnej dosky 8.
» Lestiace prisluSenstvo na brisnu dosku 8 pevne
pritlacte.

A\

Montaz / zlozenie prachového vaku (pozrite obr. 5)

[CT13394, CT13395]

Pozor: pri pritlaceni lestiaceho prislu-
Senstva dbajte na to, aby prislusenstvo
zostalo na brusnej doske 8 v spravnej
polohe.

* Pri montaZi zasunte pripajaci nasadec prachového
vaku 10 do otvoru na odvod prachu 7 (pozrite obr. 5).

* Pri demontazi vysunte pripajaci nasadec prachové-
ho vaku 10 z otvoru na odvod prachu 7.

Vyprazdiovanie prachového vaku (pozrite obr. 6)
[CT13394, CT13395]

» Odpojte nastroj a snimte prachovy vak 10 podfa
vys$Sie uvedeného postupu.

» Vyberte textilny vak 14 z plastového drziaka 13 (po-
zrite obr. 6).

* Pri dodrzani vyssie uvedenych pokynov vytrepte ob-
sah textiiného vaku 14, pripadne ho obratte naruby a
ocistite makkou kefou. Pokial prachovy filter 14 vy-
periete, nechajte ho pred d’alSim pouzitim déklad-
ne vyschnut'.

» Nasadte textilny prachovy vak 14 do plastového dr-
Ziaka 13.

Nasadenie / odobratie zasobnika na prach (pozrite
obr. 7)

[CT13560V]

« Pri montazi nasadte zasobnik na prach 15 na otvor
na odsavanie prachu 7 (pozrite obr. 7.1).

« Pri demontazi odoberte zasobnik na prach 15 z
otvoru na odsavanie prachu 7 (pozrite obr. 7.2).

Vyprazdnenie zasobnika na prach (pozrite obr. 8)

[CT13560V]

A\

* Vlypnite nastroj a odoberte zasobnik na prach 15
podla navodu vyssie.

- Stla¢te dve zaistovacie zapadky na kryte 16 a
kryt 16 odoberte (pozrite obr. 8.1).

* V suUlade s bezpec€nostnymi predpismi vyprazdnite
obsah zasobnika 17; pre lepSie vysledky o istite vnu-
torné steny nadobky 17 a krytu 16 jemnou kefkou (po-
zrite obr. 8.2-8.3). Upozornenie: V pripade cistenia
zasobnika na prach 15 vodou dbajte na to, aby bol
pred d'alSim pouzitim uplne suchy.

* Ulozte kryt 16 spat na miesto obe plastové zaisto-
vacie zapadky 16 musia zacvaknut (pozrite obr. 8.4).

Sledujte plnenie zasobnika na prach 15 a
po naplneni ho bezodkladne vyprazdnite
v sulade s vysSie popisanymi bezpec-
nostnymi pokynmi.

Pociato¢na prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napétie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikanom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia
[CT13394]

Zapnutie:

Spinac 5 posurite doprava (pozrite obr. 9.1).
Vypnutie:

Spina¢ 5 posunite dolava (pozrite obr. 9.2).
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[CT13560V]

Zapnutie:

Prepnite spina¢ 5 do polohy "ON" (pozrite obr. 9.3).
Vypnutie:

Prepnite spina¢ 5 do polohy "OFF" (pozrite obr. 9.3).

[CT13395]
Kratkodobé zapnutie / vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrz-
te vypina¢ 5. Po uvolneni vypina€a sa naradie opat
vypne.

Dlhodobé zapnutie / vypnutie

Zapnutie:

Stlacte tlacidlo zap. / vyp. 5 a pomocou aretovacieho
tla€idla zapnutia 6 ho zaaretujte v polohe zapnuté.
Vypnutie:

Stlaéte a uvolnite hlavny vypinac 5.

Odsavanie prachu pri praci s elektrona-
radim

Odvodom prachu sa znizuje koncentracia
prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mnoz-
stvo prachu na pracovisku.

Pouzitie vysavaca

Pri dlh§om pouzivani pristroja alebo v pripade opra-
covavania materialu, pri ktorom vznika prach ohrozu-
juci zdravie, je potrebné nastroj pripojit k vhodnému
vysavacu.

Tieto nastroje mézu byt pripojené k vysavacu pomo-
cou zodpovedajuceho konektora (nie je sucastou ba-
lenia).

Je potrebné kontrolovat mnozstvo prachu vo vaku a
podla potreby obsah vaku vyprazdnovat podla vyssie
uvedenych pokynov.

Konstrukéné prvky elektronaradia
Regulator vibracii
[CT13560V, CT13395]

Regulator vibracii 4 je ur€eny na nastavenie pozado-
vanej rychlosti vibracii brasnej dosky 8.

[CT13395]

» Stlacte tlacidlo zap. / vyp. 5 a pomocou aretova-
cieho tlacidla zapnutia 6 ho zaaretujte v polohe za-
pnuté.

» Nastavte poZzadovanu rychlost vibracii.

PoZadovana rychlost vibracii zavisi od druhu spraco-
vavaného materialu, pracovnych podmienok a musi
byt nastavena na zaklade praktickych skusenosti.

Pri dihsSie trvajucej praci pri nizSej rychlosti vibracii je
nutné nechat nastroj na 3 minuty vychladnuat. Na tento
ucel nastavte rychlost vibracii na maximum a nechajte
nastroj bezat naprazdno.

Odporucania pre pracu s elektronaradim
Vyber brasneho listu

Pred zacatim prace, zvolte typ brdsneho listu 9, ktory
je najvhodnejsi pre dany druh spracovavaného mate-
ridlu alebo povrchu. Typ brusneho listu 9 je uvedeny
na baleni. Viac informacii je mozné ziskat' u predajcu.
Roézne druhy prace vyzaduju pouzitie brusneho listu
réznej hrubosti, ¢im je dosiahnuta pozadovana hlad-
kost povrchu. Najlepsi sposob vyberu brusneho listu 9
je jeho praktické odskusanie.

Brusenie
Pred zacatim prac je nutné vykonat’
skusku brusenia na skisobnom povrchu
(ktory je vyrobeny z rovnakého materialu
alebo s rovnakou povrchovou upravou
ako obrobok), ¢im sa skontroluje, ze bola spravne
zvolena hrubost’ a typ brasneho listu 9 i rychlost’
vibracii brasnej dosky 8.

 Zaistite pevné prichytenie briseného obrobku.

» Pred prilozenim brusnej dosky 8 na bruseny obro-
bok pristroj zapnite a vyckajte, az motor elektrického
nastroja dosiahne maximalne otacky.

» Prilozte brdsnu dosku 8 na povrch obrobku a pohy-
bujte nastrojom v kruhoch alebo sem a tam.

» Brusenie vykonavaijte celou plochou brusnej dosky 8.
» Na nastroj prili§ netlatte, déjde tym k pretazeniu
motora a vysSiemu opotrebovaniu brusneho listu 9 a
efektivita prace sa nijako nezvysi.

» Pri praci nenechavajte nastroj na jednom mieste,
pretoZe by tu vznikla priehlbina.

» Vykonavajte podla potreby vymenu opotrebované-
ho alebo zaneseného brusneho listu 9.

» Pouzivajte brusne listy 9 réznej hrubosti, pri€om na
zaliatku prace pouzivajte hruby list a postupne pre-
chadzajte na listy jemnejSie. Tym pracu urychlite a do-
siahnete jemnejsie opracovanie povrchu.

» Nepouzivajte brusne listy 9, ktoré boli uz skér po-
uzivané pri bruseni kovu alebo na opracovanie inych
materialov.

Lestenie

[CT13560V, CT13395]
Pri leSteni sa odporu¢a nastavit’ nizSiu
rychlost’ vibracii brisnej dosky 8 - tym sa
zamedzi prehrievaniu opracovavaného
povrchu. Pred zaéatim prace vykonajte
skusSobné lestenie, aby ste sa presveddcili, ze je
spravne zvoleny lestiaci prostriedok a rychlost’
vibracii brasnej dosky 8.

-hNaneste lestiaci prostriedok na opracovavanu plo-
chu.

» Nasadte lestiacu hubu 11 na brisnu dosku 8, ako je
to popisané vyssie.

« Zapnite nastroj a rozotrite leStiaci prostriedok po
opracovavanom povrchu. Potom vykonavaijte leStenie
kruzivym alebo krizovym pohybom pri miernom tlaku.
* Vypnite nastroj, snimte leStiacu hubu 11 a nasadte
na brusnu dosku 8 lestiaci nadstavec 12.

» Odstrante pomocou makkej tkaniny prebytoény les-
tiaci prostriedok z opracovavaného povrchu a vykonaj-
te finalne lestenie lestiacim nadstavcom 12 kruzivymi
alebo krizovymi pohybmi pri miernom tlaku.
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» Po skonceni prace, omyte leStiacu hubu 11 a lestiaci
nadstavec 12 teplou vodou s Cistiacim prostriedkom.
Nepouzivajte rozpustadla.

» Vytlacte (nekrutte) lestiacu hubu 11 a lestiaci nad-
stavec 12. Nechajte ich vyschnut rozprestreté na
rovnej ploche prifnavou vrstvou smerom dolu. Pozor:
lestiace prislusenstvo ulozte az po dékladnom vy-
schnuti.

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacnete vykonavat’' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 3 pravidelne distite stlaenym
vzduchom.

Popredajny a aplikaény servis

Na$ popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym

dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

» V ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave po-
sobit' ziadny mechanicky vplyv.

» Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
¢enie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaCeny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Masina de slefuit rotativa CT13394 CT13560V CT13395
. . [110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
Codul uneltei electrice 1559230 v ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
Puterea absorbita 240 300 450
110-127 V [W] 85 — —
Putere 220-230 V [W] 120 150 250
Lo . . 110127 V [A 2 2. 7
Amperajul in functie de voltaj 223_230 v EA} 1 1.2 :15.9
Numar de turatii in gol [min-] 12000 6000-13000 4000-13000
Viteza de oscilatie fara sarcina [min-] 24000 12000-26000 8000-26000
L [mm] 2 2 2
Excentricitate finci] 5/64" 5/64" 5/64"
) ) [mm] 125 125 150
Disc de slefuit @ finci] g I 8"
[kg] 1,5 1,5 2,4
Greutate [Ib] 3.31 3.31 529
Clasa de protectie @/ @ /u gl /11
Presiune acustica [dB(A)] 79,37 —ly ol
85,13 ** 77,7 ** 79,1 *
Putere acustica [dB(A)] 90,3° = =
85,13 ** 88,7 ** 92 **
- 9,668 * — -
Vibratii ponderate [m/s?] 423 4,758 * 12,53 **

* - pentru unelte electrice cu tensiune de 110-127 V; ** - pentru unelte electrice cu tensiune de 220-230 V.

Informatii despre zgomot

A\

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

CE**

Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris

la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispoziiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este
in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 62841-1:2015,
EN 62841-2-4:2014,
EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Manager de Wu Cunzhen
certificare

W huntor

** - pentru unelte electrice cu tensiune de 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 30.09.2019

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

¥

AVERTISMENT! Cititi toate avertismente-

Reguli generale de siguranta
le de siguranta, insfruct,iunile, ilustratiile
si specificatiile furnizate impreuna cu

A aceasta unealta electrica. Nerespectarea

avertismentelor si a instructiunilor poate avea drept
rezultat un soc electric, incendiu si / sau vatamarea
grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-
tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-
fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea
sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

« Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

» Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.
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» Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

* Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

» Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de caldu-
ra, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Cablurile
deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc electric.

» Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidual.
Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric. RETI-
NETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidual (DCR)"
poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu curent de fuga
(GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la pamant (ELCB)".
» Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

« Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie Tn timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

» Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

» Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tindnd degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_intrerupatorul pornit duce la accidente.

» Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.

* Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

« Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de
coI?ctare a prafului poate reduce pericolele legate de
praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest camp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

» Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

+ Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

» Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

« Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

+ Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decéat cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.
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» Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.

» Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranta uneltei electrice este menti-
nuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

Avertismente de siguranta comune pentru operati-
unile de sablare, lustruire

» Aceasta unealta electrica este destinata pentru a
functiona ca o masina de ascutit, masina de sablat,
perie de sarma, masina de slefuit sau o unealta de
taiere. Citifi toate avertismentele, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile privind siguranta fur-
nizate impreuna cu aceasta unealta electrica. Ne-
respectarea tuturor instructiunilor mentionate mai jos
poate avea drept rezultat un soc electric, incendiu si /
sau vatamarea grava.

» Efectuarea operatiunilor precum ascutirea, sa-
blarea, perierea cu sarma, slefuirea sau taierea
nu este recomandata cu aceasta unealta electrica.
Operatiunile pentru care unealta electricad nu a fost
proiectata pot crea un pericol si pot cauza o vatamare
personala.

* Nu utilizati accesorii care nu sunt proiectate si
recomandate in mod specific de catre producato-
rul uneltei. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atasat
la unealta electrica nu asigura functionarea in conditji
de siguranta.

» Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie cel
putin egala cu viteza maxima marcata pe unealta
electrica. Accesoriile care ruleaza mai rapid decat vi-
teza nominala se pot rupe si desprinde.

« Diametrul exterior si grosimea accesoriului tre-
buie sa fie in limitele capacitatii nominale ale unel-
tei electrice. Accesoriile dimensionate incorect nu pot
fi protejate sau comandate adecvat.

» Dimensiunea axiala a discurilor, flanselor, discu-
rilor de cuzinet sau a oricaror alte accesorii trebuie
sa corespunda intocmai axului uneltei electrice.
Accesoriile cu orificii axiale care nu se potrivesc cu
feroneria de montaj a uneltei electrice se vor dezechi-
libra, vor vibra excesiv si pot cauza pierderea contro-
lului.

* Nu utilizati un accesoriu deteriorat. Inainte de
fiecare utilizare, inspectati accesoriile precum
discurile abrazive privind aschiile si fisurile, dis-
curile de cuzinet privind fisurile, uzura normala
sau excesiva, peria abraziva privind firele slabite
sau fisurate. Daca unealta electrica sau accesoriul
cade, inspectati privind deteriorarea sau instalati

un accesoriu intact. Dupa inspectarea si instalarea
unui accesoriu, atat dvs. cat si martorii trebuie sa
pastrati distanta fata de suprafata accesoriului ro-
tativ si rulati unealta electrica la o viteza maxima
de mers in gol, timp de un minut. In mod normal,
in aceasta perioada de testare, accesoriile deteriorate
Se vor rupe. N

» Purtati echipamente de protectie individuala. In
functie de aplicatie, utilizati o masca de protec-
tie, manusi de protectie sau ochelari de protectie.
Dupa caz, purtati o masca pentru praf, protectii
pentru urechi, manusi si un sort de atelier care
pot opri micile fragmente abrazive sau de piese de
prelucrat. Protectia pentru ochi trebuie sa fie capabila
sa opreasca reziduurile volante generate de diversele
operatiuni. Masca pentru praf sau masca protectoare
trebuie sa fie capabila sa filtreze particulele genera-
te de operatiunea dvs.. Expunerea prelungita la un
zgomot de intensitate ridicata poate duce la pierderea
auzului.

« Tineti martorii la o distanta sigura de suprafata
de lucru. Orice persoana cu acces la suprafata de
lucru trebuie sa poarte echipamente de protectie
individuala. Fragmentele piesei de prelucrat sau ale
unui accesoriu rupt se pot desprinde si cauza rani din-
colo de zona imediata de lucru.

« Pozitionati cablul in apropierea accesoriului ro-
tativ. Daca pierdeti controlul, cablul se poate taia sau
agata si mana sau bratul dvs., poate fi tras in acceso-
riul rotativ.

+ Nu asezati niciodata unealta electrica jos pana
cand accesoriul nu ajunge intr-o pozitie de oprire
completa. Accesoriul rotativ poate prinde suprafata si
trage unealta electrica in afara ariei dvs., de control.

* Nu rulati unealta electrica atat timp cat o trans-
portati. Contactul accidental cu accesoriul rotativ va
poate agata hainele, tragand accesoriul in corpul dvs.
» Curatati ventuzele uneltei electrice in mod re-
gulat. Ventilatorul motorului va extrage praful de la
interiorul carcasei si acumularea excesiva de metal
pulverulent poate cauza pericole electrice.

* Nu utilizati unealta electrica in apropierea ma-
terialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste
materiale.

» Nu utilizati accesorii care necesita agent de raci-
re pe baza de lichid. Utilizarea agentilor de racire pe
baza de apa sau alte lichide poate duce la electrocu-
tare sau soc.

Retur si avertismente asociate

Returul este o reactie brusca la nivelul unui disc rotativ
blocat sau agatat, disc de cuzinet, perie sau oricare
alt accesoriu. Blocarea sau agatarea cauzeaza oprirea
rapida a accesoriului rotativ care, in schimb, cauzeaza
fortarea uneltei electrice necontrolate in directia opusa
a rotatiei accesoriului, in punctul de gripare.

De exemplu, daca un disc abraziv este agatat sau gri-
pat de piesa de prelucrat, marginea discului care intra
in punctul de blocare poate perfora suprafata materia-
lului, cauzand incalecarea sau iesirea discului. Discul
poate sari spre sau dincolo de operator, in functie de
directia de miscare a discului in punctul de blocare.
De asemenea, discurile abrazive se pot rupe in aceste
conditji.

Returul este rezultatul utilizarii eronate a uneltei elec-
trice si / sau al procedurilor sau al conditjilor incorecte
de operare si poate fi evitat luand masurile de precau-
tie adecvate, mentionate mai jos.
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* Mentineti o prindere ferma a uneltei electrice
si pozitionati-va corpul si bratul pentru a va per-
mite sa rezistati la fortele de retur. Utilizati intot-
deauna manerul auxiliar, daca exista, pentru un
control maxim al reactiei de retur si de cuplu in
momentul punerii in functiune. Operatorul poate
controla reactiile de cuplu sau fortele de retur, daca
s-au luat masurile de precautie adecvate.

* Nu asezati niciodata mana in apropierea acce-
soriului rotativ. Accesoriul se poate intoarce spre
mana dvs.

* Nu va pozitionati corpul in zona in care uneal-
ta electrica se va deplasa daca are loc un retur.
Returul va propulsa unealta in directia opusa misca-
rii discului, in punctul de agatare.

» Fiti extrem de precaut atunci cand prelucrati
unghiurile, marginile ascutite etc. Evitati impin-
gerea sau agatarea accesoriului. Unghiurile, mar-
ginile ascutite sau vibratiile au o tendinta de a agata
accesoriul rotativ si de a cauza pierderea controlului
sau returul.

* Nu atasati o lama de cioplire a lemnului a fe-
rastraului cu lant sau o lama a ferastraului cu
dinti. Astfel de lame creeaza un retur frecvent si
pierderea controlului.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

* Nu utilizati discuri de glaspapir exagerat de
mari. Urmati recomandarile producatorilor cand
alegeti glaspapirul. Glaspapirul mai mare, care de-
paseste placa de slefuit, prezinta risc de ranire si poate
cauza prinderea, ruperea discului sau reculul.

A diferitelor materiale. Utilizarea oricaror
lichide este strict interzisa acest lucru va

cauza scurtcircuitarea uneltei si va anula garan-
tia.

Masinile de slefuit rotative sunt proiec-
tate numai pentru sablarea la uscat a

« Evitati oprirea uneltei cand este sub sarcina.

* La sablarea pieselor de lucru mici care sunt prea
usoare pentru o fixare sigura, utilizati intotdeauna dis-
pozitive de prindere.

» Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

» In cazul in care alimentarea cu electricitate se in-
trerupe in timpul utilizarii opriti imediat aparatul de la
butonul "Off" pentru a evita pornirea accidentala a apa-
ratului.

* In timpul utilizarii (in special cand aparatul este uti-
lizat deasupra capului) utilizati tot timpul ochelari de
protectie si masca de praf. Praful creat in timpul utili-
zarii irita ochii si membranele mucoasei sistemului res-
pirator, iar inhalarea prafului va poate pune sanatatea
n pericol.

» Praful creat in timpul utilizarii poate pune in pe-
ricol sanatatea utilizatorului, poate fi inflamabil sau
exploziv, ca atare punctul de lucru trebuie curatat la
intervale constante si trebuie utilizat echipament de
protectie corespunzator. Utilizati echipamente pentru
eliminarea / strangerea prafului (aspirator special, sac
de praf).

» Procedati cu atentie atunci cand goliti echipamen-
tul pentru strangerea a prafului. Nu aruncati niciodata
praful in foc.

¢ La sablarea anumitor materiale (vopsele cu pig-
menti pe baza de plumb, lemn impregnat cu compusi
de arsen sau crom etc.) se pot produce gaze canceri-
gene sau toxice. Intr-un asemenea caz, trebuie sa luatj
in considerare urmatoarele precautii:
» toate persoanele prezente la locul utilizarii trebu-
ie sa poarte echipament de protectie din materiale
groase si masti speciale anti-praf (proiectate pentru
protejarea impotriva contactului periculos cu o anu-
mita substanta);
* locul utilizarii trebuie sa fie bine ventilat si trebuie
folosite recipiente pentru praf precum si echipamen-
te de indepartare a prafului (aspiratoare speciale);
» curatarea locului de munca dupa utilizare trebuie
sa fie efectuatd de persoane echipate cu echipa-
mentele de protectie mentionate mai sus.
A vitatilor industriale de sablare, taiere,
taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
« Inainte de orice lucrare de reparatie sau de inlocuire
a masinii, mai intai, trebuie sa scoateti fisa electrica.
« Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
darie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efectuati
aceste lucrari. Daca doriti sa reduceti contactul cu aces-
te substante chimice, lucrati in spatii ventilate si utilizati
aparate cu certificate de siguranta (cum ar fi masca
pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru praf).

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decét tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decat tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Semnificatie

Masina de slefuit rotativa
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).
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Symbol Semnificatie

Symbol Semnificatie

Autocolant cu numarul de
CROWN [CT... serie:
Ser.No.: [ XX_XXXXXXX CT ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Fixarea accesoriilor tendon
cu carlig.

Citifi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Purtati ochelari de proteciie.

Purtati protectii antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

)

Directia de rotatie.

NS4

Blocat.

Deblocat.

Interzis.

X%@g§@®@ D O Kl

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

O]/

Atentie. Important.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

q3

Informatji utile.

hid

In timpul functionarii, inde-
partati praful acumulat.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

Descrierea uneltei electrice

Masina de slefuit rotativa este proiectata pentru sabla-
rea la uscat a diferitelor materiale si suprafete.

[CT13560V, CT13395]

De asemenea, acest model permite slefuirea (prin uti-
lizarea de accesorii si substante de slefuire speciale).

Parti componente

Piulita fluture

Maner auxiliar

Orificii pentru ventilare

Regulator viteza de oscilatie

Intrerupator pornit / oprit

Buton de blocare

Orificiu pentru eliminarea prafului

Disc de slefuit (tip velcro)

Placa pentru slefuit (tip velcro) *

10 Sac pentru praf (asamblare) *

11 Burete pentru lustruit *

12 Boneta de slefuire *

13 Corp din plastic *

14 Sac pentru praf textil *

15 Container pentru colectarea prafului (asamblare) *
16 Capacul containerului de colectare a prafului *
17 Corpul containerului de colectare a prafului *

OCONOANRWN =

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.
Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate
modelele, on acest caz modelele specifi-
ce nu sunt prezentate on ilustratii.
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Maner auxiliar (consultati fig. 1)
[CT13395]

Folositi intotdeauna manerul auxiliar 2 in timpul utiliza-
rii. Manerul suplimentar 2 poate fi configurat in doua
pozitii verticala (utilizatad pentru stocarea uneltei elec-
trice) si orizontala (utilizata pentru lucrari).

+ Slabiti piulita fluture 1 (consultati fig. 1).
* Aduceti manerul suplimentar 2 in pozifia orizontala.
» Strangeti piulita fluture 1.

Montarea / inlocuirea placii de slefuit (consultati

fig. 2)
delului respectiv de aparat (asigurativa

A ca suprafata adeziva, dimensiunile si

orificiile pentru eliminarea prafului sunt cele potri-
vite).

fnainte de montarea plicii de slefuit 9,
asigurati-va ca placa este potrivita mo-

» Pozitionati aparatul astfel incat discul de slefuit 8
este indreptat in sus (consultati fig. 2).
» Pentru schimbarea placii de slefuit, ridicati marginea
placii de slefuit uzate 9 si indepartati-o tragand de ea.
» Asezati placa de slefuit noua 9 pe discul de slefuit 8.
Urmati urmatoarele reguli:
» partea abraziva a placii de slefuit 9 trebuie sa fie
deasupra (suprafata adeziva a discului de slefuit 8
trebuie sa fie atasata suprafetei adezive a placii de
slefuit 9);
« orificiile din placa de slefuit 9 trebuie sa corespun-
da orificiilor pentru eliminarea prafului de pe discul 8.
» Apasati cu fermitate placa noua de slefuit 9 pe su-

prafata discului de slefuit 8.
ta corespunzator pe discul de slefuit 8.

A Dupa fixarea finala a noii placi de slefuit 9

orificiile din placa si discul de slefuit 8 trebuie sa
corespunda.

Atentie: atunci cand apasati placa, asigu-
rati-va ca placa de slefuit 9 ramane fixa-

Montarea / inlocuirea accesoriilor pentru lustruit
(consultati fig. 3-4)

[CT13560V, CT13395]
Inaintea montarii buretelui de lustruit 11
sau mansonului de lustruit 12 asigurati-
va ca accesoriile achizitionate sunt po-
trivite modelului respectiv de aparat
(asigurati-va ca accesoriul prezinta suprafata ade-
ziva si are dimensiunile corespunzatoare).

» Pozitionati aparatul astfel incat discul de slefuit 8
este amplasat cu fata in sus (consultati fig. 3-4).
» Pentru inlocuirea accesoriului de lustruit ridicati
marginea accesoriului de lustruit si indepartati-I prin
tragere.
* Asezati noul accesoriu de lustruit pe discul de
slefuit 8. Urmati urmatoarele reguli:
« stratul pentru lustruit trebuie sa fie deasupra (su-
prafata adeziva a discului de slefuit 8 trebuie sa fie
atasat la suprafata adeziva a accesoriului de lustruit);
* marginile accesoriului de lustruit si discului de sle-
fuit 8 trebuie sa corespunda.

» Apasati cu fermitate accesoriul de lustruit pe supra-
fata discului de slefuit 8.

A\

Montarea / demontarea sacului pentru praf (con-
sultati fig. 5)

[CT13394, CT13395]

Atentie: atunci cand apasati placa, asi-
gurati-va ca accesoriul de lustruit ra-
mane fixat corespunzator pe discul de
slefuit 8.

« Pentru montare, introduceti tubul de conectare al sa-
cului de praf 10 in orificiul pentru eliminarea prafului 7
(consultati fig. 5).

« Pentru demontare, scoateti tubul de conectare al
sacului de praf 10 din orificiul pentru eliminarea pra-
fului 7.

Golirea sacului pentru praf (consultati fig. 6)
[CT13394, CT13395]

* Deconectati aparatul si indepartati sacul pentru
praf 10 in modul descris mai sus.

 Indepartati sacul textil 14 din corpul de plastic 13
(consultati fig. 6).

* Respectand precautiile descrise mai sus, goliti
continutul sacului textil 14 prin scuturare, iar pentru
rezultate optime scoateti afara interiorul sacului si
curatati-l cu o perie moale. Daca spalati sacul tex-
til 14, utilizati-l numai dupa ce acesta s-a uscat
complet.

» Asezati sacul textil 14 pe corpul de plastic 13.

Montarea / demontarea containerului de colectare
a prafului (consultati fig. 7)

[CT13560V]

* In timpul asamblarii, introduceti containerul pentru
colectarea prafului 15 in portul de eliminare a prafului 7
(consultati fig. 7.1).

 In timpul asamblarii, scoateti containerul de colecta-
re a prafului 15 din portul de eliminare a prafului 7 (con-
sultati fig. 7.2).

Golirea containerului de colectare a prafului (con-
sultati fig. 8)

[CT13560V]

A\

« Opriti unealta electrica si scoateti containerul de co-
lectare a prafului 15, conform descrierii de mai sus.

» Apasati pe doua elemente de blocare de retine-
;e de p)e capac 16 si scoateti capacul 16 (consultati
ig. 8.1).

» Respectand reglementarile de siguranta, elimi-
nati continutul corpului containerului 17; pentru re-
zultate mai bune, curatati suprafetele interioare ale
corpului 17 si a capacului 16 cu o perie moale (con-
sultati fig. 8.2-8.3). Atentie: in cazul curatarii contai-
nerului de colectare a prafului 15 cu apa, utilizati-I
numai dupa ce s-a uscat complet.

Monitorizafi umplerea containerului
de colectare a prafului 15 si goliti-l cu
promptitudine, conform precautiilor de
siguranta descrise mai sus.
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« Instalati capacul 16 in locul sau ambele elemente de
blocare de retinere de pe capac 16 trebuie sa se fixeze
cu un sunet (consultati fig. 8.4).

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice
[CT13394]

Pornire:

Mutati comutatorul 5
fig. 9.1).
Oprire:
Mutati
fig. 9.2).

[CT13560V]

inspre dreapta (consultati

comutatorul 5 finspre dreapta (consultati

Pornire:
Fixati comutatorul 5 in pozitia "ON" (consultati fig. 9.3).
Oprire:
Fixati comutatorul 5 in pozitia "OFF" (consultati
fig. 9.3).

[CT13395]
Pornirea / oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electrica, {ineti apasat intre-
rupatorul pornit / oprit 5. Pentru a o opri, dati drumul
intrerupatorului.

Pornirea / oprirea pe termen lung

Pornire:

Apasati comutatorul de pornire / oprire 5 si blocati-I in
pozitia cu butonul de blocare 6.

Oprire:

Apasati scurt intrerupatorul pornit / oprit 5.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Utilizarea aspiratorului

Strangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumularile de praf
din zona de lucru.

Tn cazul operatiunilor indelungate de prelucrare a lem-
nului sau a procesarii materialelor ce produc prafuri
periculoase sanatatii, aparatul trebuie conectat la un
aspirator corespunzator.

Anumite aparate pot necesita anumite adaptoare (care
nu sunt incluse in set) pentru a fi compatibile cu aspi-
ratorul.

Nivelul de praf din sac trebuie monitorizat si sacul tre-
buie golit la intervale corespunzatoare, cu respectarea
precautiile mentionate mai sus.

Caracteristici ale uneltei electrice
Regulator viteza de oscilatie
[CT13560V, CT13395]

Regulatorul vitezei de oscilatie 4 are scopul de a seta
viteza de oscilatie dorita a discului de slefuit 8.

[CT13395]

» Apasati comutatorul de pornire / oprire 5 si blocati-I
n pozitia cu butonul de blocare 6.
< Setati viteza de oscilatie dorita.

Viteza de oscilatie necesara depinde de tipul materi-
alului procesat, conditiile de lucru si pentru rezultate
optime trebuie setata pe baza incercarilor practice.

In cazul utilizarii prelungite la viteza de oscilatie re-
dusa, aparatul trebuie Iasat sa se raceasca 3 minute.
Pentru acest lucru setati viteza maxima de oscilatie si
utilizati aparatul fara sarcina.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice
Alegerea placii de slefuit

Inaintea utilizarii, alegeti tipul placii de slefuit 9 care
este cel mai potrivit pentru materialul sau suprafata
procesata. Tipul placii de slefuit 9 este specificat pe
ambalaj. Puteti solicita informatii suplimentare de la
furnizor.

Diverse utilizari necesita placi de slefuit 9 de abraziuni
diferite, permitand obtinerea finisajului dorit al suprafe-
tei. Cea mai buna metoda de alegere a placii de slefuit
este Incercarea practica.

Slefuirea

naintea utilizérii testati gradul de slefuire
pe un obiect inutil (fabricat din acelasi ma-
terial sau cu acelasi invelis ca elementul

ce necesita slefuire) pentru a va asigura
ca gradul de abraziune al placii de slefuit 9, pre-
cum si frecventa de oscilare a discului de slefuit 8
sunt alese corespunzator.

« Asigurati-va ca elementul ce necesita slefuire este
bine fixat.

* Porniti aparatul Tnaintea inceperii operatiunii si
fnainte ca discul de slefuit 8 sa atinga elementul ce
necesita slefuire permiteti aparatului sa atinga viteza
maxima de oscilatie.

» Aplicati discul de slefuit 8 pe suprafata elementu-
lui ce necesita slefuire cu miscari circulare sau dintr-o
parte in alta.

* Operatiune de slefuire trebuie facuta utilizand in-
treaga suprafata a discului de slefuit 8.

* Nu apasati excesiv aparatul de slefuit deoarece prin
acest lucru nu veti obtine rezultate mai bune ci veti
supraincarca motorul aparatului si veti uza mai rapid
placa de slefuit 9.

* Nu mentineti aparatul intr-un singur punct mai mult
timp, acest lucru avand ca rezultat adancirea acelui
loc.
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* Inlocuiti placile de slefuit 9 uzate sau pline de praf la
intervale corespunzatoare.

« Utilizati placi de slefuit 9 cu grade de abraziune di-
ferite, incepand operatiunea cu o placa mai abraziva
si trecand apoi la grade mai fine. Acest lucru va usu-
ra munca si va permite obtinerea unor rezultate mai
bune.

* Nu reutilizati placi de slefuit 9 utilizate anterior pen-
tru slefuirea metalului sau a altor materiale.

Lustruire

[CT13560V, CT13395]
In timpul procesului de lustruire este re-

comandata utilizarea unei frecvente de

oscilatie mai mici a discului 8 - acest lu-

cru va preveni supraincalzirea suprafetei
prelucrate. Inaintea inceperii operatiunii faceti un
test pentru a va asigura ca substanta de lustruire
si viteza de oscilatie a discului de slefuire 8 au fost
alese corect.

» Aplicati substanta de lustruire pe suprafata prelu-
crata.

» Atasati buretele de lustruit 11 pe discul de slefuit 8 in
modul descris mai sus.

» Porniti aparatul si intindeti substanta de lustruit pe
suprafata prelucrata. Incepeti apoi procesul de lustru-
ire cu miscari circulare sau diagonale aplicand o pre-
siune redusa.

» Opriti aparatul, indepartati buretele de lustruit 11
si atasati mansonul de lustruit 12 la discul de sle-
fuit 8.

+ Indepértati excesul de substanta de lustruit cu ajuto-
rul unei carpe moi si finisati lustruirea cu ajutorul man-
sonului de lustruit 12 cu migcari circulare sau diagona-
le aplicand o presiune redusa.

» Dupa finalizarea operatiunii clatiti buretele de
slefuit 11 si mansonul de slefuit 12 in apa calda uti-
lizand o substanta de curatare. Nu utilizati solventi.
» Stoarceti (usor) buretele de lustruit 11 si mansonul
de lustruit 12. Puneti-le |la uscat intinzandu-le pe o su-
prafata plana, cu partea adeziva dedesubt. Atentie:
nu depozitati accesoriile de slefuit pana nu sunt
complet uscate.

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati In mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 3.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la fintre-
barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
servicii, diagramele pieselor si informatii despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

* In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

« La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
I tate in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul igi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexXHMYECKM XapaKTEPUCTUKM HA eNTeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

PoTtauunoHHa wnandmawmHa CT13394 CT13560V CT13395
[110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
Koa enekTpouHCTpYMeHT 1550 530 v ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
HomuHanHa MmouwHocT 240 300 450
110-127 V [W] 85 — —
W3xoana mowHocT 220-230 V [W] 120 150 250
Cuna Ha ToKa Npwv HanpexeHue ;;g:gg ¥ Eﬁ} % %2 :15579
O6opoTK Ha Npa3HUA xoa [min] 12000 6000-13000 4000-13000
CTeneH Ha BUGpauus 6e3 HaToBapBaHe  [min'] 24000 12000-26000 8000-26000
[mm] 2 2 2
ExcuenTpuunoct [inches] 5/64" 5/64" 5/64"
LLnudoBbUyHa nnockocT I [in (Em;g} 153.5 152..5 13.0
[kg] 1,5 1,5 2,4
Terno [1b] 3.31 3.31 5.29
Knac Ha 6e3onacHocT .l /u @ /u O] /1
3 79,3 * __* %
BYKOBO HansiraHe [dB(A)] 8513 ** 777 ** 791 **
AKYyCTMYHA MOLLHOCT [dB(A)] 8%01% - 88_7*** 92 "
Bu6pauusn [m/s?] 3’228** 4,7_58 . 1 233 .

* - 3a eNeKTPOUHCTPYMEHTU € HanpexeHne 110-127 V; ** - 3a eneKTPOMHCTPYMEHTM ¢ HanpexeHune 220-230 V.

UHdopmauus 3a wym

A\

CE**

C nbnHa OTrOBOPHOCT HUWE AeKknapupame, ve onu-
CaHVAT B pasgena "TexHUYeckn xapaKTepucTUKM Ha
eNeKTPUYECKUsT MHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKM
BanuaHW uanckeaHua Ha gupektueute 2006/42/EC,
BKITIOYUTENHO Ha U3MEHEHMSITa UM U NMOKpMBa M3WC-
KBaHWsTa Ha cTaHaapTuTe:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

BuHarm HoceTe 3alUUTHM CRyLIAnKw,
aKo 3BYKOBOTO HamnsiraHe HaaBulua-
Ba 85 dB(A).

.L'leKnapauvm 3a CbOoTBeTCTBUEe

MeHunoxbp Wu Cunzhen

cepTudukauns

W huntor

** - 32 eNeKTPOMHCTPYMEHTU C HanpexeHue 220-230 V.

NPEOYNPEXOEHUE - 3a aa HamanuTe pu-
cKa OT HapaHsiBaHe, NoTpeouTensT TpsibBa
Aa npoyeTe HapbYHUKa C MHCTPYKUMM!

Merit Link International AG
Stabio, LLIBenuapus, 30.09.2019
OcHoBHM NpaBwuna 3a 6e3onacHocT
NMPEOYNPEXOEHUE! TMpoyeTtete BcuY-
KN npeaynpexaeHuss 3a 6GesonacHocT,
MHCTPYKUMU, UMnoCcTpaumm u cneundu-
Kauuu, NpefocTaBeHN C eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa. HecnassaHeTo Ha npegynpexaeHusiTa n nH-
CTPyKUMUTE MOXeE [a AoBefe A0 eNnekTpudeckun yaap,
noxap v / UM Cepmo3Ho HapaHsiBaHe.
3anaseTe BCUYKU NpeaynpexaeHnss U UHCTPYKLUU
3a 6baewwm cnpaBkm.
TepMUHBLT "eneKkTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-
Ta ce oTHacs o Bawwms, cBbp3aH B enekTpuyeckata
Mpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT Unu paboTely
¢ baTepus (6e3KNYEH) ENEKTPOUHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha paGOTHaTa 30Ha

* MopAabpxkante paboTHaTa 30Ha YucTa U aobpe
ocBeTeHa. Pa3xBbprsiHv Ui TbMHW 30HW NPEaN3BUK-
BaT UHUNAEHTHU.
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* He paboTeTe C €NeKTPOUHCTPYMEHTU B €eKcC-
NMo3MBHU aTMmocdepu, KaTo NpU HarM4MeTo Ha
Bb3MJIaMEHUMU TEYHOCTH, rasoBe U npax. Enek-
TPOWHCTPYMEHTUTE Cb3daBaT WCKPWU, KOUTO Moxe Ja
rnognansT npax Ui unapexHus.

- [pbXTe geuaTta u oKONHUTe ganeyd npu pa6ora c
eNeKTPOUHCTPYyMeHTU. OTBMMYAHETO Ha BHUMaHMWeE-
TO MOXe [a NPUYKHYK 3ary6a Ha KOHTPOT.

Enektpuyecka 6e3onacHocT

* Llllencenute Ha eneKTPOUHCTPYMEHTUTE Tps6-
Ba Aa CbLOTBETCTBAT Ha KOHTakTuTe. Hukora He
MoaucduumMpanTe No HAKaKbLB Ha4yuH wWwencen. He
M3nonsBanTe KaKBUTO U Aa e aganTepu Cbe 3ase-
MeHW (3aHymneHu) eneKTPOMHCTPYMeHTU. Hemoau-
hruMpaHuTe LWencenu 1 CboTBETCTBALLM KOHTaKTH Lie
HamansiT pycka oT enekTpu4ecky yaap.

* MN30ArBanTe KOHTAKT Ha TANOTO CbC 3a3eMEHU
UMW 3aHyNeHn NOBBLPXHOCTMU, KaTo TpbLOK, paana-
Topu, chpusepun 1M xnagunHuum. ColuectByBa NoBu-
LUEH PYCK OT eneKkTpu4eckn yaap, ako TanoTto Bu 6bvae
3a3€eMEeHO WM 3aHyINeHo.

* He u3naraiiTe eneKTpOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
AeNCcTBUETO Ha AbX[A, BnaxHa cpeaa. Bogara, Bru-
3alla B enNeKTPOMHCTPYMEHTa Lie MOBULIM pucka OT
enekTpuyecku yaap.

* He noBpexpanTe kabena. Hukora He usnonssamn-
Te Kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UMV U3KIOYBaHe
OT MpexaTa Ha eNeKTPOUHCTPYMeHT. [lpbTe kabe-
nia Aaney oT TOMJIMHA, Macno, ocTpu pb6ose Unu
noaBMXKHKU YacTu. [MoBpeneH unu 3anneteH kaben
roBULLIABAT pycKa OT enekTpuYecku yaap.

* MMpwu paboTa c eNeKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
nu3nonsBanTe yabIDKUTENeH Kaben, noaxoasuy 3a
ynotpe6a Ha oTKpuTO. /13non3saHeTo Ha nopxoasty,
Kabern 3a BbHLUHA yrnoTpeba HamarnsBa p1cKa OT ernek-
Tpuyecku yaap.

* AKo paborata C efleKTPOMHCTPYMEHT Ha Brax-
HO MSICTO He MoXe ga ce usberHe, usnonssanTe
YCTPOMCTBO 3a AudepeHuManHa ToKoBa 3aliuTta
(RCD) Ha 3axpaHBaHeTo. V3non3saHeto Ha RCD Ha-
MarnsiBa pucka ot enektpuyeckv yaap. SABEJTIEXKKA!
TepMmuHBT "yCTPOWCTBO 3a AudepeHumanHa TokoBa
sawmTa (RCD)" moxe ga 6bae 3aMeHeH C TepMu-
Ha "BepuXeH NpekbcBay 3a HeUsnpaBHO 3a3emMsiBa-
He (GFCI)" nnu "BepwxeH nMpekbcBay 3a yTeyka Ha
3ems (ELCB)".

* MNpepynpexneHne! Hukora He gokocBante M3no-
XKEeHU MeTanHn NOoBbPXHOCTU Ha npedaBaTeniHaTa Ky-
TS, ekpaHa v np., 3aLoTo AOKOCBAHETO HA MeTanHu
NMOBbLPXHOCTU L MOBMWSe Ha enekTpomMarHuTHaTta
BbI1HA, KaTO MO TO3W HA4YUH NPUYKHM NOTEHLMANHO Ha-
paHsBaHe 1 MHUMOEHTW.

JNnyHa Ge3onacHocT

+ BbaoeTe BHMMaTenHu, rneganTe KakBo npaBuTe
M KaTo usano 6baete npennasnueM npu pabora c
eNeKTPOMHCTPyMeHTU. He nanonssante enekrpo-
MHCTPYMEHTa, Korato cTe U3SMOPEHU UNU NopJ Bb3-
[EeNCTBMETO Ha fekapcTBa, arikoxorn Unu mMepuka-
MeHTU. MOMeHT Ha HeBHMMaHMWe Mo BpeMe Ha paboTta
C eNeKTPOUHCTPYMEHTUN MOXE a JOBEAE A0 CEPUO3HU
NnepcoHanHn HapaHsiBaHusl.

* WsnonsBanTe NMYHU npeanasHu cpeactBa. Bu-
Harm Hocete 3awmTa 3a ouuTe. [lpegnasHo obopya-
BaHe KaTo MpOTUBOMpaxoBa Macka, Henmb3rawy ce
0byBKM, Kacka M 3aliMTa 3a crnyxa, M3non3BaHu npu
nogxoasLMTe yCrnoBus e HaMansiT puck OT nepco-
HarnHW HapaHaBaHWS.

* MpepoTBpaTeTe HEBOJIHO CTapTuUpaHe. YBepeTe
ce, Ye NpeBKIOYBaTenNs e B U3KIHYEHO Moroxe-
HUe, NMpeau Aa CBbpPXeTe 3axpaHBaHeTo u /| unu
6aTtepusATa, BAUrHeTe WUIIM HOCUTE UHCTPYMEHTa.
HoceHeTo Ha enekTpoOMHCTPYMEHTU C MPBbCT Ha npe-
BKIIIOUBATENS UMM BKIKOYBAHE Ha TakMBa KbM Mpe-
aTa, Korato MpeBKYBaTens € BKIHOYEH, BOAU OO
VHUNOEHTH.

* OTCcTpaHeTe BCUMYKM KITHOYOBE 3a HacTpouka unm
rae4yHu Kno4yoBe, Npeau Aa BKKUYUTE eNIeKTPOUH-
cTpyMmeHTa. [aeyeH KoY unu gpyr Koy, npukadeH
KbM BbpTsllaTa Ce 4YacT Ha EeNleKTPOMHCTPYMEHTa
MOXe [a AoBede 0 NMUYHO HapaHsiBaHe.

* He ce npotsirante. CTbneTte fobpe Ha KpakaTa 1
nogabpxanTe 6anaHc no BCAKO Bpeme. ToBa Mnos-
BONnsiBa No-go06bP KOHTPON BbPXY €NEeKTPONHCTPYMEH-
Ta 1 NpyU HeoYaKBaHU CUTyaLuK.

« O6nuuante ce noaxogsawo. He HoceTe pa3sxna-
6eHu apexu unu 6uxyTa. [ipbXKTe KocaTa cu, Ape-
XUTe U pbKaBULUTE Aaried OT NOABWXHMU YacTu.
Pa3xnabeHu gpexu, 6ikyTa unu gbnra koca mMorat aa
ObaaTt 3axBaHaTV OT NOABWMXKHU YACTU.

+ Axo ca npegocTaBeHM YCTPOMCTBa 3a CBbp3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKLUus U yCTPOUCTBA 3a Cb-
GupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbp3aHu
M U3MNon3BaHu NpaBuUITHO. /13non3BaHeTo Ha acnupa-
LMs MOXe [1a Hamarnu ornacHOCTUTE, CBbpP3aHU C Mnpax.
* He nosBonsiBanTe 4yectata ynorpe6a Ha enek-
TPOUHCTPYMEHTU Ja BoAM OO WrHOpUpaHe Ha
npvHUMNuTEe 3a 6e3onacHocT. HebpexHuTe aeincT-
BUSI MOXE [a MPUYMHAT HapaHsiBaHUs B paMKuUTe Ha
ceKyHAa.

« MMpepynpexaeHue! No Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WHCTPYMEHTUTE MOXe Aa npou3BeaaTt enekTpomar-
HUTHO norne. ToBa none MoXxe, NpuU Hsikom obcTosTen-
cTBa, [ja NOBMMsie Ha aKTUBHW U NACUBHWU MEAULIMHCKU
MMnnaHTy. 3a ga Hamanute pucka OT CEePUMO3HU UNn
haTanHu HapaHsiBaHUsi, HUE NpenopbyBamMe nuuaTa ¢
MEeOWLIMHCKMN UMMNIIaHTK Aa Ce KOHCYNTupaT ¢ nekap u
NPOV3BOAUTENS HA MEOULIMHCKMAS UMMNaHT, npeau Aa
paboTHAT C TO3U eNEeKTPOUHCTPYMEHT.

Ynotpe6a 1 rpuka 3a enekTpuYeckn UHCTPYMEHT

* Jlnuata cbC 3aHMXKEHN NCUXONOrNYECKN U MeHTan-
HM CMOCOBHOCTM KaKTo 1 Aeua He moraTt Aa paborts ¢
€NeKTPOUHCTPYMEHTa, ako Te He ca Nof Haf30p Ha WH-
CTPYKTMPaHO 3a ynotpebarta Ha enekTpovHCTPyMeHTa
nuue, OTTOBOPHO 3a TAXHATa CUIypHOCT.

* He HacunBauTte enekTpouHcTpymeHTa. M3nons-
BanTe NPaBUINIUAT €NEeKTPOUHCTPYMEHT 3a BawuTe
npunoxeHus. MNpaBUMHUAT €NeKTPOUHCTPYMEHT W3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe u no-6ezonacHo B Anana-
30Ha, 3a KOWTO TOW € Cb3aajeH.

* He nanonssanTte eneKTPOUHCTPYMEHT, ako npe-
BKIIOYBaTeNsi He ro BKMIOYBa WM W3KMHO4Ba.
Bcuykmn enekTpoMHCTPYMEHTU, KOUTO He moraT Aa Ob-
AaT KOHTPONMPaHM C NPEeBKoYBaTENs CU Ca ONacHU 1
TpsibBa Aa 6baaT PEMOHTMPaHMN.

+ PasckaueTe wWwencena oT koHTakTa u / unu b6arte-
pusiTa OT eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Npeaun Aa npasute
KaKBUTO U a e perynupaHus, CMsiHa Ha akcecoapu
WU CbXpaHsABaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTUTe. Ta-
KMBa NpeBaHTMBHW Mepkun 3a BesonacHOCT HaMansBaTt
pvicka OT MHLUMOEHTHO CTapTUpaHe Ha eNneKTPOUHCTPY-
MeHTa.

+ CbxpaHsAiBaWTe enNeKTPOUHCTPYMEHTU B rO-
TOBHOCT, Aarney oT Aeua U He AonyckanTe nuua,
He3ano3HaTM C €eNeKTPOMHCTPYMeHTa unu Te3un
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WHCTPYKUUM Aa paboTAT C efleKTPOUHCTPYMEHTa.
ENekTpoMHCTpyMEHTUTE ca onacHu, ako nonagHat B
pbLeTe Ha Heoby4yeHn noTpebutenu.

* MNopabpxante enekTpoMHCTpymeHTUTe. MpoBe-
peTe 3a Heu3paBHsIBaHe UM OMeHe Ha MOABWMXHU
YacTu, cHynBaHe Ha YacTy UNU KaKBUTO U Aia e apy-
r'M YCNOBUSA, KOUTO MOXe Aa MOBNUAAT BbpXy pa-
6oTaTa Ha eneKTPOMHCTpyMeHTUTe. AKO e noBpe-
OeH, PeMOHTUpauUTe enleKTPOUMHCTPYMeHTa npeau
pabota ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTN HacTbNBaT nopaau
nowa NoAapbXKKa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE.

* MNopabpxante pexewmuTe UHCTPYMEHTU OCTpU
M yucTu. [NpaBnnHO NogabpXKaHUTE PEXeLLn UHCTPY-
MEHTU C OCTPY pexeLLn pbOoBe e No-mMarnko BEpOSTHO
[a 3as4aT U ¢ KOHTponuparT no-fnecHo.

* M3non3BanTte eneKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HakpaHMUUTE B CHOTBETCTBUE C Te3un
WHCTPYKUUM, npeaBua paboTHUTE YyCNOBUA U U3-
BbpLBaHaTa pabota. Ynorpebata Ha €eneKkTpouH-
CTPYMEHTU 3a onepavuuu, pasnnyHu OT Te3n 3a KOUTo
ca npegHasHayeHu Moxe Ada JoBede 4O OnacHU cu-
Tyaumu.

* MopAbpxaniTe PbKOXBAaTKUTE U NOBbLPXHOCTUTE
3a 3axBaLljaHe CyXu, YUCTU u 6e3 Macno u cmaska.
Xnb3raBute pbKOXBATKU U NMOBLPXHOCTM 3a 3axBaLla-
He He nossonsBaT Ge3onacHata pabota u KOHTpona
BbPXY MHCTPYMEHTUTE MPY HEOYAKBAHU CUTYaLUN.

* VmaiTe npegBua, Ye korato paboTute C enekTpo-
VMHCTPYMEHT a OAbPXUTE AOMbIIHUTENHATA PbKOXBAT-
Ka NpaBUIIHO, KOETO € MONEe3HO Mpu KOHTpOnMpaHe Ha
eneKkTpouMHcTpyMeHTa. ETo 3aLo, npaBunHoTo abpxa-
He MOXe [a Hamanu pucka oT UHLMAEHTU U HapaHs-
BaHus.

CepBus

+ CepBusupanTe cBosl €JIeKTPOMHCTPYMEHT B KBa-
nuduumMpaH cepBu3 unu oT TakoBa nuvue, U3Non3-
BalKM caMO MAEHTUYHU CMEeHHU 4acTu. Tosa Lue
ocurypu nopabpxaHeTo Ha 6esonacHocTTa Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTA.

» CnepgganTte MHCTPYKUMUTE 32 CMa3BaHe U CMsiHa Ha
akcecoapw.

CneuunanHu npepynpexapeHus 3a 6e30-
nacHocT

MpeaynpexaeHns 3a 6e3onacHOCT, o6LWM 3a Wwnamn-
caHe u nonupaHe

* To3n eneKTPOMHCTPYMEHT € MpeAHasHavyeH Aa
cnyxu 3a wnudoBaHe, wnandaHe, U34eTKkBaHe
C TeneHa 4eTka, monupaHe u psasaHe. MpoueTtete
BCUYKM npeaynpexaeHns 3a 6e30nmacHOCT, WH-
CTPYKUUK, uniocTpaumm v cneumdumkaumm, npe-
AOCTaBEeHU C eNneKTPOUHCTpPyMeHTa. HecnassaHeTo
Ha BCUYKM WHCTPYKLMMW, MOCOYEHW NO-A4oMny MoXe Aa
f[oBefe [0 enekTpuyeckn yaap, noxap v / unu cepu-
03HW HapaHsBaHUS.

* Onepauum kato wnudoBaHe, wnavdaHe, us-
YeTKBaHe C TefleHa YeTKa, NonmpaHe U psA3aHU He
ca npenopb4UTENHN 3a TO3N eNeKTPOUHCTPYMEHT.
Onepauuu, 3a KOUTO eNEKTPOUHCTPYMEHTBT HE € Mpo-
eKTVpaH Moxe [a cb3gadaT OnacHOCT M Aa NPUYNHAT
Cepuo3HN HapaHsBaHUS.

* He nsnonsBsavite akcecoapm, KOMTO He ca cneum-
ariHO NPOEeKTUPaHU U NpenopbYBaHM OT NPOU3BO-

AVTENs Ha erneKTPOMHCTpyMeHTa. [lpocTo 3auoTo
akcecoapbT Moxe Aa Obae npukavyeH KbM enekTpo-
MHCTpYMEHTa, He ocurypsiBa 6esonacHata pabota c
Hero.

+ HomuHanHaTa ckopocT Ha akcecoapbT TpsiOBa
Aa 6bae NOHe paBHa Ha MaKCMMariHaTa CKOPOCT,
MapKupaHa Ha erleKTPOMHCTpyMeHTa. Akcecoapw,
paboTtew no-6bp30 OT HOMWHAaMHaTa CU CKOPOCT
MOXe [la Ce CHYNAT U Aa USNETST HacTpaHu.

* BbHWHMAT gnameTbp M gebGenuHata Ha Ba-
wKusa akcecoap Tps6Ba ga 6bae B HOMWHANHUs
KanauuTe Ha eneKTPOMHCTpPyMeHTa. Akcecoapw
C HerpaBureH pa3vmep He Moxe Aa 6baart ageksar-
HO KOHTPOMMPaHW UK Ha TsX Aa 6bAaT nocTaBeHu
npegnasuTenu.

* PasmepbT Ha oTBopuTe Ha konena, cnaHum,
NMoAJIOXKKM U BCSIKAKBM APYrM akcecoapu TpsioBa
Oa nacBaT NIbTHO Ha LUNUHAENa Ha eneKTPOWH-
cTpymeHTa. Akcecoapute C OTBOPM, KOUTO He CbOT-
BETCTBAT Ha MOHTaXXHUSI XapAyep Ha eneKkTPOUHCTPY-
MeHTa HaAMa Aa ca GamaHcupaHu npu paboTa, Le
BMOpMpaT npekaneHo MHOrO U MOXe Ada AoBedaT a0
3ary6a Ha KoHTpor.

* He nsnonssanTte noBpeaeHu akcecoapu. lNMpeam
BCsika ynotpe6a, MHCNeKTMpanTe akcecoapu KaTo
abpa3uBHM OUCKOBe 3a CTPYXKM U HanyKBaHWA,
NOANOXKN 32 HanyKBaHUSA, U3HOCBaHe U ocTapsi-
BaHe, TeNeHU YeTKU 3a pa3xnabeHn unu HavyneHu
TenoBe. AKO eNleKTPOMHCTPYMEHTbT UNK akcecoap
6bAe M3nycHat, NpoBepeTe 3a NoBpeAa UM MOH-
TUpanTe HenoBpenAeH akcecoap. Cnepn MHcneKUus
M MOHTMpaHe Ha akcecoap, 3acTaHeTe U pa3noso-
)eTe OKONHUTe Jarey oT paBHUHaTa Ha BbPTALWMSA
ce akcecoap U MycHeTe eneKTPOMHCTPYMEeHTa Ha
MaKcumarHa ckopocT 6e3 HaToBapBaHe. [1o Bpeme
Ha TO3M TECTOB MyCK, HOPMaIHo, NOBpPeaAeHN akceco-
apv aa ce oT4ynsT.

* Hocere nuyHo npegnasHo oGopyaBaHe. B 3a-
BWCUMMOCT OT MNPUIIOKEHUETO, U3Non3BanTe nu-
ueB LUT, NpeanasHy unu sawuTtHu oumna. Koraro
e HeobxoAumo, HOceTe MpPOTMBOMpPaxoBa Macka,
CIlyXOBU NPOTEKTOPU, pbKaBuLM U paboTHa npec-
TUIKa, KOUTO MoraT Aa crpaT Marnku abpasusu Unu
yacTu OT 3aroToBKaTa. 3awmTa 3a ounte Tpsibea Aa
MOXe [a YCTOM Ha NeTALM YacTuuu, reHepupaHu npu
pa3nu4Hu onepauuu. NpoTueonpaxosaTta Macka Tps6-
Ba fa Moxe Aa unTpupa YacTuum, reHepupaHu no
BpemMe Ha pabotaTta Bu. [MpogbmxuTenHoTo nsnaraHe
Ha CUIeH LyM MOXe Aa NpuuvHu 3aryba Ha cnyxa.

+ OrpaHuueTe cTosiLUUTE OTCTPaHM Ha Ge3onacHo
pascTosiHue, Aaney ot paboTHaTa Bu 30Ha. Bceku,
HaBnA3bLN B paboTHaTa 30Ha TpAGBa Aa HOCU NnY-
HU NpeanasHu cpeacTBa. PparmMeHTN OT 3aroToBKaTa
UK OT CUYMEH akcecoap MoXe Aa U3NeTsT U Aa npu-
YVHAT HapaHsBaHe farney oT HermocpeacTBeHarTa 30Ha
Ha paboTa.

* MNosuuymoHupaiite kabena ganey or BbPTALMUSA
ce akcecoap. AKO n3rybute KOHTpors, kabenbT Moxe
na 6bae cpsi3aH unm 3axBaHaT U pbKaTa Unn NakbTs
BM Aa 6baaT uagbpnaHu KbM BbPTSLLMS akcecoap.

* Hukora He nocTtaBANTe enNeKTPOMHCTPYMEHTa
npegv akcecoapbT Aa € Chpsiyl HanmbJlHO. BbpTs-
LMAT Ce akcecoap MOXe [a 3axBaHe MOBbPXHOCTTa
1 Aa nu3abprna enekTpouHCTPYMEHTa U3BbH KOHTpona
BU.

* He nyckanTte eneKTPOMHCTPYMEHT, AOKaTO AbLP-
XUTe KbM ce6e cu. VIHLUMOEHTEH KOHTaKT C BbpPTALLUS
Ce akcecoap MOXe [a 3axBaHe JpexvTe BUW, U3ObpM-
Baliku akcecoapa KbM TSNOTO BU.
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* PerynsipHo nouucTBanTe BeHTMNaLUUOHHUTE OT-
BOPU Ha erNeKTPOMHCTPyMeHTa. BeHTunatopbT Ha
MOTOpa e Mpax HaBbTpe B KOXyxa, MpekaneHoTo
HaTpynBaHe Ha nNpaxoobpa3eH MeTan Moxe fAa Npuyu-
HY eNeKTPUYECKM ONacHOCTY.

* He paGoteTe C eneKTPOMHCTPYMEHTa A0 Bb3-
nnameHumun marepuanu. Vckpute nuxa sananunu
Te3n matepuanu.

* He usnonsBanTe akcecoapu, KOMTO U3UCKBAT Te-
YeH oxnaguTten. /anonsBaHeTo Ha Boda MNKU Opyru
TEYHU OXNaguTenu Moxe [a AoBede A0 KbCO Cbean-
HeHWe unu yaap.

OTKaT 1 cBbp3aHu ¢ ToBa NpeaynpexaeHns

OTKaTbT € BHe3anHa peakuusi KbM 3aliuMnaHo wunu
3aueneHo BBLPTALWO Ce KOnemno, noanoxka, 4etka
WUnu Apyr akcecoap. 3alwvnBaHeTo unu 3alenBaHe-
TO Npu4YnHsABa GbP30 CnMpaHe Ha BbPTEHETO, KOETO
NPUYNHSIBA U3XBBPIISIHE HA HEKOHTPONMPAHUAT enek-
TPOUHCTPYMEHT B Mocoka, obpaTHa Ha BbPTEHETO Ha
akcecoapa B TodKaTa Ha 3aklMHBaHe.
Hanpumep, ako abpasvBeH guck 6bae 3aueneH unu
3alimnaH oT 3arotoBkara, pbObT Ha AnUCka, KOWTO Ha-
BMM3a B ToYkaTa Ha 3auenBaHe MOXe [a 3ajepe B
NOBBPXHOCTTA Ha MaTepuana, NPUYMHABAKM N3XBbP-
NAVKM OUCKa UM NPUYUHABANKM OTKaT. OUCKLT Moxe
na vnu ga 6bae n3XBbprieH KbM Unv ganedy ot onepa-
Topa B 3aBWCMMOCT OT MocoKaTa Ha ABWXKeHVe Ha an-
Ccka B TouKkaTa Ha 3auensaHe. ABpasvBHUTE AWUCKOBE
MOXe [ia Ce CUYMST NpU Te3n yCroBus.
OTkaTbT € pesyntaT OT HenpaBunHa ynotpeba Ha
€NEKTPOMHCTPYMEHTa U / UM HenpaBwuiHU paboTHU
npoueaypu, unu ycrnoeus n moxe fa 6bae nsberHat
C B3emMaHe Ha nogxosium npeanasHu Mepku, KakTo e
NMOCOYEHO No-40ny.
* MopAabpxkante 3gpaB 3axBaT Ha €NEKTPOUH-
CTpyMeHTa U No3uLMoHUpanTe TANOTO U pbkaTa
Taka, Yye Aa yCTouTe Ha CUNUTe Ha oTkaTa. BuHa-
r mM3nonsBamTe crnomaratefniHata pbKOXBaTKa,
ako MMa TakaBa, 3a fja UMaTe MaKCMMarieH KOH-
TPON Ha oTKaTa WIM peakUuusiTa Ha BbPTAWMUSA
MOMEHT, KoraTto cTe usnpaBeHu. OnepatopbT
MOXe [a KOHTponupa peakuuuMTe UnuM cunute Ha
oTkaTa, ako ca B3eTU NpaBuUIHU NpeanasHy MepKU.
* Hukora He nocTtaBsinTe pbkaTa cu npeg Bbp-
TAW ce akcecoap. AkcecoapbT MOXe [a OTCKoYM
BbpXy pbKkaTa Bu.
* He nocraBsinTe TANOTO CU B o6nacTTa, KbAeTo
e ce NPUABUXWN eNEeKTPOMHCTPYMeHTa B cny-
yam Ha otkat. OTKaTbT e NOBAMIHE Hanpes WH-
CTpyMEHTa B MOCOKA, pa3nuyHa Ha ABWXEHNETO Ha
[UCKa B TOYKaTa Ha 3axBalllaHe.
* BbaeTe ocob6eHO BHMMATENHU, KoraTto pabo-
TUTe B BbIMK, OCTpU pbboBe u np. U3bsArearTe
OoTCKavyaHeTo U 3auenBaHeTo Ha akcecoap. brnu-
Te, OCTpUTE pbbOBE NN OTCKaYaHETO UMAT TEHOEH-
uMaTa ga 3axsallaTt BbPTALMS Ce akcecoap U Aa
NpUYMHSABAT 3aryba Ha KOHTPOI UK oTKaT.
* He npukauBanTe Bepura 3a TPUMOH, ocTpue 3a
pe3ba unu UMpKynsipeH AUCK. TakmBa ocTpueTa
Cb3[aBaT YecTo oTKaT U 3aryba Ha KOHTpOr.

OWUTensa npyu u3bop Ha wWKypka. [lo-ronsm pasvep
LUKypKa, U3nu3aila n3BbH o4YepTaHusiTa Ha Aucka 3a
LwnandaHe, NnpeacTaBnsaBa ONnacHOCT U MOXe Aa 3aLe-
nn, N3HOCU AWCKa UK Aa NPeau3BuKa oTkar.

PoTauMoOHHUTE MalMHM 3a nonupaHe

ca npoeKkTMpaHM camo 3a Cyxo nonupa-

He Ha pasnuyHu matepmanu. Wanons-

BaHETO Ha KaKBMTO M [a € Te4YHOCTU e
cTporo 3a6paHeHo - TOBa Le NPUYMHU KbCO Cbe-
OVHEeHVe B MHCTPYMEHTa U e AoBede A0 oTnaaa-
He Ha rapaHumsTa.

* M3bArsainiTe cnmpaHe Ha ABuratens Ha enekTpouH-
CTPYMeHTa Nnof, HaToBapBaHe.
» [lpn obpaboTkaTta Ha Manku 3aroToBKu, YNeTo cob-
CTBEHO TErNo He e AOCTaTbYyHO 3a HafexXOHO 3akpe-
nBaHe, n3nonasante ukcnpaLLm npucnocobneHuns.
* He paboTeTe ¢ MaTepmanu cbabpxalym asbect. As-
6ecTbT ce cMATa 3a KaHLEpOreHeH.
* MNpu cnag Ha HanpeXeHWeTOo Ha eneKkTpo3axpaH-
BaHeTO Mo BpeMe Ha pabora, u3knioyete HezabaBHO
enekTpouHcTpymeHTa - "Off', 3a na usberHete nHUM-
[EHTHO BKITl0YBaHe Ha MalumHaTa.
» [lo Bpeme Ha pabota (ocobeHo, korato pabotute
Haj HMBOTO Ha rnaeaTa) BMHArM U3nonaeanTte npea-
nasHW ouuna u npoTuBonpaxoBa Macka. [lpaxbrT,
KovTo ce obpasyBa Mo Bpeme Ha paboTa Bbananssa
ounTe U nuraBuLaTa Ha auxartenHarta cuctema, foka-
TO BAMULLBAHETO MOXe Aa NPUYMHU CEePUO3HN 3APaBHN
npobnemu.
+ [pax®bT, Cb3gafeH Mo BpeMeHa pabota Moxe Aa
Oble onaceH 3a 3ApaBeTo, Aa € Bb3nfameHum unm
eKCNo3unBeH, criepgoBaTtenHo, Tpsibea aga novuctea-
Te paboTHOTO CU MSACTO Ha yAoOHW MHTepBanu W Aa
n3nonaeate NUYHW NpefnasHu cpefcTea. Bunary uns-
nonssaTe NpaxoynoBWUTenHu / cbbupaTtenHu ycTpow-
cTBa (cneumanHa npaxocMykayka, Topba 3a npax).
* Mpun un3npassaHe Ha npaxocbbMpaTenHo ycTpow-
CTBO, TpsibBa Aa obpbluaTe ocobeHo BHUMaHue. Hu-
Kora He U3XBbpNAWTe Npaxa B OTKPUT OF'bH.
 [lpu nonvpaHe Ha HaKkou maTtepuanu (6om ¢ IMrMex-
TW Ha OfOBHa OCHOBA, AbPBO, MMMPErHNPaHO C apceH
WM XMOPHU pa3TBOPM M T.H.) MOXe Aa ce obpasysa
KapuuyHOreHHa munu TokcMyHa npax. B Takuea cnyyaum,
TpsibBa fa B3eMeTe crnefHUTe NpeanasHn Mepku:
* BCUWYKM NnuLa, NpucbCTBaLLmM Ha obekTa TpsibBa Aa
HOCAT npegnasHo obnekno, HanpaBeHO OT MITbTEH
nnar u cneumanHu NPpoTUBO-NPaxoBM Makcy (Npoek-
TUpaHW 3a 3almTa OT BPeAHO Bb3AencTBue 1 cne-
undpunyHmn cybecTaHumm);
» paboTHOTO NpPOCTpaHCTBO TpsibBa fa 6bae nobpe
BEHTUNMPaAHO 1 TpsibBa Aa 6baaT M3Non3BaHn KOH-
TenHepwu 3a npax, KakTo 1 yCTponcTea 3a cbbupaHe
Ha npax (crneumanHn npaxocMyKayku);
* noyucTBaHeTo cref pabota TpsibBa ga 6bae us-
BbPLUBAHO OT NULLA, EKMMUPAHHK C NO-Tope CrioMeHa-
TUTE NWYHW NpeanasHn CpeacTBsa.

MpepynpexaeHue: XxuMuyeckata cy6-
' CTaHuusA, cbAbpXawa ce B npaxa,
H reHepupaH npu LwnaidaHe, ps3saHe,

P1koBoacTBO 3a Ge3omacHocT npu pa-
6oTa C eNeKTPONHCTPYMEHTH

* He uanonssanTe npekaneHo ronemMu OUCKOBeE
wkypka. CrnepBanTe NpenopbLKATE Ha MPOU3BO-

wnudoBaHe ¥ Apyru CTPOUTENTHU U Npo-
MULUIIEHU OEWHOCTU MOXe Aa NMPUYUHU pak, po-
AuUnHu gedekTy unu aa 6bae onacHa 3a depTun-
HOCTTa. Bb34encTBMETO Ha HSKOU XUMUYHU CybCTaH-
uum 6u 6uno npw:

» [Npean peMOHT U CMeHHM paboTu No MaluvHaTa,
nbpBo TpsibBa Aa 6bae n3BafeH Liencena.
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* [Npo3payHa AByCUIIMLMEB OKUC U APYTY CTPOUTENHN
NpoayKTW B TyXnuTte v LuumeHTa; xpom-apceH (CCA) B
ObpBecuHa ¢ xummyecka obpabotka. OnacHa KOHLEH-
Tpaums Ha Tean cybGCcTaHUmMM 3aBKUCK OT YecToTaTa npu
KosiTo Bre nposexaarte Taknea pabotu. Ako uckate aa
HamanuTe KOHTaKTa C TakMBa XMMWYHW cybcTaHumu,
Monsi, paboteTe Ha MscTo ¢ Jobpa BeHTUnaums u us-
rnonseanTe ypeau cbC ceptudukati 3a 6esonacHocT
(kaTo NPOTMBOMPAxXOBU MACKMW, NMPOEKTUPAHU C Manbk
GUNTHP 3a npax).

WUmante npeaBua 3axpaHBaLLOTO HanpexeHue: B
3axpaHBallaTa Bpb3ka, Bue Tpabea ga notebpaute,
[anu 3axpaHBalloTO HamnpeXeHue € CbLoTO KaTo
TOBa, MapkvMpaHo Ha TabenaTta Ha MHCTpyMeHTa. AKO
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue e No-BUCOKO, MOXe [ia ce
CTUIHE 00 MHUMAEHT C ornepaTopuTe, a B CbLUOTO Bpe-
Me MHCTPYMEHTHT Wwe 6bae paspylieH. ETo 3awo, ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue He e NOTBbPAEHO, HMKora
He TpsibBa ga BKMYBaTE MHCTPYMEHTA NPOWU3BOIHO.
OT Apyra cTpaHa, ako 3axpaHBalLOTO HarnpexeHue e
No-HMUCKO, MOTOP®BT e 6be NnoBpeneH.

CumMmBONU, N3Non3BaHu B Hapb4YHUKa

CnegHUTe CUMBONM Ca M3MOM3BaHU B HApbYHUKA 3a
ekcnnoatauusi, Moss, 3anoMHeTe 3Ha4YeHUeTo WM.
MpaBunHaTa UHTEPNpETauusi Ha CUMBONWTE Lie B
no3Bonu npaeunHa u G6esonacHa ynotpeba Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTA.

Cumson 3HayeHune

Hocete
mMacka.

npoTMBONpaxosa

3

Paskauete enekTpounHCTpy-
MeHTa OT erneKkTpuyeckarta
Mpexa npeau UHcTanupaxe
Unun perynupatde.

[Mocoka Ha ABuxeHue.

go

[Mocoka Ha BbpTeHe.

BrokupaH.

OTKMHOYeEH.

CumBon 3HaueHune

PotauuoHHa wnandpma-
WwMHa

Pa3spenn, mapkupaHu CbC
CMBO - MeKa pbkoxsaTtka (C
n3onaunoHHa NoBbPXHOCT).

CTuKep CbC cepueH Ho-
CROWN
PﬁnFE?smm\_ CT.. Mep:
seeNo: XX 0% | CT ... - mogen;

XX - gata Ha Npon3BOACTBO;
XXXXXXX - cepueH Homep.

3akpenBaHe Ha akcecoapu-
Te Tun "Benkpo".

[MpoyeteTe BcuYkM perna-
MEHTU 1 UHCTPYKUMK 3a 6e3-
OMNacHOCT.

Hocete npegnasHu ovuna.

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.

3abpaHeHo.

[BoliHa nsonauus / knac Ha
©6e3onacHocT.

BHumaHwue. BaxHo.

3HaKbT yOocToBepsiBa, uye
npogyKTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHWTE WM3WCKBaHWSI Ha Ou-
pekTuBuTe Ha EC 1 xapMoHu-
3upaHuTe ctaHgapTu Ha EC.

[MonesHa nHdopmauus.

Mo Bpeme ekcnnoataums,
oTCTpaHeTe cbbpaHus npax.

He wu3xBbpnsante enekTpo-

WHCTPYMEHTa B KOHTeWHep

3a AOMaKVHCKM OTNagbLm.
I

MNpegHasHayeHUne Ha eNeKTPOUHCTPY-
MEHT

PoTaunoHeH MHCTPYMEHT 3a wnandaHe Ha pasnuyHn
mMaTtepuany n NoBbPXHOCTU.

[CT13560V, CT13395]

To3n mogen no3BossiBa Aa nonupaHe ¢ nomoLyTa Ha
cneunanHu akcecoapu u nonuvpaHe Ha sellecTBaTta.
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EnemeHTM Ha yCTPOMCTBOTO Ha €JIeKTpo-
MHCTPYMEHTa

KpvnyaTta ravika

[onbnHuTenHa apwbxka

BeHTunaumnoHHn oTBOpU

Perynatop Ha cTeneHTa Ha B1ubpaums
MpeBkntoyBaTen BkIOYBaHe / N3KMNOYBaHe
ByToH 3a 3akntoyBaHe.

MopT 3a oTCTpaHaBaHe Ha npax

LUnndoebyHa nnaHka (Tun velcro)
LnndosbyeH amck (tun velcro) *

10 Topba 3a npax (crnobka) *

11 Ibba 3a nonvpaHe *

12 Kanbg 3a nonvpaxe *

13 Tano ot nnactmacu *

14 TekctunHa Topba 3a npax *

15 KoHTewnHep 3a cbbupaHe Ha npax (crnobsisaxHe) *
16 Kanak Ha koHTeWHepa 3a cbbupaHe Ha npax *
17 Kopnyc Ha KoHTeliHepa 3a cbbupaHe Ha npax *

CO~NOONAWN=

* MNprHagnexHocTn

N36poeHuTe, a cbWoO Taka U U3obpaseHUTe npu-
HaANEeXHOCTU, YaCTUYHO He BNU3aT B KOMMIEKTa
3a gocTaBka.

MOHTMpaHe n perynumpaHe Ha KOMNOHEH-
TUTE Ha eJIeKTPOUHCTPYMEHTa

MNpeaou M3NbriHEHME Ha BCUYKM Mpoueaypu, 3a-
OBbIDKUTENHO U3KITIOYEeTe ypeaa OT KOHTAKTa.

He 3aBuBanTe npekaneHoO MHOro Kpenex-
HWU eneMeHTu, 3a Aa usberHete noBpex-
naHe Ha pesbara.

MoHTax / gemMoHTax / HacTponka Ha Hs-
° KON eNneMeHTM e chbluaTa 3a BCUYKM MO-
1 Oenu eneKTPOUHCTPYMEHTU, B TaKbB
cnyyau, cneunduyHUTe Moaenu He ca
NOCOYEeHU Ha unkocTpauusTa.
HOonbnHuTenHa Apbxka (BUX. cur.1)
[CT13395]
Mpu paboTta BMHarK muanonaeainTe pbkoxsaTtka 2. [o-
MbMHUTENHaTa pbKOXBaTka 2 MoXe Aa 6bae nosuumo-
HVMpaHa B [iBe MOMNOXeHWs BEepPTUKanHo (M3nonssa ce

33 CbXpaHeHWe Ha eneKTPOUHCTPYMEHTUTE) U XOpu-
30HTanHo (M3nonsea ce 3a pabora).

» Pasxnabete kpunyata ravika 1 (Bux. cwur. 1).

+ [pemecTeTe AonblHWTENHATA pbKOXBaTKa 2 B XO-
PU3OHTANHO MOMNOXEHe.

» 3aTterHete kpunuara ranka 1.

MoHTupaHe / cMsfiHa Ha WNUGOBBLYHU OUCKOBE
(BUX. cour. 2)

Mpean MoHTaX Ha  wnUhoBBLYEH
auck 9, ce yBepeTte, Ye npenocTtaBeHUs
OUCK e noaxopnsiu 3a cneunduyHusa Mo-
Oen MHCTPYMEHT (yBepeTe ce, 4ye uma

aaxe3sMBHA MOBBLPXHOCT, NOAXOAAW, pasMmep W
anepTypa 3a oTBeXAaHe Ha npax).

» [locTaBeTe enekTPOMHCTPYMEHTa, Taka Ye Wnundo-

BbYHaTa nnaHka 8 ga coum Harope (BuUX. ur. 2).

+ B cnyuvait Ha cmsaHa Ha LW oBbYEH ANCK, MOBAUTHE-

Te nepudepusTa Ha 13nNon3eaHNs LWNNMGOBBYEH ANCK 9

1 ro OTCTpaHeTe, KaTo usgbprare nepudepusaTa My.

* [loctaBeTe HOB LWNMOBBYEH ANCK 9 Ha wnudo-

BbYHaTa nnaHka 8. CneaBainTe npaBunaTa no-Aony:
+ abpasuBHaTa cTpaHa Ha WNMMOBBbYHMSA ANCK 9
TpsibBa Aa 6bae oTrope (agxes3vBHATa MOBbPXHOCT
Ha wnudoBbYHaTa nnaHka 8 Tpsbea aa 6vae npu-
KperneHa KbM agxe3nBHaTa NOBbPXHOCT Ha LLNNGOo-
BbYHUSI AUCK 9);
* anepTypuTe B LWNUGOBBYHUS AncK 9 Tpsbea Aa
cbBMafaT Cc Te3n 3a OTHeMaHe Ha npax Ha wnudo-
BbYHaTa nnaHka 8.

* [lpuTncHeTe NABTHO WNNGOBLYHUSA AUCK 9 cpeLly

NOBLPXHOCTTA Ha LN oBbYHATA MnaHka 8.

BHumMaHue: npu npuTMCKaHe Ha pfau-

CcKa, ocurypete npaBUNIHOTO MoOCTaBA-

He Ha 9 Bbpxy WwnudoBbLYHATA NnaH-

ka 8. Cnepn KpalHOTO NPUKpPensiHe Ha HOB
wnudoBbYEH AUCK 9 anepTypuTe B AUCKa U Te3n B
nnaHkarta 8 Tpa6Ba Aa cbLBNaaar.

MoHTupaHe / cMsAiHa Ha akcecoapu 3a nonuvpaHe
(Bux. dour. 3-4)

[CT13560V, CT13395]

Mpean moHTUpaHe Ha rbba 3a nonupa-

He 11 wnn kanbd 3a nonupaHe 12, ce

yBepeTe, 4Ye J[adeHUTe akcecoapu 3a

nonupaHe ca noaxopswu 3a Mogena
Ha eNneKTPOMHCTPyMeHTa (yBepeTe ce, Ye aKkceco-
apbT UMa aaxe3vMBHA NOBBLPXHOCT U € C npaBui-
HUA pa3mep).

» [locTaBeTe enekTPOMHCTPYMEHTa, Taka ye Wnndo-

BbYHaTa nnaHka 8 ga coun Harope (Bux. cour. 3-4).

* B cnyyan Ha cmsiHa Ha akcecoapw 3a nonupade,

noBAurHeTe nepudepmsTa Ha akcecoapa 1 ro oTcTpa-

HeTe upes n3gbpneaHe Ha nepudepusiTa.

 [NocTaBeTe akcecoapsbT 3a NonupaHe Ha WM oBbY-

HaTa nnaHka 8. CnegBanTe MHCTPYKUUMTE NO-40NY:
* nonupawmaT crnon Tpsabea ga 6vae otrope (agxe-
3MBHaTa MOBLPXHOCT Ha WM OBbYHATA NNaHka 8
TpsibBa Aa 6bae nNpukpeneHa KbM afgxesnBHaTa no-
BBPXHOCT Ha akcecoapa 3a nonvpaHe);
* nepudpepunTe Ha akcecoapa 3a MnonvpaHe WH
nnaHkata 8 TpsibBa fa cbBnagart.

+ [NpuTuCHeTe NMBbTHO akcecoapbT 3a NonMpaHe cpe-

Ly MOBBbPXHOCTTA Ha WnundoBbYHaTa nnaHka 8.

BHuMaHue: korato HaTMcKaTe NnucTa, ce
yBepeTe, 4Ye akcecoapbT 3a MonupaHe e
NpaBuIHO NOCTaBeH BbpXYy WNUOBBLY-
HaTa nnaHka 8.

MoHTupaHe / aeMOHTUpaHe Ha Top6a 3a npax (BUX.
cur. 5)

[CT13394, CT13395]
+ 3a ga MoHTupaTe, BKapaunTe cBbp3Ballata Tpbba

Ha TopbaTa 3a npax 10 B nopTa 3a OTCTpaHsiBaHE Ha
npax 7 (Bux. dwur. 5).
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» 3a ga pasrnobute, nsgbpnanTe cBbp3Ballata Tpb-
6a Ha Topb6aTa 3a npax 10 oT oTBOpa 3a OTCTpaHsiBaHe
Ha npax 7.

U3npa3BaHe Ha Top6a 3a npax (Bux. cdur. 6)
[CT13394, CT13395]

* Msknioyete enekTPOMHCTPyMEHTa W OeMOHTW-
paiTe Topbarta 3a npax 10 Mo HauuHa, onucaH no-
rope.

» [emoHTupanTe TekcTunHata Topba 14 ot nnactma-
coBoTo TAno 13 (Bux. cur. 6).

* Baumaliku npegnasHuTe Mepku, OnMCaHu Mno-rope,
nsnpasHeTe TekcTunHarta Topba 14 karto 3a no-gobbp
pesynTtaT st uaTpbckate, obbpHeTe Haonaku Topbarta
1 NeKo A n3deTkanTte, 3a Aa s noynctute. lNMpu npaHe
Ha TeKcTurnHarta Top6a 14, usnonssanTe camo cnep
KaTo e HambJIHO U3CbXxHana.

* lNocrtaBeTe TekcTunHaTa Topba 14 Ha nnactmaco-
BOTO T5M0 13.

MoHTax / ;eMoHTax Ha KOHTeNHep 3a cbbupaHe Ha
npax (Bux cwr. 7)

[CT13560V]

+ [lo Bpeme Ha crnobsiBaHETO NocTaBeTe KOHTeNHepa
3a cbbupaHe Ha npax 15 Bbpxy nopTa 3a OTCTpaHsBa-
He Ha npax 7 (Bux. dwur. 7.1).

* o Bpeme Ha pasrnobsBaHeTo OTCTpaHETE KOHTEW-
Hepa 3a cbbupaHe Ha npax 15 oT nopTa 3a oTCTpaHs-
BaHe Ha npax 7 (Bux. cur. 7.2).

U3npa3BaHe Ha KOHTeMHep 3a cbOupaHe Ha npax
(Bux. cour. 8)

[CT13560V]

HabniwopaBainTe HanbnBaHETO Ha KOH-
TeWHepa 3a cbbupaHe Ha npax 15 m ro
M3npasBanTe 4YecTo CbITNacHo npeanas-
HWUTE MepPKHU, MOCOYEeHU No-rope.

* V3kntoyeTe enekTpoOMHCTPYMEHTA 1 pa3kaveTe KOH-
TeliHepa 3a cbbupaHe Ha npax 15, kakTo e onucaHo
no-rope.

* HaTtucHeTe aBeTe npuabpxallyy 3akonyanku Ha Ka-
naka 16 n otcTpaHeTte kanaka 16 (Bux. dwr. 8.1).

» CnasBaiTe pernameHTuTe 3a 06€30MacHOCT, U3CK-
neTe CbAbPXAHWMETO HA KOpryca Ha KoHTenHepa 17;
3a Han-pobpu pesynTaTv, MnovucteTe BbTpeLLHaTa
NOBBLPXHOCT Ha kopnyca 17 n kanaka 16 ¢ meka yeTt-
ka (Bux. cpur. 8.2-8.3). BHMMaHue: B criy4yai Ha no-
YyucTBaHe Ha KOHTeHepa 3a cbbupaHe Ha npax 15
C BoAa, M3MNon3BanTe KOHTEMHepa camMo crnep Nbil-
HOTO My MU3CylUaBaHe.

* MoHTupante kanaka 16 Ha MACTOTO My - U OBETe
nnacTMacoBu Npuabpxalum 3akonyanku 16 Tps6ea aa
LpakHat (Bux. dur. 8.4).

MbpBoHavyanHa pa6oTa Ha eneKTPOUH-
CTPYMEHT

BuHarm usnonseainte 3axpaHBaHe C MPaBUSIHO Ha-
NpeXeHWe: HanNpPeXeHNeTo Ha enekTpo3axpaHBaHeTo

TpsibBa fa cbBMaga C nocoyeHata MHdopmauus Ha
noeHTudukaumoHHata Tabena Ha enekTPOUHCTPY-
MEHTa.

BkniouBaHe / U3KIOYBaHE Ha eNeKTpo-
MHCTPYMEHT

[CT13394]

BkniouBaHe:
Mpemectete
dwur. 9.1).
U3knouBaHe:
MpemecteTte
dur. 9.2).

npesknoyBaten 5 HagscHO  (BWXK.

npeBKn4Barten 5 Hansieo (BI/I)K.

[CT13560V]

BknouBaHe:

MoctaBeTe npeBkntoyBatens 5 B nosavums "ON" (BuX.
dur. 9.3).

U3knouBaHe:

MocTtaBeTe npeBkntoyBaTens 5 B nosuums "OFF" (Bux.
dur. 9.3).

[CT13395]
KpaTkoTpaiHo BkntouBaHe / U3knouBaHe

3a fa BknounTe, HaTUCHeTeE 1 3a4pbXXTe NpeBKnoYBa-
Tensi 3a BKoYBaHe / n3knousaHe 5, 3a Aa U3KIn4u-
Te - o OoTnycHeTe.

BkniouBaHe |/ M3KNOYBaHe 3a MNPOALINKUTENHO
Bpeme

BkniouBaHe:

HaTucHeTte npeBknioyBaTens 3a BKIOYBAHE / U3KITHOY-
BaHe 5 n ro 6nokupaiiTe B no3uums c byToHa 3a 3ak-
nioysaHe 6.

U3knouBaHe:

HaTucHeTe n oTnycHeTe NpeBKMOYBaTENs 3a BKIHOY-
BaHe / U3kn4yBaHe 5.

BcMykBaHe Ha npax no BpemMe Ha pa6o-
Tata

CbbupaHeTo Ha npax HamansiBa KOHLEH-
TpauusiTa Ha npax BbB Bb3dyxa M npeno-
TBpaTsiBa HacrosiBAaHETO Ha Mpax BbpXy
paboTHaTa cTaHuus.

M3nons3BaHe Ha npaxocMyKayka

Mpu npogbmkuTenHa obpaboTka Ha AbPBO UNW Mpu
pabota C MaTepuanu, KOUTO Npou3BexaaT npax,
onacHa 3a 34paBeTo, eNeKTPOVHCTPYMEHTBT TpsibBa
fAa 6bae cBbp3aH C NpaxocMyKkadka.

[apneHnTe enekTpoOMHCTPYMEHTM Mora Aa paboTar 3a-
e[HO C MpaxocMyKayka caMo KoraTo ce U3nonaea noa-
XOAsILL, KOHEKTOP.

TpsibBa ga HabniogaBaTe HMBOTO Ha Mpax B Topbata
1 [oa usnpasBate Ha NoaxoAsil MHTepBarn, B3UManku,
NoCcoYeHNTe No-rope NpeanasHn MepKu.
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®YyHKUMM Ha [Au3aiHa Ha eneKTPOMH-
CTpyMeHTa

PerynaTop Ha BUGpauus
[CT13560V, CT13395]

PerynatopsT Ha Bubpauns 4 e npefHasHadveH 3a 3a-
[aBaHe Ha MckaHaTa YectoTa Ha BUOpauus Ha Wwnu-
doBbYHaTa NnaHka 8.

[CT13395]

* HartucHeTe npeBkntoyBaTensi 3a BkItoYBaHe / uU3-
knoyBaHe 5 1 ro brnokupavite B no3uums ¢ 6yToHa 3a
3akntoyBaHe 6.

» 3apaiiTe nckaHaTa YectoTa Ha BMOpaLus.

Heobxognmara yectoTa Ha BMOpauums 3aBucy oT Tvna
obpaboTBaH maTepuvan, paboTHWUTE YCNOBUS U 3a HaW-
nobpw pesyntatu, Tpsbea aa 6vae 3agageH Ha 6asa
Ha onuT.

Mpy npogbmxkuTenHa pabota Npu HUCKO HUBO Ha BU-
bpauus, TpsabBa ga No3BONUTE Ha ENEKTPOUHCTPYMEH-
Ta 3a ce oxragu noHe 3a 3 MuHyTK. 3a Tasu uen, 3a-
fAaViTe MakcumarHa 4YectoTta Ha Bubpaums n octaBeTe
eneKTPOMHCTPYMeHTa Aa paboTu 6e3 HaToBapBaHe.

Mpenopbkn npu paboTta C eneKkTPOWH-
CTPYMEHT

MN360p Ha wnudoBbYEH ANCK

Mpeawn 3anoyBaHe Ha paboTa, n3bepete TMNa WNNEO-
BbYEH ANCK 9, KOWTO e Hal-noaxoasiy, 3a obpaboTsa-
HWA MaTepuan Unu NoBbPXHOCT. TUNBT WNMGOBbYEH
OMck 9 e NocoveH Ha onakoBkaTa. 3a noseve UHGOP-
Mauusi MoXxe [a nonutarte AoCTaByMKa.

PasnnyHata paboTa n3nckBa M3MON3BaHETO Ha LUNu-
OBBLYHM ANCKOBE 9 C pasnmnyHa 3bPHUCTOCT, NO3BO-
NsABakyM NOCTUraHETO Ha UcKkaHata rmagkoct. Han-go-
OpusT MeTog 3a M36op Ha NPaKTUYECKM TECT.

LnaidaHe

MNpeou 3anouyBaHe Ha paborta Tpsi6Ba

Oa u3BbpwUTEe NPOGHO wWwnandaHe Ha

HenoTtpebeH enemMeHT (HampaBeH OT

CblyMA MaTepuan WUNU NOKPUTUE KaTo
06paboTBaHUA KOMMOHEHT), 3a Aa CTe CUTYPHHU, Ye
3bPHUCTOCTTA U TUMA Ha WNUGOBBLYHUA AMUCK 9,
KaKTO M YyecToTaTa Ha BUOpauua Ha wnudoBbYHa-
Ta nnaHka 8 ca usbpaHu npaBunHo.

» Ocuryperte cuUrypHoTo mKcupaHe Ha wnudoBaHns
efleMeHT.

* Bknioyete enekTpoMHCTPYMeHTa nNpeamn AoKoCBaHe-
TO Ha WnudoBbYHATa NnaHka 8 fo enemeHTa, KOUTO
e wnadaTe 1 NO3BONETE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa
[a JOCTUrHe MakcumarHa creneH Ha Bubpauus.

* [onpete wnndosbYHaTa nnaHka 8 4O NOBbPXHOCT-
Ta Ha 06paboTBaHNsA eneMeHT U MecTeTe efnieKTPOUH-
CTPyMeHTa C KpbroobpasHu OBUXKEHMS.

* LUnudosanTte ¢ uanata NOBbPXHOCT Ha LWNN(OBBLY-
HaTa nnaHka 8.

* He nputuckanTte enekTpoMHCTPyMeEHTa npekaneHo
psi3KO, Thi KaToO TOBa HAMa Aa Aosefe A0 [obpu pe-

3ynrTaTtu, BMECTO TOBa CaMO NpeToBapBaTe ABuratens
My ¥ LWe AoBeae [0 MO-BUCOKa KOHCYMaUMs Ha Lnu-
doBbYHU Anckose 9.

* He cnupaiiTe enekTpoMHCTPYMEHTa Ha efHa ToYKa,
TOBa LLe oBee A0 XITbTBaHEe Ha MACTOTO, KbAETO CTe
cnpenw.

* Ha nogxopswm nHTepeanu, CMeHsINTe M3non3BaHu-
AT UMK 3aaPBCTEH C Npax WNndoBbYEH Anck 9.

* M3nonsBanTte WNNMOBLYHN AMCKOBE 9 C pasnuyHa
3bPHUCTOCT OT HA4YanoTo Ha paboTtaTta U NOCTENEHHO
npeMuHeTe KbM no-cbmHu. ToBa e Hanpasw paboTa-
Ta Bu no-6bp3a n B pesyntart 40 no-rnajgka noebpx-
HOCT.

* He nsnonssante NOBTOPHO 3a HMKaKBa NOBLPXHOCT
LWNMoBBYHN AncKoBe 9, KOMTO Mpeau ToBa ca Gunm
13MNon3BaHu 3a WwnandaHe Ha meTanu.

Monupaxe
[CT13560V, CT13395]

Mo Bpeme Ha monupaHe, ce npenopby-

Ba Aa 3ajajeTe HaW-HUCKa CTeneH Ha

BMGpaumMs Ha wnudoBbLYHATA NNaH-

ka8 -ToBalle npeaoTBpPaTU NpPerpsiBaHeTo
Ha obpaboTBaHaTa noBbpxHocT. Mpean 3anousa-
He Ha pa6oTta, HanpaBeTe NPOGHO Nonupaxe, 3a Aa
cTe CUTYPHM, Ye NpenapaTbT 3a NonvMpaHe u 4YecTo-
TaTa Ha Bu6pauus Ha wnucdoBbYHaTa nnaHka 8 ca
1M36paHu NpaBuUITHO.

» HaHeceTe npenapat 3a nonvpaHe Ha obpaboTBaHa-
Ta MNOBBbPXHOCT.

» [pukpeneTe rbba 3a nonupaxe 11 KbM WAMDOBBY-
HaTa nnaHka 8 no HauyuHa, onncaH no-rope.

» BknioyeTe enekTpouMHCTpymMeHTa W pasnpegenete
npenaparta 3a nonupaHe no obpaboTBaHaTa NOBLPX-
HocT. Cnep ToBa nonvpanTte ¢ KpbroobpasHu unu npe-
CeYeHU ABWXEHUSI C MarbK HaTUCK.

* W3knioyeTe enekTpoMHCTpyMEHTa, OTCTpaHeTe b-
6ara 3a nonupaHe 11 1 npukpeneTe kanbda 3a nonu-
paHe 12, kbM WNNdOBBYHATA NnaHka 8.

+ C meka Kbpra, OTCTpaHeTe MU3NULLHWUA npenapaT 3a
nonvpaHe ot obpaboTBaHaTa NMOBbLPXHOCT W Monvpan-
Te cduHanHo ¢ kanbda 3a nonupaHe 12, nsnonssante
KPBroBUAHN UMW NPeceyeHn ABMKEHUSI C MaITbK HaTUCK.
» Cnep npukroyvBaHe Ha paboTa, usnnakHeTe robata
3a nonupaHe 11 n kanbga 3a nonupaHe 12 ¢ Tonna
BOZa C no4yucTBall npenapat. He usnonssanTte pas-
peauTenu.

* WN3uepete (He nsBmBaiite) rbbarta 3a nonupaxe 11
1 kanbga 3a nonuparHe 12. OctaBeTe M Aa U3CHX-
HaT, OMbBalKM ' Ha Mrocka NoBbPXHOCT; aaXe3nBHa-
Ta NOBBLPXHOCT Harope. BHMmaHue: He npubupanTte
akcecoapuTe 3a nonupaHe AoOKaTo He ca HambIHO
M3CbXHanm.

TexHuyecko ob6cnyxBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNeKTPOUHCTPYMEHT

Mpean m3anbnHeHWe Ha BCUYKMK npouenypu, 3a-
ABbIKUTENTHO U3Kno4YeTe ypeaa oT KOHTaKTa.

MouyncTBaHe Ha eneKkTPOUHCTPYMEHTa

Heobxoavmo ycnosue 3a AbroTpaiHOTO U3Mos3BaHe
Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa e Toi Ja O6bae nogabpxaH
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unct. PepgoBHO 0b6ayxBanTe enekTPOUHCTPYMEHTa C
Bb3AyX NOA HansraHe npes Bb3AyLIHUTE OTBOPU 3.

CneaonpogaxbeHo obcnyxBaHe U NPUIIOXKHO 06-
criyxBaHe

HaweTo cneanpopax6eHo obcnyxsaHe oTroBaps Ha
BbMPOCKTE BM OTHOCHO MOAAPBXKKATA M PEMOHTA Ha
HalMTe NPOAYKTW, KaKTO W 3a pe3epBHU yacTu. WH-
dpopmMaLMs OTHOCHO CepBU3HUTE LieHTpOBe, Auarpamm
Ha YacTy 1 MHopMaLWs 3a pe3epBHU YacTu Morart Aa
6baaT HamepeHu Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTupaHe Ha ereKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

* KaTeropu4Ho He msnyckanmTe u He JonyckanmTe Ka-
KBUTO M [a € MexaHW4HW yAapu Mo onakoBkaTta no
BpEME Ha TpaHCropT.

» lNpu pasToBapBaHe / ToBapeHe He e MO3BONEHO
[a ce WU3ron3Ba TEXHONMOIMsI OT KaKkbBTO U [a € Buf,
KOSITO paboTW Ha MpUHUMNA Ha 3alunBaHe Ha ona-
KOBKMTE.

3awmTa Ha OKonHaTta cpeaa

Peuuknupante cypoBuHMTE, BMECTO Aa
' U3XBbpnsTe.

ENeKTPOMHCTPYMEHTBT, LOMbIHUTEN-
B ¢ npuHagnexHocTM W onakoBkata
TpsibBa Aa ce copTvparT 3a peLyKnupaHe no ekonory-
YEH HauVH.

MnacTtmacoBuTe KOMMOHEHTU ca 0603HaYeH Mo KaTe-
ropum 3a peuyKnpaHe.

HacToAwoTo pbKOBOACTBO 3a eKcnioatauus e Hane-
YyaTaHo Ha peumKnMpaHa xapTusa 6es xnop.

B1b3MOXHO € U3BBLPLIBAHETO HA MPOMEHM.
Bbvnrapcku
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU EpyaAegiou

‘EkkevTpo TpiBeio CT13394 CT13560V CT13395
KwBIKSS NAEKTPIKOU [110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
gepyaAeiou [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
OvopaoTiKN 10XUg 240 300 450
. . 110-127 V [W] 85 — —
Amobi156pevn 10X0g 220-230 V [W] 120 150 250
. . . 110127 V [A 2 2. 7
Evraon pedpaTtog Kai Tdon 223_230 v EA} 1 1.2 :15.9
Tax0TnTa TTEPICTPOPNAG XWPIG PpopTio [min] 12000 6000-13000 4000-13000
Ap18p6Gg TAAAVTWOEWV XWPIG PpopTio [min-] 24000 12000-26000 8000-26000
. [mm] 2 2 2
TaAdviwen [ivioeg] 5/64" 5/64" 5/64"
@ diokou Agiavong [ivErgg% 153.5 152..5 13.0
] [kl 1,5 1,5 2,4
Bdpog [1b] 3.31 3.31 5.29
KAdon aoc@alsiog @/ @ /u gl /11
HxnTikA Tricon [dB(A)] 8291% o 7;7 e 75;1 .
AKoUGTIKF} 10XUG [BA]  goig - 867 gz
Zrafuiopévn d6vnon [m/s?] 3’228** 4,7_58 . 1 233 .

* - yia nAekTpIKG epyaheia pe Tdon 110-127 V; ** - yia nAekTpikd epyaheia pe Téon 220-230 V.

MAnpogopieg yia 86pufo

A\

CE**

AnAwvoupe pe aTTOKAEIOTIKA Pag €uBUvn, OTI TO TIPOI-
Ov TTou TrEpIypageTal ota "MNpodiaypagEg NAEKTPIKOU
epyaAeiou” avTioToIXEl O€ OAEG TIG OXETIKEG OIATAEEIG
Twv 0dnyIwv 2006/42/EC ouPTTEPIAGUBAVOUEVWY TWV
aA\aywV Toug Kal TauTigeTal Pe Ta akOAouba TTpOTUTTA:
EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Na @opdre wTaoTideg yia TNV TPOOTA-
oio TWV OPYAVWV OKONG OF OUVBNKEG
He emiTedo TNG NXNTIKAG OTAOUNG avw
Twv 85 dB(A).

H avtioToixia ota amapaitnTa
TPOTUTTA

AlayelpIoTAG Wu Cunzhen

TmoToTToiNONG

[ huntos

** - yia NAeKTPIKA epyaAeia pe Téon 220-230 V.

MPOZXZOXH - lNa Tn peiwon Tou KIivduvou
TPOAUMATIONOU, 0 XPAOTNG TIPETTEI Va dia-
Bdoel To eyxelpidio odnyiwv!

Merit Link International AG

Stabio, EABeTia, 30.09.2019

Kavoveg yevikg ao@AaAeiag
MPOEIAOMNOIHZH! AilaBdote OAeg TIg
PpoeISoTToINCEIG ao@aAgiag, TIG 0dn-
Yi€G, TIG EIKOVOYPOPNACEIS Kal TIG TTPO-
Slaypa@Eg TTOU TTaPEXOVTAl HE AUTO TO

NAeKTPIKO gpyalAeio. H un TApnon Twv TTpoeIidoTroln-

OEWV Kal 08NYIWV PTTOPET VO TTPOKAAETEI NAEKTPOTTAN-

gia, TTupkayia A / kai coBapn BAGRN.

ATroBnkeuoTE OAEG TIG TTPOEISOTIOINCEIS Kal TIG

odnyieg yia HEAAOVTIKA uvu(popa

O 06pog "NAEKTPIKG epyaAeio” OTIC TTPOEIBOTTOINTEIG

ava@EpeTal aTo OIKO aag NAEKTPIKS EPYOAEio (UE KAAW-

810) TTou AgiToupyei 010 OIKTUO 10XU0G 1 TO NAEKTPIKO

epyaAeio TTou AgIToupyei Pe Ptratapia (Xwpig KaAwdio).

Aoc@dAeia xwpou epyaciag

« AlaTnpeite TO XWPO epyaciag KaBapd kal KAaAd

QWTIOMEVO. Z& AKATAOTATEG Il OKOTEIVEG TTEPIOXEG
MTTOpPEi VO TTPOKANB0oUV aTuxAuaTa.
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* Mnv xpnoipotroigite nAeKTPIKG epyaAeia o€
EKPNKTIKEG ATUOOPAIPEG, OTTWG €ival N TTapouasia
EUQPAEKTWV UYPWYV, OEPIWYV 1} OKOVNG. Ta NAEKTPIKA
£pyaAcia dnuIoUpyouV OTTIVBAPES TTOU UTTOPET val TTpo-
KaAEoOUV avAPAELn TNG OKOVNG 1 avaBUIAOEIG.

* KparnoTe Ta maidid Kal TOUG TTOPEUPICKOUEVOUG
HOKpI|, 6TaV XPNOIUOTIOIEITE £Va NAEKTPIKO EPya-
Agio. Tuxév amooTaon TNG TTPOCOXNG MTTOPE va Oag
avayKAoEl va XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIKA ao@dAeia

* Ta @ig Tou NAEKTPIKOU gpyaAgiou TTPETTEl va Tal-
p1adouv oTnV TPila. Mnv TPOTTOTTOIEITE TTOTE TO PIG
HE oTrolovdiTroTE TPOTO. MNn XPNOIMOTIOIEITE TU-
X6V mpocappoyEa @I ue NAEKTPIKA epyaleia TTou
€XouV yeiwon. Ta un TPOTTOTIOINUEVA PIG KOl O KATAA-
ANAEG TTPICEG PEIVOUY TOV KivBUVO NAEKTPOTTANGIaG.

* ATTOQEUYETE TNV ETTOPI TOU OWHATOG PE YEIWUE-
VEG EMIPAVEIEG, OTTWG OWARVEG, KAAOPIPEP, KOUTi-
VEG Kal Yuyeia. YTTApxel augnuévog Kivouvog NAEKTPO-
TAN&iag edv To cWua aag gival yeEIwPEVO.

* Mnv ek@étete Ta NAEKTPIKG epyaleia oTn Bpoxn
| o€ Uypég ouvlnkeg. To vepd TTou eIGEPXETAl O€ €va
NAEKTPIKO £pYOAEio augavel TOV KivOuvo NAEKTPOTTANEIOG.
* Mnv kakopeTaxelpileoTe T0 KaAwdio. MoTé punv
XPNOIYOTIOIEITE TO KAAWSIO yIa TN HETAPOPA, VIO
va TPARATE | VO ATTOOUVSEETE TO nAsKTleo epya-
Agio. KpatoTe 1o kaAwdio pakpid amwd Beppdrnra,
Aad, qlxpnpsg dKkpeg N KIvoUpeva pépn. KateoTpap-
Méva ) PTTEPdEPEVa KAAWDIO auédvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANSIAG.

* Orav xpnolpo1'r0|£iT£ €va NAeKTPIKO epyaAegio o€
£§wTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTIOINOTE éVa KAAW-
510 etrékTaong KAaTdAAnAo yia e§wrepikn xpron. H
Xpnon evog KaAwdiou KATGANAOU yia EEWTEPIKA Xpri-
an HEIWVEN TOV KivOUVO NAEKTPOTTANGIAG.

* Edv n XxprRon Tou nAeKTpIKoU epyaleiou oe Hia
uypr TOTTOBECia €ival AVATTOQEUKTN, XPNOIUOTTOI-
AoTe pia didragn MpogTaciag peupaTog dlopporg
(RCD). H xprion evog RCD |J€I(,UV£I TOV KivOuvOo nAe-
kTpomAngiag. ZHMEIQZH! O opog "didragn TmpooTa-
oiag peuparog diapporig (RCD)" ptropei va avrikaro-
oTaBei amd Tov Opo "OIOKOTITH KUKAWMATOG BAABNG
yeiwong" (GFCI) 3 "autépato dIakoTITn SIAPOPIKAG
mpoaoTaaiag (ELCB)".

* MNposidotoinon! Moté pnv ayyi¢ete TIg exTeBeIpE-
VEG UETAANIKEG ETTIQAVEIEG ETTI TOU KIBWTIOU TAXUTHATWY,
aoTidag, Kai oUTw KaBegrg, BI0TI ayyifoviag PeTaAN-
KEG emM@AvEIEG Ba TTPoKaAoUCoaTE TTAPEUBOAN PE TO
NAEKTPOPAYVNTIKO KUMA, TTPOKAAWVTAG €701 TOAvH
{nuia A aTuxAuara.

AToOMIKN TTpOCTACIO

* Na €ioTe o€ ETOINOTNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU KA~
VETE KAl VA XPNOIPOTIOIEITE TNV KOIVA Aoyikr| éTav
xpnoluon0|s|1's €éva NAEKTPIKO spvaAslo Mn xpn-
CIHOTIOIEITE NAEKTPIKA epyaleia 6Tav gioTe Koupa-
OHEVOI 1) UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, dAKOOA 1y
@apHAKWYV. Mia oTIYUA aTTpooEgiag Katd Tn Asitoupyia
NAEKTPIKWV EPYOAEIWY PTTOPET va TTPOKaAEéTel coBapd
TPAUUATIGHO.

* Xpnoipomolgite péga aTopIKng TpooTaciag. Na
(QOPATE TAVTO TTPOCTATEUTIKG YuaAid. MpooTareu-
TIKOG €EOTTAIONOG, OTTWG PAOKA YIO TN OKOVN, QVTIOAI-
0ONTIKA UTTOBr AT AOPAAEIag, KpAvog, 1 TTPOCTaTIag
TNG OKOAG TTOU XPNCIKOTIOIoUVTAl OTIG AVTIOTOIXEG OUV-
ONKEG PEIWVOUV TIG CWHATIKEG BAGBEGS.

o AToTpéWTe TNV aKoUOla g€KKivnon. BeBaiwbeite
oOT1 0 310KOTITNG Bpiokeral oTn Béon off wpiv amd

TN oUv8eon pe TNV TNy TPoPodoaoiag Kai / i TNG
MTTaTOPiOG, OTOV ONKWVETE | METAPEPETE TO EPYO-
Agio. H peTa@opd nAEKTPIKWYV EPYAAEiwV e TO SAKTUAG
0ag oTo BIOKOTITN A N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWY £PYQA-
A€iwv pe evepyoTroinuévo Tov dIakOTITN gival TBavéd va
TIPOKOAETEI OTUXIMATA.

* AQaip€éoTE TUXOV KOUMTTIG pUBUIoNg R KA&idId
mpIv BéoeTe TO epyaAeio oe Asitoupyia. ‘Eva KAEIdi
f éva KOUUTTI TTOU OUVOEETAI PE Eva TTEPIOTPEPOUEVO
HEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou pTTopei va odnynoel
O€ TPOUMATIONO.

* Mnv tevtwvete. KpatRoTe To KATAAANAO TTATNHA
KOl ICOPPOTTiO aVA TTACa OTIYHA. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO €AEYXO TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou o€ aTTPO-
OMEVEG KATAOTAOEIG.

* NrtuBgite katdAAnAa. Mnv @opdre @apdid pouxa
| Koopnpata. KpatnoTe Ta paAAid oag, Ta pouxa
KOI TO YAVTIO PJOKPIG OTTO Ta KIVOUHEVA HéPN. Ta
@apdId poluxa, KOOPAPATA 1) HOKPIA HOAAIG PTTOPET va
TMacTouV OTA KIVOUUEVA PEPN.

* Av TrapéxovTal £§apTAPATA yia TNV oUvdeon o€
E£YKATAOTACEIG YIO TNV ATTOPAKPUVON KAl Tr) CUAAO-
Y okévng, BeBaiwdeite OTI gival ouvdedepéva Kal
XpnoigotroioUvTal cwoTd. H xpron tng CUAAOYAG
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETi-
fovTal PUE TN OKOVN.

* Mnv a@nVETE TNV OIKEIOTNTA TTOU £XEI ATTOKTNOEI
amré TN CUXVA XPNON TwV EPYOAEiwV COag Vo OOg
KAVEI OUTAPEOKOUG KOl VO OYVONOETE TIG APXEG
ao@aleiag epyaAeiou. Mia atTpOTeKTN EVEPYEIQ PTTO-
pei va TTpokaAéoel ocoBapd TpaupATIONO PECa O€ €va
KAGO PO TOU SEUTEPOAETTTOU.

* Mpo&gidomoinon! Ta nAekTpik@ epyaAeia pTTOpEi
va TTOPAyouV €va NAEKTPOPAYVNTIKO TTedio KATA Tn
Si1apkela TNG Asitoupyiag. Auté To Tedio PTTOPEi UTTO
OPICHPEVEG OUVONKEG va TTapePPaivel o€ evepynTIKA 1
TadNTIKG 1aTPIKA eP@UTEUPaTa. Ma va PEIWOETE TOV
Kivbuvo cofapol i Bavdciyou Tpaupartioyol, Ou-
VIOTOUHE OTA ATOUO ME IATPIKA EUQUTEUPATA VA OUW-
BouAeUovTal TO yIOTPO TOUG KAl TO KOTAOKEUAOTH TWV
IATPIKWY EUQUTEURATWY TTPIV aTTO TN AEIToupyia auTtou
TOU NAEKTPIKOU £PYOAEgioU.

XpARon NAEKTPIKWYV epyaAgiwv Kal @povTida

* Ta AGTOpa PE PEIWPEVEG WUXOOWHMATIKEG 1 WUXIKEG
IKAVOTNTEG, KaBWG Kail Ta TTaidia dev puTropolv va xpn-
OIMJOTTOIo0UV TO NAEKTPIKO epyaAeio, av dev eTTOTITEUO-
vTal fj av dev kaBodnyouvTtal OXETIKG PE Tn XPAON Tou
epyaAeiou a1rd dTopo UTTEUBUVO Yia TNV 0OPAAEIG TOUG.
* Mnv médeTe TO NAEKTPIKO epyaAeio. XpnoiuyoTrol-
AOTE TO CWOTO £PYOALio yia TNV €QOPHOYN COG.
To KaTAAANAO NAEKTPIKG epyaleio Ba Kavel TN dOUAeId
KOAUTEPO KOI ACPAAESTEPO OTO PuUBUOG yia TOV OTToI0
OXeOIAOTNKE.

* Mn xpnoipotroigite To epyaleio av o S1AKOTITNG
dev evepyoTTOIEiTAI KOI ATTEVEPYOTTOIEiTAI. KABE NAg-
KTPIKO gpyaAeio TTou Oev pTTopei va eAeyxOei pe 1o di-
QKOTITN €ival ETTIKIVOUVO KOl TIPETTEI VA ETTIOKEUQOTEI.

* AmroouvdéoTe TOo @QIg atrd TNV Tpida kol / | TRV
HTTaTApPio aTrd TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPIV KAVETE
otmroleadATToTe pubpicelg, aAAdGgeTe e§apTApOTa A
aTroOnNKeUVOETE TO NAEKTPIKO epyaAeio. AuTa Ta TTpO-
ANTITIKG PETPA aoPaAEiag HEIVOUV TOV KivOUVO va Ee-
KIVAOEl TO NAEKTPIKO £pyaleio kaTd AGBoG.

* AmoBnkeUeTe Ta EpyaAgia pAKPIA ATTO TA TTAISIA
KOl NV AQAVETE TO ATOUO TTOU SV €ival E§OIKEIWME-
Va PE TO NAEKTPIKO epyaAEio | ME QUTEG TIG 0dNYiEg
va XPNOoIUoTToloUVv To NAEKTPIKO epyaAgio. Ta nAe-
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KTPIKA epyoaAcia gival emmikivOuva oTa XEPIA PN €KTTal-
OEUPEVWIV XPNOTWV.

* AlatnpnoTe Ta NAEKTPIKA epyoaleia. EAEySTe TRV
€UOUYPAPMIOT TOUG | TO UTTAOKAPICHO TWV KIVOU-
HEVWV PEPWV, Tn Bpaldon Twv €§apTnUATWV Kal
otroladATToTE AAAN KATAOTAGT TTOU UTTOPEI VA €T1TN-
pedoel Tn AgiIToupyia ToUu NAEKTPIKOU gpyaAeiou. Ze
mePiTTTwaon BAARNG, To NAEKTPIKO epyaAeio TTPETTE
Va ETTIOKEVAOTEI TTPIV a1T6 TN XPARon. MoAAd atuxn-
pata TTpokaAoUvTal aTrd KAKA CUVTAPNON TwV NAEKTPI-
KWV €pYaAgiwv.

» AlaTnpeite Ta epyaAgio KOTTAG aiXUnEdA Kol Kaéa-
pd. Ta owoTd dlatnpnuéva pYOAEia KOTTAG YE KOPTE-
pEG aKpéG KOTTAG €ival AlyoTepo TTBavo va PTTAoKApouv
KalI va gival 10 EUKOAO va eAeyxBoUv.

* XpNOIYOTOINOTE TO NAEKTPIKO gpyaAegio, Ta
sgqpnﬁuuw KOl TO KOMMATIO TOU gpyoAgiou KTA
oUWV PE aUTEG TIG 0dnyieg, AapBavovTag utrd-
Yn TIG OUVBIKES EPYATiag Kal TIG EPYATIEG TTOU
mPETTeEl va ekTeEAeoTOUV. H xprion Tou n)\EKTpIKOU
epYaAgiou yia epyacieg dIAPOPETIKEG ATTO EKEIVEG TTOU
TTpoopifovTal UTTOPEi va 0dNYrOEl OE MIa ETTIKIVOUVN
KardoTtaon.

* Kpartiote 1ig AaBég kai Tig emipaveieg Aafng
OTEYVEG, KaBapEg Kal aTraAAaypéveg atrd AdSia Ko
quou O1 yNioTepég AaBég Kal ETTIQAVEIEG AaBng dev
EMTPETIOUV TOV AOPAA XEIPIOUO Kal AEyXO TOU Epya-
Agiou o€ ATTPOOUEVES KATAOTATEIG.

* ZnMEIWOTE OTI OTaV AEITOUPYEl €va NAEKTPIKO €p-
yaAeio, TrapakoAoUue KpatrioTe Tn BonénTikA Aafn
OwaoTd, N oTToia gival XPAOIUN YIa TOV EAEYXO TOU nAe-
KTPIKOU epyaleiou. Qg ek TOUTOU, O OWAOTOG XEIPIOPOG
MTTOpPEI VO PEIWTEI TOV KiVOUVO aTuXnNuATwy N Tpaupa-
TIOUWV.

ZuvTApnon

* Na TPOTINATE YIa TN CUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou amd KAaTAAAnAa ekmraidgupéva daropa
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE JOVO YVACIA AVTOAAGKTIKG.
AuTo Ba egaopalioel TNV ao@AAEIO TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou.

» AkoAouBnoTe TIg 0dnyieg yia Tn AiTTavaon kal aAAayn
eCapTNUATWV.

Ei181kég rpog1doTtroInoeig ao@aAsiag

Koivég mpoeidotroiNoelg ao@aAgiag yla epyacieg
Agiavong, oTUABwpHaTOg

* Auté 10 nAsK'rleo epyaAeio TpoopideTal va Agl-
Toupyfoel wg Tpoxds, TpIReio, oupparéBouproa,
oTIABWTAG N epyoAgio KOTAG. AlaBdoTe OAeg TIg
TPOEISOTTOINCEIG ATPAAEiag, TIG 0dnyYiEg, TIG E1KO-
VOYPOPNAOEIG KAl TTPOSIaYPAPEG TTOU TTOPEXOVTOI
HE auTO TO NAEKTPIKO epyaAeio. Av dev akoAoubroe-
T€ OAEG TIG 0ONYiEG TTOU AVOPEPOVTAI TTAPAKATW PTTOPET
va TTPOKANBEi nAekTpotTAnéia, TTupkayid ) / kar cofa-
POG TPAUMATIONAG.

* Asitoupyieg 6TTWG TO TPOXIOUA, N Agiavon, To
BoupTtoloua ue ocUppa, N oTiABwon A n Koty d&v
OUVIOTWVTAI VO EKTEAOUVTAI PE AUTO TO NAEKTPIKO
epyoaAgio. AeITOUpyieg yia TIG OTToiEG TO epyaAeio dev
£x€l OXeDIOOTEI PUTTOPEI VO BNPIOUPYROOUV KIVOUVO Kal
Va TTPOKAAECOUV TPAUNATIOUO.

* Mnv xpnoipoTtroigite e§apTApATA TTOU SV £XoUV
OXeSIA0TEI KOl BEV OUVIOTWVTAI OTTO TOV KOTOOKEU-
aoTn Tou gpyaAgiou. AkpIBwg emmeld To €dpTnUa

uTTopEi va ouvdeBei pe To NAEKTPIKG 0ag epyaAgio, dev
eCaopalifeTal N aoc@aAig AsiToupyia.

* H ovopaoTikA TaXUTNTO TOU £§APTAHOTOG TTPETTEI
va gival TOUAAXIOTOV ion PE TN MEYIOTN TaXUTNTA
TTOU avaypd@EeTal OTO NAEKTPIKO gpyaAeio. Ta e€ap-
THMATA TTOU TPEXOUV TTIO YPHYOPa aTTd TNV OVOUACTIKA
TaXUTNTA TOUG PTTOPET VA OTIGOOUV Kal VO TTETAXTOUV
JakpId.

* H egwrepikn S1GpeTpog Kal To Traxog Tou egap-
TAMOATOG COG TIPETTEI VA Eival EVTOG Twv duvaToTh-
TWV TOU NAEKTPIKOU gpyalAeiou gag. Ta eCapTApaTa
€0QAAPEVOU PEYEBOUG BEV PTTOPOUV VA GUAACTOVTOAI I
va eAEyXOVTal ETTAPKWG.

* To péyeBog agova Twv TPOoXwv, ol PAAvTIeg, Ta
utroBépara oTAPIENG | orolodnTroTe dAAo €§apTN-
MO TTPETTEl VA TAIPIAJOUV CWOTA HE TNV ATPAKTO
TOU NAEKTPIKOU epyaleiou. EEaptiparta pe oteég oTe-
péwaong TTou dev TaIpIAlouv Pe TO UAIKO EyKATAoTAONG
TOU NAeKTPIKOU £pyaleiou Ba TPEEEl EKTOG ICOPPOTTIAG,
Ba doveital uTTEPBOAIKG Kal UTTOPET va TTPOKAAEDEI
ATTWAEIQ EAEYXOU.

¢ Mnv XPnOIYOTIOIEITE £éva KATEOTPAMUEVO EEAPTN-
pa. Mpiv a1ré kaBe XpRon va eAéyXeTe Ta e§apTAHA-
TA, 6TTWG TOUG Ag1avTIKOUG TPOXOUG Yia BpalouaTta
Kal payiopara, Ta BUoPATa OTAPIENG YIa payiopa-
Ta, @Bopd N utreEpBOAIKN POBOpPA, Th CUpHATOBOUP-
TOO yia XaAapd i} payliopéva oUuppata. Av To nAe-
KTPIKO epyaAgio | e§ApTNUO TTECEI KATW, EAEYETE
yia {nHIEG i} VO EYKOTAOTACETE éva GBIKTO £§4PTN-
Ha. MeTd TRV €mBe@wpnon Kal TNV €yKATAOTACN
€£VOG £SOPTAPOTOG, €£0€iG Ol idI01 KAl Ol TTapPEUPI-
OKOUEVOI TPARNXTEITE MOKPIA OTTO TO ETTiTTESO TOU
TEPICTPEPOUEVOU EEAPTAHATOG KAl AEITOUPYEIOTE
TO NAEKTPIKO epyaAgio 0T PEYIOTN TAXUTNTA XWPIG
@opTio yia éva AemTé. KateoTpappéva egaptipara
KaVOVIKG Ba @Uyouv Xwpla Katd Tn SIAPKEIA AUTHG TNG
TTEPIGOOU BOKIPATIAG.

* Noa popdTe péoa aTOUIKAG TTPpOooTATiag. AvaAoya
HE TNV EQAPMOYN, XPNOIUOTIOIEITE AOTTiIdA TTPOCW-
1TOU, TTPOCTATEUTIKA YUOAId 1 yuaAid ao@algiag.
AvdAoya Pe TV TTEPITITWON, VA QOPATE HAOKA Yia
TN oKOVI, HECA TTPOCTACIAG TNG OKONG, YAVTIO KO
modId £PYyaOTNPiou IKAVA VA OTAUOTAOOUV MIKPA
Opavopata Aciavong i koppdTia epyaoiag. H mpo-
oTacia TWV PaTIWV TTPETTEN va gival o€ B€on va oTapaTtd
Ta alwpoUpEVa owaTidia TTou TTapdyovTal atrd dIdo-
pEG AerToupyieg. H pdoka okovng 1) 0 avaTTVEUCTHPAG
TIPETTEN VO €ival o€ B€on va QIATPAPOUV Ta CWHATIdI
TTou dnuioupyouvTal aTod Tn AsiToupyia cag. H mapa-
TeTapévn €kBean og UYnAég oTaBPES BopUPou Eviaong
UTTOPEI VO TTPOKAAEDEI ATTWAEID AKONG.

* Kpatfiote TOUG TAPEUPICKOPEVOUG OF Hid
aoc@alfl oméoTOON OO TO XWPO EPYATiag.
'OTrolog €ICEPXETAI OTO XWPO Epyadiag TrPETEl
va @opdel £OTTAIONS ATOUIKAG TPooTATiag. Ta
Bpauopata Tou avTIKEIYEVOU £pyaaiag 1 éva GTTAoE-
VO €EAPTNUA PTTOPEI va TTETOXTEI HAKPIG Kal va TTPo-
KAAETElI TPAUUATIOUO TTEPQ OTTO TNV APECN TTEPIOXN
NG AeiToupyiag.

* TomroBeTROTE TO KAAWSIO MAKPIG OTTO TO TrEPI-
oTPEPOUEVO e§APTNMA. AV XAOETE TOV €AEYXO, TO KO-
AwdI0 pTTopEi va KOTTEN 1] v OKAAWOE! Kal TO XEPI A TO
XEPI 0aG UTTOPEi va TpaRnxTEl ECT OTO TTEPIOTPEPOUE-
Vo ££GpTNUQ.

* MoT€ va unv ToTroBEeTEITE TO NAEKTPIKO gpyaAEio
TPOG Ta KATW £WG OTOU TO €§dpTnUa £XEl £pOel o€
M1 TARPN oTdon. To TTEPIoTPEPOPEVO EEAPTNHA HTTO-
pei va aptmagel Tnv em@aveia kal va TpaBnéer 1o nAe-
KTPIKO epyaAgio atrd Tov EAeyX6 0ag.
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* Mnv A&IToUupyEiTeE TO EPYAAEIO EVW) TO HETAPEPETE
oT0 TTAEUPO oag. Tuyaia ETTAPH PE TO TTEPIOTPEPOUE-
VO €£APTNUO UTTOPEI VO TTIACEI Ta poUXa 000G, TPARW-
VTaG TO £EAPTNUA OTO CWHA OOG.

» KoBapileTe TOKTIKA TO avoiypaTa e§ogpiopoU Tou
nAekTpIKOU gpyaleiou. O avepioTrpag Tou KivnTrpa
Ba Tpapngel TN okovn péoa oTo TrEPIBANUA Kal n UTTEP-
BoAIKr cuCOWPEUGN KOVIOTTOINUEVOU ETAAAOU UTTOPET
va TTPOKAAETEI NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

* Mnv Asitoupyeite TOo NAEKTPIKO epyaAEio KovTa
o€ eU@AekTa UAIKG. O1 oTIvBrpeg utmopoulv va TTpo-
KOAEOOUV aVAPAEEN TwV UAIKWV QUTWV.

* Mnv xpnoiygotroleite €§aPTAPATA TTOU OTTAITOUV
uypd WukTIKA. H xprion vepou 11 GAAwWV uypwv Wu-
KTIKWV PTTOPEI va 00Ny ol o€ NAEKTPOTTANGia 1) OOK.

Avdkpouaon Kal OXETIKEG TTPOEISOTTOINCEIG

H avdkpouon eival pia {a@vikn avtidpacn éTav oTro-
KOTTEI | OKOAWOEI £VOG TTEPIOTPEPOUEVOG TPOXOG, TO
Buopa otipIigng, n Bouptoa A KATTOI0 AANO €EAPTN-
pa. H atrokoTrr) j TO OKAAWUA TTPOKOAET TNV aTTOTOWNN
EUTTAOKNA TOU TTEPIOTPEPOPEVOU ECAPTANATOG, TO OTTOIO
ME TN OEIPA TOU TTPOKAAEI TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPOG
QaveEENEYKTN avayKaoTIKA avTiBeTn KaTeuBuvon Tng Tre-
PICTPOYPNG TOU ECAPTANATOG TOU OTO GNUEI0 TNG OUV-
oeong.
Ma Tapadeiypa, eav €vag AEIAVTIKOG TPOXOG OTTOKOTTE
] OKAAWOEI GTO AVTIKEIPMEVO £pyaaiag, To AKPO TOU TPO-
XOU TTOU €ICEPXETAI OTO ONUEIO ATTOKOTIAG UTTOPE va
OKAWel Y€oa OTNV ETTIPAVEIN TOU UAIKOU TTOU TTPOKQ-
Aei Tov TPOXO va avappixn6ei £gw 1 va TETaxTel EGw.
O T1POXOG WTTOPET v TIETAXTEI TTIPOG I} POAKPIG OTT6 TOV
XEIPIOTH], av@Aoya pe TV Kateubuvon g Kivnong Tou
TPOX0U 070 oNpeio TG oUVBAIYNG. O1 AeIaVTIKOi TPOXOI
MTTOPEI Kal va OTTAC0UV KATW OTTO QUTEG TIG OUVONKEG.
H avdkpouon eival TO OTTOTEAEOUA TNG KAKOUETAXEI-
pIoNG TOou NAEKTPIKOU epyaAeiou ) / kal AavBaouéveg
S10dIKaagieg 1 TIG GUVORKEG AeIToupyiag Kal PTropei va
atmmo@euxBei av An@Bouv o1 KatGAANAEG TTPOQUAAEEIG
TTOU ava@EPOVTAl TTAPOKATW.
* AlatnproTe pia otaBepn Aafn yia To nAeKTpI-
KO epyaAgio KOl TOTTOBETACTE TO CWHA Kal TO XEPI
ooag £T01 TTOU VO OOG ETTITPETTOUV VO OVTIOTEKE-
oTE OTIG Suvdapelg avakpouong. Na xpnoipotrol-
€ite wavra BondNTIKA Aafn, €4v TTapEXETAI, Yia
péyioTo éAeyxo emi avdkpouong i TG avridpa-
ong POTINAG KATA TNV gkKivnon. O XEIPIOTAG PTTO-
pei va eAEYXEl TIG QVTIOPACEIG POTTAG 1 TIG SUVANEIG
avakpouang, €av Aaufdvovrtal ol KataAAnAeg TTpo-
PUAGEEIG.
* MNoté pnv ToTroBeTEiTE TO X€PI OOG KOVTA OTO
TEPICTPEPOPEVO €§dpTNUA. To €EApTNUA PTTOPEI
va Kavel avakpouon TTavw aTTo TO XEPI 0AG.
* Mnv TomrOBETEITE TO CWHO COOG OTNV TTEPIOXN
61rou 10 NAEKTPIKO epyaleio Ba KivnOei o€ Trepi-
TTWOoN avdkpouong. H avdkpouon Ba TpowbBATEl
TO gpyaAeio oTnv avTiBeTn KaTeUBUvVON TNG Kivnong
TOU TPOXOU OTO GNUEIO TOU OKAAWNATOG.
* Na gioTe 1510iTEPA TTPOTEKTIKOI 6TAV EPYATE-
OTE O€ YWVieG, aiXunpég akuég KAT. Na atro@el-
YETE TNV avamAdnon kai 10 OkGAwpa Tou £gap-
TAMOTOG. TWvieg, aIXUNPEG GKPEG 1 avaTdnon
£€XOUV TNV TAON VA OKAAWVOUV TO TIEPIOTPEPOUEVO
€EAPTNHA KAl VO TTPOKAAOUV TNV ATTWAEI EAEYXOU 1)
TNV avakpouaon.
* Mnv emikoAAdTe Adpa aAucoTrpiovou yia §UAo
A odovTwTA Adpa. TéToieg Adueg dnuioupyolv ou-
XVA avakpouon Kal aTTWAEIQ TOU EAEYXOU.

KateuBuvtApieg ypappég yia TNV ao@d-
Agla kard Tn AgiToupyia TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou

¢ Mnv xpnoipotroigite utrepBoAikd peydAo xoapTi
Siokou Agiavong. AKOAOUBNOTE TIG CUCTAOEIG TWV
KOTOOKEUOOTWY OTav emIAEyeTe XapTi Agiavong.
MeyaAUTepo xopTi Agioavong TTou exkTeiveTal TTépa ammd
Tn Baon Aciavong Trapouciadel Kivduvo prgng Kai utro-
pei va TTpokaAécel okaaoiparta, oxiolgo Tou diokou 1
KAGTONMA.

Ta ékkevrpa TpiBeia TTpoopifovral pévo

yia 10 &npé yualoxopTtdpiopa Sla@o-

pwvV UAIKwvV. H xpAon oloudnTroTe uypou

atrayopeUeTal  PNTd, SINPOPETIKA Ba
TPOoKANBei BpaxUKUKAWUO Tou gpyaAeiou Kal Ba
akupwbOsei n eyyunon.

* ATTOQUYETE TO OTAUATNHA TOU KIVITAPA TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAciou étTav gival uTTé QopTio.
* Otav AciaiveTe PIKPA TEPAYIQ TTOU BV PTTOPOUV va
oTEPEWBOUV e aoQAAEIQ, XPNOIKOTIOIEITE TTAVTOTE OI-
aragelg ouoPIgng.
* Mnv 10 XpNOIMOTIOIEITE O UAIKG TTOU TTEPIEXOUV QMi-
avto. O apiavTog BewpeiTal KAPKIVOyOVvoG.
e Xe mePITTwon SIAKOTIAG PEUPOTOG KATA TN SIGPKEIa
TNG £PYACiagG, yupioTe auECWG To BIOKAOTITN TOU £pya-
Agiou on Béon "Off" TTpog aTToPuUYN akoualag Evepyo-
TT0iNONG TOU EPYaAgiou.
« Kartd 1n didpkeia NG epyaciag (181aitepa kard tnv
€KTENEON £PYACIWV TTAVW OTTO TO UWOG TOU KEQAAIOU)
Va XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE YUaAIG TTpOoCTaCIAg KAl Pa-
OKa TTpooTaciag amd Tn okovn. H okovn tTou TTapdye-
Tal katd T S1IdpKeIa TNG epyaciag epeBidel Ta pdTia Kai
TIG BAEVVOYOVOUG TOU QVOTIVEUGTIKOU CUCTHHATOG, EVW
n €1I0TTVOr TNG OKOVNG PTTOPEi va atToTeAéoel oofapn
aTTeIAf yia TNV avOpwITIvn uyeEia.
* H okdvn tou Trapdyetal katd 1n SIdpKeIa TNG £p-
yagiag PTropei va gival eTmikivouvn yia Tnv avepwTrivn
uyeia, EUPAEKTN 1} EKPNKTIKN, ETTOUEVWG O XWPOG EPYO-
oiag Ba TTpéTTel va kKaBapideTal éykaipa, Kol va Xpnol-
yotroloUvTal HEoa ATOUIKAG TTpooTaciag. Na xpnoiuo-
TIOIEITE TTAVTOTE CUOKEUEG apaipeons / GUAAOYAG TNG
OKOVNG (EIOIKI) NAEKTPIKF) OKOUTTA).
* Oa TTPETTEI VO TTPOCEXETE 101AITEPA OTAV OOEIACETE TN
OUOKeUr OUANOYNG TNG OKGVNG. MnV aTTOPPITITETE TTOTE
TN okévN GTN EWTIA.
* Katd 10 YUOAOXOPTAPIOUO OPICHEVWY UNIKWYV (UTTO-
VIEG ME XPWOTIKEG TTOU £XOUV BAon 1o HOAUBBO, EUAO
EUTTOTIOYEVO PE EVWOEIG APTEVIKOU i XPwHIioU K.T.A.),
gival n mBavr n Tapaywyn KapKIivoyevoug A TOEIKNAG
oKOVNG. Z& TETOIO TTEPITTTWON Ba TTPETTEl va AapBdavo-
VTal Ol €§AG TTPOPUAAEEIG:
* OAa Ta TTapeUpIoKOUEVA ATOUa Ba TIPETTEl va QO-
POUV TTPOCTATEUTIKA pouxa atrd XovTpo U@aoua Kal
€IBIKEG HOOKESG TIPOOTACIAG OTI6 TN OKGVN (101K
cxsélaousvsg yia TTpOOT(IGIG améd TG empBAaBeig
ETTITWOEIG HIOG TUYKEKPILEVNG OUTIAG);
* 0 XWPOG epyaciog Ba TPETTEl va aePiGeTal KaAd,
EVW TTPETTEI va XpnolgoTrolouvTal doxeia ou)\)\oyng
OKOVNG KAl CUOKEUEG aQaipeong okOvng (€IOIKEG
NAEKTPIKEG OKOUTTEG);
* 0 KaBapPIoPOG TOU XWPOU EPYACIiag PETE TO TTEPAG
NG epyaciag Ba TTPETTEl va TTPAYPATOTIOIEITAl ATTO
dTopa €EOTTAICUEVA PE TO AVWTEPW HECO OATOMIKAG
TTPOCTACIAG.
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Npoooxn: o1 XNuIkég ouaieg Trou Trepié-

XovTal OTn OKOVN TTou SnuioupyouvTal
A OTO TPiYIPo, KOTN, TPIOVIoUA, Agiavon,

diarpnon Kail dAAeg SpaocTnpPIOTNTEG TNG
KATOOKEUOOTIKAG Blounxaviag ptropei va odnyn-
OOUV O€ KAPKIVO, GUYYEVI OVETTAPKEIA 1 va gival
emBAaBn yia TV yoviuotnta. To 10V OpIoUEVWY XN-
MIKWVY ouaiwv Ba givai:
» [piv ammé KABe €TTIOKEUN KAl EPYOCIEG AVTIKOTAOTO-
ong OTO PNXAvNua, To KOAwdIO TPOPodOTiag TTPETTEI
va TTPWTa va TpapI€Tal.
» To diagavég dUO 0&eIdiou Tou TTUPITIOU KAl GAAWV
TTPOIGVTWY TOIXOTToliag OTa TOUBAQ TOiXOU KaI TOIUE-
vToU, TO apaevikoU xpwuiou (CCA) ae EUAO PE XNUIKA
eme€epyaaia. O Babudg BAGBNG Twv oudIwY auTWY Ba
€¢apTnOei atrd TO BaBPd CUXVOTNTAG TTOU EKTEAEITE QU-
TEG TIG EPYOOieG. Av BEAETE VO PEIWOETE TNV ETTAPN) YE
QAUTEG TIG XNMIKEG OUCIEG, TTAPAKAAEIOTE VO EPYACEDTE
gg XWPOo e €§aepIoud Kal Ba TTPETTEl va XPNGCIPOTION-
€iTal TIG OUOKEUEG PE TTIOTOTTOINTIKA a0@aAEiag (OTTwG
n Maoka okovng TTou €XEl OXEDIOOTEI JE HIKPO QIATPO
aKkévng).

MapartnpRoTe TNV TON TOU PEUMATOG: O€ OUVOEDN
ME 10X0, Ba TTpéTTel va BeRAIOETE OTI N TAON TOU PEU-
paTog gival n idla YE TRV TAON TTOU GNUEIWVETAl OTNV
mvakida Tou epyaieiou. EGv n 1éon Tou pedparog givai
upnAoTEPN atrd TNV KAat@AANAn Tdon, wg atmoTéAeoua
Ba TTPoKANBoUV aTuxfuaTa OTOUG XEIPIOTEG, KAI TV
idla oTiypn, 10 epyalieio Ba kataoTpagei. ETopévwg,
edv Oev £xel emPBeBaiwdei n T@on Tou pedpaTog, TOTE
Oev TTPETTEl TTOTE VO TO ouvOEDeTe aubaipeta. AvTiBe-
10, 61OV N TAON TPOoYodoaoiag gival HIKPOTEPN ATTO TNV
atraitoUevn TAon, 0 KIVNTAPAG Ba KOTAOTPAPEI.

Ta cUuBoAa TTOU XPNOIHOTTOIOUVTAI GTO
gyxeipidio

Ta TTapakdTw cUPPBOAA XPNOIPOTTOIOUVTAl OTO EYXEIPI-
810 Aertoupyiag, BuunBeite Tn onuacia Toug. H owoTn
epunveia Twv oupBOAwv Ba emITPEWEl TN CWOTH KAl
Ao@OAR XpHon Tou NAEKTPIKOU £pyaAciou.

2uppolo ‘Evvoia

‘EkkevTpo TpIfcio
TuAuata ykpilo - PaAakn
Ao (pe HoOvwuEvn ETTIQRA-

vela).

AuTtok6AANTO  CEIpIOKOU

ap1uou:
CROWN[CT.. | CT...- poviého;

Ser.No.:| XX XXXXXXX

XX - NUEPOUNVIA KATAOKEU-

ne
XXXXXXX - oeipiokdg apib-
MOG.

Hook-and-loop e€aptAuata
oTEPEWONG.

ZUpBoAO

"Evvoia

=

AloBdoTte 6Aoug TOUG Kavo-
VIOpoUg aOo@OAgiag Kal TIG
odnyieg.

a0

®dopéoTe YUuaMid TTPOCTATI-
ag.

DopéaTe TTPOCTATEUTIKG AU-
TIOV.

Na @opdre pdoka yia Tn
oKovn.

®Oe®

ATIOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaAgio atrd Tnv Trpila TPIv
atré Tnv eykatdoTacon A pub-
yion.

KarteuBuvon 1ng Kivnong.

KarteuBuvon 1repioTpoeng.

KAe1dwpévo.

=ekAeidwrTo.

AmrayopeuveTal.

AITTAR} pévwaon / katnyopia
ufeleloareloslo(e

Mpoooxn. ZNUavTIKO.

‘Eva onupa Tou TmoToTIOoNE
GOTI TO TIPOIGY OUHHOPPUIVE-
TaI PE TIG BOCIKEG ATTAITAOEIG
Twv 0dnyIwv TNG EE kai Twv
EVOPHOVIOUEVWY TTPOTUTTWV
¢ EE.

XPACIMES TTANPOPOPIEG.

Katd 1n Aeimoupyia, atroua-
KPUVETE TN OUCCWPEUMPEVN
oKovn.
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2uppoAo
I

Meprypa@n nAekTpiKoU epyaleiou

"Evvolia

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €p-
YaAgio o€ O0TO OOXEIO OIKIO-
KWV ATTOPPIMHATWY.

To €kkevTpo TpIBEio TTPoOpICeTal yia T0 §NPO yualoxap-
TAPIOHA BIAPOPWY UNIKWV KAl ETTIPAVEIWDV.

[CT13560V, CT13395]
To YovTéNO QUTO ETTITPETTEI TNV EKTEAEON EPYATIAG yua-

Aioparog (UE TN XPron €I8IKWV EEAPTNUATWY YUAAIOHA-
TOG KaI TTPOIOGVTWYV OTIABWGONG).

ESapTApara nAekTpIKOU epyaAeiou

Magipadi-meTahotda

[MpooBetn AaBn

2XIOMEG agPIOPOU

Pubuiotig apiBuou Tahaviwoewy

AI0KOTITNG EvEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG
MAAKTPO KAEIBWHATOG

Oupa agaipeong okovng

Aiokog Agiavong (TUTTou velcro)

l"'uaAdyapto (TuTTou velcro) *

10 >dkog okovng *

11 Xmoéyyog oTiABwong *

12 KdAuppa oTiABwong *

13 Zwpa atmd TAAoTIKO UAIKS *

14 Ygaoudanvog odkog okovng *

15 Aoyeio-ouAoyng okévng (Guvappo)\oynon) *
16 KdAuppa doxgiou auAoyng okovng *

17 KuUpio pépog doxeiou CUANOYAG OKOVNG *

OCONONPAWN=

* MNpoaIpeTIKOG £EOTTAIONOG

Aev Trepidapavovral oTo Baoikd e§omAiopd 6Aa
Ta eEaPTAMATA TTOU aTTEIKOVI{OVTAl 1] AvapEPOVTal.

TomwoBéTnon ka1 pUBpION £§apTNUATWY
TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou

Mpiv ekTeEAéOETE EPYATieg OTO NAEKTPIKO epyaAgio
TTPETTEI VO TO ATTOCUVOECETE OTTO TO PEUHA.

Mnv o@iyyete utrepBOAIKA T ESapTAPATA
oUo@IinG, yia va unv TTPokKANnBei {nuid
OTO OTTEipWHA.

H Tomro@étnon / agaipegon / puBuion opi-
OMéEVWYV OTOoIXEiwV gival iBla og OAa Ta
HOVTEAO NAEKTPIKWYV EPYOAEiwV. ETNV TrE-
piTTwon auTn dev emionpaivovTal €I51KG

HOVTéAQ OTNV EIKOVA.

Np6o0eTn Aapn (BA. Zx. 1)
[CT13395]

XpnolipoTrolgite TTAvTOTE TNV TTPO0OETN AaBn 2 6TavV XEI-
piCeaTe 10 epyaAcio. H TTpooBeTn XeipoAaBn 2 utropei

va pubuioTei og dUo BEoEIg - KATOKOPUQA (XPNOIUOTIOI-
€iTQl yIa TNV ATTOBAKEUCN TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou)
Kal opIfdvTia (XPNOIPOTTOIEITAl KATA TNV £pYACia).

o XoAopwaoTe 1o TTagINddi-reTalouda 1 (BA. Zx. 1).

» MetakivioTe TNV TpdCBeTn XeIPoAaRn 2 atnv opIlo-
vTIa B€on.

* 2@i¢Te TO TTOgINASI-TTETAAOUDA 1.

TomoBéTnon / avTIKATACTAGT TOU YUaAOxapTou (BA.

.2
A avong eival KatdAAnAo yia To OUYKe-

KPIMEVO HOVTEAO NAEKTPIKOU gpyaAgiou
(eSaoalioTe OTI €xel emi@dAveia TTPOCPUONG,
avoiypaTa a@aipeang okOvVNG Kal TIG CWOTEG Sia-
OTAOEIG).

Mpiv ToTroBeTACETE TO PUAAO Agiavong 9,
BeBaiwbeite 6T TO dedopévo PUAAO Aci-

* KpartAoTe TO NAEKTPIKO £pyaAEio katd TEToIOV TPOTTO,
WoTe 0 diokog Aciavong 8 va gival OTPaPPEVOG TTPOG Ta
mavw (BA. Zx. 2).
« Y& TepITTTwWON aAAayrg Tou yuaAdxopTou, avaorn-
KWOTE TO XEIAOG TOU XPNOIPOTIOINKEVOU YUaASXapTOU 9
KOl aQaIPECTE TO QUANO TPARBWVTAG TTEPAITEPW TO XEi-
Aog.
» TotroBeTrOTE TO KaIvoupylo yuaAdyxapto 9 oTo dioko
Agiavong 8. TNPAOTE TOUG KATWTEPW KAVOVEG:
* N A€laVTIKA €TTIQAVEIQ TOU YuaAoxapTou 9 Ba TTpé-
el va gival atrod TTavw (n €TEAveia TTPOCQUCNG TOU
diokou Agiavong 8 TTpETTEl va TTPoCapuoOleETal TNV
ETMIPAvEI TTIPOTPUONG TOU yuaAdxapTou 9);
* 0l OTTEG TOU YUAAOXapTOU 9 TTPETTEI VA TaIPIAJOUV
ME TIG OTTEG agaipeong okdvng Tou diokou Aciav-
ong 8.
» [MéoTe oTABEPG TO KAIVOUPYIO YUAAOXOPTO 9 TTAVW

oTnv m@avela Tou diokou Asiavong 8

A HévEl OWOTA TOTOBETNUEVO TTAVW OTO
dioko Aciavong 8. A@OU OTEPEWOETE

OPICTIKA TO KAIVOUPYIO YUOAOXOPTO 9, Ol OTTéG TOU

@UAAoU Ba Tpétrel va Talpid{ouv peE autég Tou Si-

oKou Agiavong 8.

Mpoooxn: kabwg miEdeTe TO PUAAO, €§a-
o@aAioTte 6TI TO yuaAdéxapto 9 Trapa-

TomoBéTnon / avrikatdoTaon £§aPTNUATWY OTiA-
Bwong (BA. Zx. 3-4)

[CT13560V, CT13395]
Mpiv TOMOBETAOCETE TO OTOYYO OTiA-
Bwong 11 1 TO OKOUWO OTIABW-
A ong 12, BefaiwBeite 611 Ta dedopéva e§ap-
TApaTa oTiABwong gival kKatdAAnAa yia To
OUYKEKPIMEVO POVTEAO NAEKTPIKOU gpyaAeiou (ea-
o@aAioTe OTI TO EAPTNMA KOAUTITEI TNV ETTIPAVEIN
TPOCPUONG Kal OTI EXEI TIG CWOTEG SI0CTATEIG).

* KpartAoTe TO NAEKTPIKO EpyaAEio KaTd TETOIOV TPOTTO,
waTe o0 diokog Asiavang 8 va gival aTpauuévog TTpog Ta
mavw (BA. Zx. 3-4).

* X mePITTwon aAAayng Tou eEapTAPATOG GTIABWONG,
QAVOONKWOTE To XEIAOG Tou €apTAPATOG OTIABWONG Kal
AQAIPEDTE TO EEAPTNHA TPARBWVTAG TTEPAITEPW TO XEi-
Aog.

» TomoBetAaTE TO €€APTNHA OTIABWONG OTO SioKO Agi-
avong 8. TNPAOTE TOUG KATWTEPW KAVOVEG:
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* 70 oTpwpa oTiNBwong Ba TpéTTer va gival amod
Tavw (N EMQAVEID TTPOCPUANG Tou Biokou Aei-
avong 8 TpETTeEl va TTPOoCapu6leTal TNV ETIQAVEIQ
TTPOOPUONG TOU £APTANATOC OTIABWONG);
* TO X€IAN TOU €CapTAPATOG OTIABWONG TTPETTEN Va
Taipiddouv Pe Ta XeiAn Tou diokou Agiavong 8.
» MiéoTte aTaBepd 10 €€dpTNHA OTIABWONG TTAVW OTNV
em@Aavela Tou diokou Agiavong 8.

A\

TomroBéTnon / agaipeon Tou odkou okovng (BA.
2x. 5)

[CT13394, CT13395]

MNpoooxn: kaBwg méleTe TO PUAANO, €a-
o@aliote 10 €§apTnua oTiABwaong Ta-
POAMEVEI CWOTA TOTTOBETNPEVO TTAVW OTO
dioko Agiavong 8.

» [Ma va ToTToBeTAOETE TO OAKO OKOVNG, EI0AYAYETE TO
ogwAnva olvdeong Tou odkou okdvng 10 oTtn BUpa ga-
ywyng okévng 7 (BA. Zx. 5). . )

» Na va Tov agaipéocte, TPAPRETE TTPOG Ta £Ew TO
owAnva olvdeong Tou odkou akovng 10 atd Tn Bupa
€Caywyng okovng 7.

Adgiaopa Tou odkou okovng (BA. Zx. 6)
[CT13394, CT13395]

* ATToouvd£oTe TO NAEKTPIKG EPYOAEIO Kal aQaIPECTE
TO 0GKO OKAVNG 10 pE TOV TPOTTO TTOU TTEPIYPAPNKE TTIO
Tavw.

* AQaipéaTe TOV UQACUATIVO OAKO 14 aTTé TO TTAAOTI-
K6 owpa 13 (BA. Zx. 6).

. /\auBavovmg TIG ﬂpO(pUAG§£I§ TTOU nsplvpa(pr]chv
M0 TTAVW, 0OEIGOTE TO TTEPIEXOUEVO TOU UPACHATIVOU
gdkou 14 avoKIVWVTAG TOV Kal, yia KAAUTEPA ATTOTEAE-
opata, yupiote 10 Yéoa £Ew Kal XPNOIUOTIOIACTE MIa
pahakr) Bouptoa yia va Tov KabapioeTe. Av TTAUVETE
TOV UQACUATIVO OAKO OKOvNng 14, va Tov €mmava-
XPNOIUOTTOINCETE HOVO APOTOU OTEYVWOEI TEAEIWG.
* ToTroBeTOTE TOV UQACHATIVO OAKO OKOVNG 14 TTavw
oT0 TTAACTIKO owua 13.

ZuvappoAdéynon / amroouvapuoAdynon Tou doxei-
ou guAAoyng okovng (BA. Zx. 7)

[CT13560V]

* Katd 1n ouvappoAdynon ToTToBeTr)oTE TO OOXKEIO
oUAoyRg okovng 15 TTavw oTn BUpa agpaipeong oko-
vng 7 (BA. Zx. 7.1).
» Katd tnv ammoouvappoAdynon agaipEéoTe To doxEio
OUAMoyRg okovng 15 ammd otn BUpa agaipeong oko-
vng 7 (BA. Zx. 7.2).

Adeiaopa Tou doxeiou cuAAoyng okovng (BA. Zx. 8)
[CT13560V]

A\

e ATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO €PYAAEIO OUOKEUR
Kol a@aipeaTe TO0 doxeio OUAAOYAG okoOvng 15 OTTWG
TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW.

MapakoAouBeioTe TNV TARPWON TOU
doxeiou ouAAoyrg okovng 15 kai adeid-
OTE TO OPECWG OUNPWVA HE TIG OBNYiEg
aoc@aAgiog TTou TTEPIYPAPOVTAl TTAPATTA-
vw.

* [liéoTe TIG dUO aoPAAElEG oUYKPATNONG TTAVW OTO
KaAuppa 16 kai agaipéaTe 10 KAAuppa 16 (BA. Zx. 8.1).
¢ TnpwvTag TOUG KAVOVIOUOUG aO0@aAgiag, adeIdoTe
TO TTEPIEXOMEVO TOU KUPIOU PEPOUG Tou doxeiou 17,
yIo KOAUTEPQ OTTOTEAEOUOTA, KABAPIOTE TIG ECWTEPIKEG
EMPAVEIEG TOU Kupiou pEpPoug 17 kal To KGAuppa 16
ye éva pahakd mvéro (BA. Zx. 8.2-8.3). NMpoooxn: o€
mePITMTWON Kabapiopol Tou Boxeiou ouAloyng
oKOvVNG 15 pe vepo, XPNOINOTIOIEIOTE TO HOVO APOU
OTEYVWOEl TEAEIWG.

. TonoGsTnOTs TOKAAUMHA 16 0Tn B€0n TOU - TOOO TO KA~
AupPa 600 Kai 01 TTAAOTIKEG ac(pa)\alsg ouykpaTtnong 16
Ba TpETTEl va kAvouv KAIK (BA. Zx. 8.4).

‘Evapén Asitoupyiag Twv NAEKTPIKWYV £p-
YOoAgiwv

XPNOILOTIOIEITE TIAVTOTE TN OWOTH TACN TPOPOdOCiag:
n TGon TPOYOdOTiag TIPETTEI VO CUPPWVEI PE TNV TAOoN
TTOU avAYPA@ETAI TNV TTIVOKIOA TOU NAEKTPIKOU €PYO-
Agiou.

Evepyomroinon / amevepyorroinon Tou
NAEKTPIKOU epyaAgiou

[CT13394]

Evepyotroinon:

MeTakivioTe 10 SI0KOTITN 5 TTpOg Ta de€Id (BA. Zx. 9.1).
ATtrevepyotroinon:

MetakivioTte 10 O10KOTITN 5 TTpog Ta apioTepd (BA.
>x. 9.2).

[CT13560V]

Evepyotroinon:

©¢aTe 10 dlakATITN 5 aTn B€on "ON" (BA. Zx. 9.3).
ATtrevepyotroinon:

©¢oTe 10 dlakdTITN 5 aTn Béon "OFF" (BA. Zx. 9.3).

[CT13395]

Evepyotroinon / amevepyomroinon ouvroung Sidp-
KEIOG

MNa TV evepyotroinon, TTIECTE KAl KPATHOTE TTOTNUEVO
TO JIOKAOTITN gvepyoTroinong / amevepyotroinang 5. MNa
ATTEVEPYOTTOINGT, AQHOTE TOV.

Evepyotroinon / amrevepyomroinon peydAng didp-
KEIAG

Evepyotroinon:

Méate 10 S1AKAOTITN AgiToupyiag / TTalong 5 Kal KAEIBW-
OTE TOV 0T B£0N AUTA PE TO TTANKTPO KAEIOWUATOG 6.
ATtrevepyotroinon:

MéoTe ka1 apAoTe TO BIAKOTITN €£vepyoTTOiNONG / aTTE-
vepyotroinong 5.

Avappopnon okévng Katd Tn Asitoupyia
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou
H ouAAoyn okovNG PEILVEI TN CUYKEVTPWON

d& OKOVNG OTOV AEPA Kal ATTOTPETTEI T CUCOW-
L8 Ell  psuon OKOVNG OTO XWPO EPYATIaG.

EAAnvIka
111



XpnRon NAEKTPIKAG OKOUTIAG

Katd tn didpkeia TopateTapévng KaTepyaciag EUAou
 KaTd TNV €mMegepyacia UAIKWY TTOU TTapAayouv OKO-
vn ETTIKIVOUVN YIOQ TNV UYEid, TO NAEKTPIKO £pyaAgio Ba
TTPETTEl va OUVOEETAl O KATAAANAN NAEKTPIKA OKOUTTA.
Opiopéva nAekTpIk@ epyaleia oguvepydlovTal evOeXo-
MEVWG PE NAEKTPIKF) OKOUTTA UOVO WE TN XPrON OUYKE-
KpIuEvou TTpocapuooTripa (dev TrepIAauPBaveTal GTo
O€T).

H o1dBun TnG okdvng oTo odko Ba TTPETTEl va TTapa-
KoAouBgiTal, ka1 0 0AKOg va adelddel ykaipa, apoTou
An®BoUV o1 avwTEPW TTPOPUAEEIG.

ZXeSIOOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU hNAE-
KTPIKOU gpyaAgiou

PuBpioTAg apiBuou TAAAVTWOEWV
[CT13560V, CT13395]

2KOTTOG TOU PUBMICTA apIBPoU TaAavTwoewy 4 gival
va puBpicel Tov emOuUPNTS apIBud TAAQVTWOEWY TOU
diokou Agiavaong 8.

[CT13395]

» éote 1O dIOKOTITN A€IToupyiag / Tmavong 5 kai
KAEIBWOTE TOV 0TN B€0n auTH PE TO TTARKTPO KAEIDW-
patog 6.

* EmA£ETE TOV €mMOBUPNTO OPIBUG TAAAVTWOEWV.

O ammaitoUpevog aplBuog TaAAAVTWOEWV £§apTdaTal atmod
TOV TUTTO TOU UAIKOU KATEPYOOTIAG Kal TIG CUVORKEG €p-
yaociog, Kal TTPETTEl va pubpideTal BACEI TIPAKTIKWY dO-
KIHWV yia KAAUTEPA ATTOTEAETATA.

“YoTepa amrd mapateTapévn epyacia e XaunAd api-
MO TaAQVTWOEWY, Ba TIPETTEI VO AQrOETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio va kpuwaoel €111 3 AeTrTd. [N To OKOTTé auTdV,
ETTIAEETE TO PEYIOTO APIOUSO TOAAVTWOEWY Kal OQrOoTE
TO NAEKTPIKO £PYOAEIO Va AEITOUPYATEI XWPIG QOPTIO.

ZUOCTAOEIG YIO TO XEIPIGHO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou

EmiAoyn yuaAdyxapTou

Mpiv atmd TNV évapén TNG epyaciag eTAEETE TOV TTAéOV
KATdAANAo TUTTO YuaAdxapTo 9 avaAoya Pe TO UAIKO 1
emeavela emegepyaciag. O TUTTOG TOU yuaAdxapTou 9
avaypd@etal 0Tn cuokeuaaia. MNa TepIcoOTEPESG TTAN-
POPOpPIEG aTreubuVOEiTE Kl OTO KATACTNHA TTWANCNG.
> € TTOIKIAEG EPYAOIEG ATTAITEITAI N XPAON YUOAGXOPTOU
OIAPOPETIKAG TPAXUTNTAG, YIO VA €ival N aTTAITOUUEVN
eCopaAuvon TnG €mQAvelag. H KaAUTepn pEB0SOG ETTI-
AoynG yuaAoxapTou 9 ival ol TTPaKTIKEG OOKIPEG YIa TN
AN Twv BEATIOTWY ATTOTEAECHATWV.

Aciavon
Mpiv amé TNV évapén Tng gpyaciag 6a

TPETTEI VA EKTEAEITAI SOKIMAOTIKA Agiavon
A TMAVW OE EMQPAVEIO TTOU BeV XPEIAEDTE

(a1r6 TO iB10 UAIKG A HE TNV iBIa ETTiIOTPWON
HE TO OTOIXEIO KATEPYOOiAG), TTPOKEINEVOU va Sia-
o@alileTal 6T n TPaxUTNTA KAl O TUTTOG TOU YUOAOS-

XapTou 9, KaBWg €TTiONG KAl N CUXVOTNTA TAAGVTW-
ong Tou diokou Agiavang 8 £xouv eTmiAeyei CwOTA.

* BeBaiwbeite 611 TTpOg Agiavon oToIxeio €xel OTEPE-
wOei KaAA.

* [pwTa evePyOTTOINCETE TO NAEKTPIKO E€PYAAEIO Kal
JeTd emTpéWTe OTO Oioko Agiavong 8 va ayyifel 10
TTPOG Agiavan OTOIXEIO KAl TOV KIVNTHPA TOU NAEKTPIKOU
epyaAgiou va @Taoel 010 PEYIOTO apIOUS TOAAVTWOE-
wv.

» E@apuooTe 1o dioko Aciavong 8 aTnv emMPAveId TOU
OTOIXEIOU KATEPYQOIOG KAl WETAKIVIOTE TO NAEKTPIKO
€PYAAEIO PE KUKAIKEG 1) TTAAIVOPOUIKEG KIVATEIG.

* Na xpnoipotrolgite Katd Tn Aciavon oAGKAnpn TN €TTI-
@avela Tou diokou Agiavong 8.

e Mnv miéCeTe TO NAEKTPIKO epyaleio utTEPPBOAIKA, yia-
Ti KATI TETOIO eV 0ONYEl 0 KAAUTEPA QTTOTEAéOUATA,
QVTIBETWG TTPOKOAEITAI UTTEPPOPTWON TOU KIVNTAPA
TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou, pe atToTéEAETUA TNV TaXUTE-
pn ®Bopd Tou yuaAdxapTou 9.

* Mnv a@rveTe akivnto T0 NAEKTPIKO £pyaAeio o€ éva
onueio, yiati 6a dnuioupynBei KOIAOTNTO OTO CnuEio
TTOU OTAUOTACATE.

* AVTIKATAOTHOTE £yKAIPA TO @OAPUEVA A TO UTTOUKW-
uéva pe okovn yuahdxapTa 9.

* Na xpnolgoTtrolgite yuaAdxapTa 9 dIAQOPETIKAG TPO-
XUTNTAG. =€EKIVAOTE TNV €PYACia YE XOVTPO KOKKO Kal
TIPOXWPAOTE XPNOIUOTTOIVTOG OTADIOKA TTIO AETTTO
KOKKO. Mg Tov TpOTTO auTd N £pyacia gag 6a 0AoKAn-
pwoei TTI0 ypriyopa Kai n em@avela Ba yivel o Agia.

* Mnv eTTavaypnoiyoTIolEiTe yuaAdxapTa 9 TTou Xpnoi-
potroioare AdN yia mn Asiavon PgeT@AAoOU 1) OTTOIOUdN-
TToTE GAAOU UAIKOU.

ITiABwon

[CT13560V, CT13395]
Katd 1n 3didpkeia tng oTiABwong, ou-
A VIOTATAl N €mmIAOY XOMNAOTEPNG OU-

XvoéTnTag TaAdviwong oTto dioko Aci-

avong 8 Tmpog armo@puyn €EvEEXOHEVNG
UTTEPOEPHOVONG TNG ETTIPAVEING KaTEPpyaaiag. Mpiv
amré TnVv évapén Tng epyaciog yuaAiote SoKIpaoTI-
Ka yia va BeBaiwOeiTe OTI £XeTE EMIAEEEI TO CWOTO
Héoo OTIABwoONg Kal T CWOTH ouXvOoTNTA TOAd-
vTwong oto dioko Asiavong 8.

* E@apudote 10 Yéoo oTIABwoNg aTnV EMIQAVEIQ KO-
TEPYQOiag.

» [lpooappdate 10 OToOyyo oTiABwong 11 oTo
dioko Agiavong 8 pe Tov TPOTTO TTOU TTEPIYPAPNKE TTIO
Tavw.

» EvepyotromnoTte 10 NAEKTPIKO EPYOAEIO Kal ATTAWOTE
To Yéoo oTIABwoNG OTNV £M@AVEID KATEPYATIOG. XN
OUVEXEID, YUQAIOTE PE KUKAIKEG i EYKAPOIEG KIVIOEIG
AOKWVTAG EAAPPIA TTiEDT.

* ATrevepyoTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYaAEio, apaipéoTe
TO0 OTToyYyo Agiavong 11 kal TpocapudoTe T0 oKOUPO
oTiABwong 12 oTo dioko Agiavong 8.

* A@aip€oTe e HOAOKO TTavi TNV TTEPICOEIN TOU HECOU
Agiavong ammo Tnv EMQAVEID KOTEPYAOiOG Kal TTpo-
XWPNOTE 0TO TEAIKO YUGAIGHA HE TO OKOUQO OTIABW-
ong 12 ekTEAWVTAG KUKAIKEG i} EYKAPOIEG KIVAOEIG Kal
aoKWvTag TTapdAAnAa eAa@pia Triean.

* Metd TNV ohokAnpwon TNG epyaciag, EETTAUVETE TO
omréyyo oTiABwong 11 kai To okougo oTiABwaong 12 pe
(eaTO vEPO TTOU TTEPIEXEI aTToppuTTavTIKO. Mnv xpnoi-
poTrolgiTe S1aAUTEG.

EAAnvIka
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* ZouAngTe (unv aTiyete) 1o oméyyo oTiABwong 11
KaI To okoU@o oTIABwong 12. AQriOTE TOUG VO OTEYVW-
OO0uV, ATTAWOTE TOUG QVOIKTOUG TTAVW O€ ETTITTEDN E£TTI-
PAVEIQ, PE TNV ETTIPAVEIA TIPOCPUONG OTO KATW HEPOG.
Mpocoxn: pnv arodnkeUoETE TO EEAPTAMATA OTIiA-
Bwong av dev OTEYVWOOUV TTPWTA EVTEAWG.

ZuvTAPNON Tou NAEKTPIKOU gpyalegiou /
TTPOANTITIKA HETPA

Mpiv ekTeAéOETE EPYOTieg OTO NAEKTPIKO epyaAeio
TIPETTEI VA TO ATTOCUVOECETE ATTO TO PEUMA.

KaBapiopog Tou nAeKTPIKOU epyaAeiou

Mia atrapaitnTn TTPoUTTé0€e0N yia TN akpoxpovia Xpr-
an Tou epyaAeiou gival va diatnpeital kabapd. Puadre
TOKTIKG TTETTIEOUEVO aéPa OTIG OXIOPEG agPITUOU 3 Tou
NAEKTPIKOU epyaAgiou.

ESutrnpértnon peTd TNV TWANGCN Kal TTAPOXH UTIN-
PECIWV

H e€utnpétnon pag PETA TNV TTWANGCNH aTTavId OTIG
EPWTACEIG 0AG OXETIKA WE TN OUVTAPNON KOl TNV ETTI-
OKEUN TOU TTPOIOVTOG 0aG, KOBWG Kal HE avTaAAOKTIKA.
IMAnpo@opieg OXETIKA PE Ta KEVTPA £EUTTNPETNONG, dIa-

ypAaupaTa Kal TTANPo@OPieg AVTOAAGKTIKWY OXETIKA PE
Ta avTOAAOKTIKG UTTOPEITE €TTIONG va BpeiTe oTNV I0TO-
oehida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWV EPYAAEiwV

* KatnyopnuaTik@d va pnv TTECEl KOYia PNXaVIKA €TTi-
Opaaon €TTi TNG CUOKEUACIAG KATA TN YETAPOPA.

+ Katd tnv ek@opTwon / opTwan Oev ETTITPETTETAI VA
XPNOIUOTIOINCETE OTTOIOOATIOTE €i00¢ TEXVOAOYiaG TTOU
AeiToupyei ge Baon TNV apxn NG oUCQIENG CUOKEUA-
oiag.

MpooTtacia Tou epIfdAAovTog

AvokUKAWGN TNG TTPWTNG UANG avTi Tng
KATOOTPOPRG TNG.

To nAekTpoepyaAeio, o TTPOOOETOG €EOTTAI-
N 6C ToU KOl N CUCKEUOGIO TOU UTTGyovTal
oTn 810dIKaTia TNG OIKOAOYIKIG AVAKUKAWONG.
Mpog 6¢eN0G TNG ETTIAEYPEVNG ETTAVAKUKAOQOPIAG TWV
ATTOOUPOEWY, TO CUVOETIKA GUCTATIKA TWV AVTAAAQKTI-
KWV avaypdg@ovTal avTioTolxa.
O1 Tapdv odnyieg xpAong €xouv ekTuTtwOEl o€ XapTi
QAVOAKUKAWUEVO XWpIG papuoyn XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIPUAACOETAI TOU SIKAIWUOTOG VO ETTIPEPEI AAAAYEG.
EAAnvIka
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TexHMYeCcKMe XapaKTePUCTUKU ANEKTPOUHCTPYMEHTa

OKcLUeHTpuKoBas WwnucgoBanbHasa MalimMHa CT13394 CT13560V CT13395
[110-127 B ~50/60 I'u] 425676 426277 425683
Koa anekTponHcTpyMeHTa 1550 530 B ~50/60 Iy 421715 425195 421722
HomMuHanbHas MoLHOCTb 240 300 450
110-127 B [BT] 85 — —
BlixoaHas MowHocTL 220-230 B [B1] 120 150 250
Cuna ToKa npyv HanpsKeHum ;;g:gg g Eﬁ} % %2 :15579
Yucno o60poTOB XONOCTOro xoAa [MuH"] 12000 6000-13000 4000-13000
YacTtoTta BUbpauum [MuH1] 24000 12000-26000 8000-26000
[Mm] 2 2 2
SKcueHTpucuTet [aonMbI] 5/64" 5/64" 5/64"
[MM] 125 125 150
LLnudoBanbHasa Tapenka @ [aroiMbI] 5" 5 8"
[xr] 1,5 1,5 2,4
Bec [byHTBI] 3.31 3.31 5.29
Knacc 6e3onacHocTu .l /u @ /u O] /1
79,3 * __* __*
3ByKOBOE AaBreHue [aB(A)] 8513 ** 777 ** 791 *
AkycTUyeckas MOLWHOCTb [aB(A)] 8%01% Z* 88_7*** 9? :*
Bu6pauusn [m/c?] 3’228** 4,7_58 . 1 233 .

* - ANS 3NeKTPOMHCTPYMEHTOB C HanpsbkeHnem 110-127 B; ** - Ans anekTpouMHCTPYMEHTOB ¢ HanpsbxeHnem 220-230 B.

UHdopmauuma o wyme

A

CE**

Mbl 3asiBNsieM MoA Hally €AUHONWYHYH OTBETCTBEH-
HOCTb, YTO ONUCaHHBIN B pasaene "TexHn4eckme xapakre-
PUCTVKM 3MEKTPOMHCTPYMEHTA" NMPOAYKT OTBEYAET BCEM
COOTBETCTBYOLLMM nonoxeHnam Oupektus 2006/42/EC,
BKITHOYasi UX U3MEHEHUS, a Takke CrieaytowymM HopMam:
EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Hocutb npucnoco6neHve Ana 3awmTbl
opraHoB criyxa Mpu YpoBHe 3BYKOBOIO
paBneHus cebiwe 85 ab(A).

CooTtBeTCcTBUA TPEOYEMBIM HOP-
Mam

M Cuond Wu Cunzhen

- AN 3NeKTPOMHCTPYMEHTOB C  HamnpshKeHu-
em 220-230 B.

MeHepxep no
cepTudmkaumum

*k

Merit Link International AG
Stabio, LLIseiuapus, 30.09.2019

o

O6wme npaBuna TeXHUKU Ge3onacHo-

CTHn
A 6e30MacHOCTU U MHCTPYKUUWU, MOSACHU-
TeNnbHble PUCYHKM U cneuudukaumm,
noctaBnsieMble BMECTE C 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobntogeHne npegynpexaeHuin 1 UHCTPYKUUIA Mo-
XET MPUBECTU K MOPaXEHMWIO 3MEKTPUYECKUM TOKOM,
BO3rOpaHuio 1 / nnm cepbesHomn TpaBme.
CoxpaHuTe Bce npeaynpexpeHusi U UHCTPYKLUU
ONA fanbHeNLero UCnosib30BaHuA.
TepMUH "3NeKTPOUHCTPYMEHT", NCMOMb3yeMbIN B TEK-
CTe npepynpexneHuin, OTHOCUTCS K 3reKTPOUHCTPY-
MEHTY C MUTaHWEM OT 3N1eKTPOCeTU (MPOBOAHOW) U
3MNEKTPOUHCTPYMEHTY C NMUTAHMEM OT aKKymynsTopa
(6ecnpoBogHon).

NMPEOYNPEXOEHUE - YT106bI CHU3UTL
pUCK nomnyyvyeHuUst TpaBM, Nonb3oBaTerb
DOIMKeH 03HaKOMUTbLCSI C PYKOBOACTBOM
no akcnnyatauuu!

NPEAYNPEXOEHUE! BHumaTtenbHO wu3-
yuuTe Bce NpenynpexpaeHus o TeXHUKe

Pycckun
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BesonacHocTb paboyero mecTta

+ Pabouyee MecToO AOMKHO ObITb YACTbLIM U XOpPO-
IO OCBeLLeHHbIM. B 3axnamneHHbIX U TeMHbIX Me-
CTax BEePOSATHbl HECHACTHbIE Cryyau.

* He wcnonb3yite 3NeKTPOMHCTPYMEHTLI BO
B3pbIBOOMNACHbIX cpefax, Hanpumep, B NPUCYT-
CTBUWN NErkoBOCNNaMEHAIOLMXCA KUAKOCTEN, ra-
30B UINU NbINKU. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAT UC-
Kpbl, KOTOpPbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON BOCMIAMEHEHNS
MbIY U NapoB.

* Bo Bpemsi paboTbl aNeKTPOMHCTPYMEHTa He A0-
nyckanTe NpUCyTCTBUA AeTen u apyrux nuu. OTtene-
YeHMe BHYMaHUsi MOXeT MPUBECTU K MoTepe KOHTPOMs.

PekomeHaauum no 3nek‘rpo6e30nacuocm

* Bunku anekTpoMHCTpyMeHTa [AOMKHbI COOTBET-
cTBOoBaTb po3eTke. Hukorga He BHOcuTe M3MeHe-
HUA B KOHCTPYKUMio BUnku. He ncnonb3syinrte apan-
Tepbl C 3a3eMJIEHHbLIMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTaMMU.
Bvnku opuriHanbHOM KOHCTPYKLMM M COOTBETCTBY!O-
LMEe PO3ETKN YMEHbLLUAKT PUCK MOPaXeHNUs 3neKTpu-
YECKUM TOKOM.

* WN3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMIIEHHbIMUA NOBEpX-
HOCTAMM, TaKUMK Kak TpyObl, paguaTopsbl, NAUTbI
W XONOAWUITbHUKU. OTO MOBLILLAET PUCK MOPaXeHWs
3MEeKTPUYECKNM TOKOM.

* He nopBseprante 3nMeKTPOMHCTPYMEHT BO3aeN-
CTBUIO AOXAA UNu Bnaru. [onagaHne BoAbl BHYTPb
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa MOBbILLIAET PUCK MOPaKEHUs
3MEeKTPUYECKNM TOKOM.

* He ucnonb3ynte TokoBeaywwMn kabenb B Lensx,
ANA KOTOPbIX OH He npeAHa3HaveH. Hukorpa He
ucnonb3yute Kabenb ANA NEPeHOCKU 3reKTPOUH-
CTPYMeHTa, NOATArMBaHUSA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa K
cebe, NN AN BbIKITIOYEHUSA 3MNEKTPOUHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAylUui kabenb. O6eperaiTte
ToKOBeAyLW M Kabenb OT HarpeBaHUsA, HedTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK MIW ABUXYLUMXCA YacTen
ANEKTPOUHCTPYMeHTa. [oBpexaeHHbIN Unn cnyTaH-
HbIi TOKOBEAyLMA Kabenb yBenu4uMBaeT OMacHOCTb
NOPaXXeHUs ANEKTPUYECKMM TOKOM.

* Mpu paborax Ha OTKPbLITOM BO3AyXe, MUCMOJb-
3ynTe yANMHUTEeNbHble Kabenu, npeaHasHa4veH-
Hble ANA HapyXHbIX paboT, 3TO CHU3UT ONacHOCTb
NOpaXXeHUs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

+ Ecnu Henb3sa n3bexartb paboTbl 3aNEKTPOMHCTPY-
MeHTa Ha y4YacTKe C MOBbIWEHHON BaXHOCTbIO,
ucnonb3ynTe YCTPOMCTBO 3aLIUTHOINO OTKIIlOYe-
Husa (¥Y30). Wcnonb3oaHne Y30 CHWxaeT puck no-
paxeHusi anekTpudeckum TokoM. [PUMEYAHUE!
TepmuH "Y30 (RCD)"MoxeT 6bITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"yCTPOMCTBO 3aluTHOro oTkntodeHus (GFCI)" unu "aB-
TOMaTUYECKUI BbIKIOYaTENb C yHKLUMER 3aluTbl OT
Toka yTeuku (ELCB)".

» lMpenynpexaeHune! Hukorga He npukacamTecb K
OTKPbITbIM METanIM4eckum MOBEPXHOCTSIM PeayKTo-
pa, 3aLMTHOrO KOXyXa M T.A., TaK kak Ha MeTannuye-
CKvie MOBEPXHOCTN BO3AENCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIe
BOMHbI U KacaHWe K HAM MOXeT NPUBECTW K TpaBMme
UM HECHACTHOMY CIlyyalo.

PekomeHpaumu no nuyHon 6esonacHocTn

+ ByabTte 6guTenbHbLIMM, cneauTe 3a TeM, YTO Bbl
AenaeTte, U Npu paboTte ¢ 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM
PYKOBOACTBYUTECH 3ApaBbiM cMbicnioMm. He uc-
nonb3ymnTe 3MEeKTPOUHCTPYMEHT, eCnin Bbl ycTanu
WNU HaxoguTecb MoA BO3OEeNCTBMEM HapKoTU4e-
CKUX CpeAcTB, ankoronsi unu nekapcte. Ocnabne-

HVWe BHUMaHWUS npu paboTe C 3MNeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTU K CEPbE3HON TpaBMe.

* WUcnonb3yinTe cpepcTBa UHAMBUAYaNbHOW 3a-
wutbl. Bcerga HapeBanTe 3awmTHbIE O04KU. Cpen-
cTBa WHAMBMAYyanbHOW 3aluTbl, TakMe Kak nbine-
3alWMTHas Macka, Heckomnb3siwas 3awuTHas obyBb,
Kacka v cpefcTsa 3aluThl OpraHoB Cryxa, KoTopble
MCMOMNb3YHTCS B COOTBETCTBYHOLLMX YCNOBUSIX, YMEHb-
LLAIT BEPOSITHOCTH MOMNyYeHUst TPaBM.

+ He ponyckaitTe HenpegHamepeHHOro 3anycka
3neKTpoUHCTpyMeHTa. [epen noaknioyeHneM K
MUCTOYHUKY NMUTaHUA U | UK aKKyMynsaTopy, nog-
HATUEM WINM NEepPeHOCOM 3NeKTPOUHCTPYMEHTa
y6eauTech, YTO BKMoYaTenb / Bblkno4yaTenb Ha-
XOAUTCA B BbIKIIIOYEHHOM COCTOsIHUM. [epemelLie-
HVe 3MEeKTPOMHCTPYMEHTA, KOraa nanew, HaxoauTcs Ha
BKItOYaTerne / BoiKno4aTesne, Unu BKIOYEHNE NMUTaHUS
3MEKTPOUHCTPYMEHTOB C BKIMHOYEHHBIM BKIOYaTenem /
BbIKIIOYATENEM MOXET CTaTb NMPUYMHOW HECHACTHOrO
cnyyasi.

* Tlepepn BkNoYeHNEM, Heo6xoaMMO y6paTh U3 Bpa-
LaKLWNXCA YacTell 3MeKTPOMHCTPYMEeHTa Bce [o-
NonHUTeNbHbIE KMYM M npucnocobneHus. Kniou,
OCTaBMEHHbIN BO BPaLLALLENCs YacTy ANEKTPOUHCTPY-
MEHTa, MOXET ObITb NMPUYNHON CEPbE3HbIX TPABM.

* He npepnpvHumanTe 4pe3MepHbIX YCUIUW.
Bcerga coxpaHsinTe ycTOMW4YMBOE MOJIOXKEHUE U
paBHOBecue. OTO MO3BOMSET Nyylle KOHTPONMpo-
BaTb 3MEKTPOMHCTPYMEHT B HenpeaBUOEHHbIX CUTY-
auusx.

* Hocute coorBeTcTBylowyto opexay. He Hape-
BalTe CBOGOAHYO ofexay Unu ykpaweHus. Oep-
XuUTe BOloChl, oAexAay U nepyaTkv BAanu ot ABU-
Xywuxca getanen. CeoboaHas ogexaa, ykpalleHusi
WY OJIMHHbIE BOMOCHI MOTYT ObITb 3axBaveHbl Moj-
BVKHBIMU YaCTSIMU 3MEKTPOVHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHOW CEPbE3HbIX TPaBM.

* Ecnu B KOHCTPYKLMMW 3NEKTPOMHCTPYMEeHTa npea-
YCMOTpPEHa BO3MOXHOCTb AfA NOAKMIOYEHUS MNbl-
nieynaBnuBawWmMX U MbiNec6opHbIX YCTPOMUCTB,
y6eauTech, YTO OHM NOAKIHOYEHbI U NPaBUIILHO UC-
nonb3ytoTcs. Vcnonb3oBaHme Takux yCTPOUCTB YMEHb-
LLIAET OMNaCHOCTU, CBA3aHHBIE C HAKOMMEHWEM MbINN.

+ Bcergpa OyabTe OCTOPOXHbI, HE WrHOpPUpyWUTe
npyvHUMNbLI Ge3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM U3-32 3HAHUA U ONbITa, NONYyYeHHbIX
BCINeACTBME YacToro norib30BaHME 3reKTPOUH-
CTpyMeHTOM. HeoCTOpOoXHOE AeNCTBME MOXET Hesa-
MeanMTenbHO NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

» MpepynpexaeHue! Bo Bpemsi paboTbl 3nekTpo-
WHCTPYMEHTbI MOFyT co3[aBaTb 3MeKTPOMarHMTHoe
none. Mpu onpegeneHHbIXx OBGCTOATENBCTBAX Takoe
rnone MOXeT co3daBaTb MOMeXV aKTVWBHbIM WMNK nac-
CMBHbIM MeAMLMHCKUM UMnnaHTatam. Ytobbl CHU3NTb
PUCK Cepbe3Hoi Wn1 CMepTenbHON TpaBMbl, nepesn
MCMOMNb30BaHNEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA PEKOMEHAYEM
NoASM C MEQULMHCKMMM MMMNIaHTaTaMu NMPOKOHCY b=
TMPOBATbLCS C BPAYOM U U3roTOBUTENEM MEANLIMHCKO-
ro UMnaHTara.

Ucnonb3oBaHue n OGCHy)KMBaHMe ANEeKTPOUHCTPY-
MeHTa

« Jllogn C HegocTaTodHbIMKM  NCUXOU3NYECKUMU
UM YMCTBEHHbIMW CMOCOBHOCTAMU 1 AETU He MOoryT
yNpaBnsATb 3NEKTPOVHCTPYMEHTOM, €CINU YenoBekK, OT-
BETCTBEHHbIN 32 UX 6€30MacHOCTb, He KOHTponupyet
UX UNW HE MHCTPYKTUPYET 06 MCNOMNb30BaHNM ANeKTpo-
MHCTPYMEHTa.

* He neperpyxante 3neKTPOUHCTPYMeHT. cnonb-
3yNTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIA COOTBETCTBY-
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eT Bawen uenu npumeHeHusi. COOTBETCTBYHOLLMN
3MEeKTPOUHCTPYMEHT OyaeT pabotatb nydwe un 6es3-
onacHee C TOW MPOW3BOAUTENbHOCTbIO, NSl KOTOPOWN
OH BbIN CNPOEKTUPOBAH.

* He paGortante 3meKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKIo4atenem / BbikniovyaTenem. Onek-
TPOVHCTPYMEHT, BKIHOYEHME / BbIKIMOYEHNE KOTOPOro,
HEe MOXET KOHTPONMPOBATbCS MpPeACTaBIsiET onac-
HOCTb U JOMKEH BbITb HEMEANEHHO OTPEMOHTVPOBAH.
* MNepea BbINONMHEHUEM KaKUX-NIMGO HacTpoeK,
CMEHOM NpUHaANEeXHOCTEN UNN XPaHEHUEM 3neK-
TPOMHCTPYMEHTOB - OTCOeAUHUTE BUIIKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUA U | UM aKKYMYNSTOP OT 3NeKTPOUH-
CTpyMeHTa. 3TN Mepbl 6E30MaCHOCTU CHUXAKT PUCK
CryYanHoOro 3arycka 3f1eKTPOMHCTPYMEHTA.

+ XpaHuUTe Heucnonb3yemble 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HeAOCTYNMHOM Ans AeTe mMecTe U He
paspeluanTe nuuam, KoTopble He O3HaKOMUIUCH
C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM UMM 3TUMU UHCTPYKLUA-
MW, UCMONb30BaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT. OnekTpo-
WHCTPYMEHTBI OMacHbl B pyKax HEMNOATOTOBIIEHHbIX
nornb3oBaTtenen.

+ Cnegute 3a COCTOSIHUEM IJI€KTPOUHCTPYMEH-
Ta. MNpoBepsinTe oceBoe GMeHNE U HaAEXHOCTb
coeAuHeHUs1 NOABMXHbLIX AeTarnen, a Takke io-
Oble HeuMcnpaBHOCTU, KOTOPble MOFyT BbIBECTMU
3NIeKTPOUHCTPYMEHT U3 cTposi. HeucnpaBHbIN
3NIeKTPOUHCTPYMEHT Heo6XoAMMO OTPEeMOHTUPO-
BaTb nepea ucnonb3oBaHueM. MHoOrne Hec4acTHble
Crny4am BO3HUKAKT 13-3a NITOXOro COCTOSIHUS 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTA.

* Pexylme MHCTPYMEHTbI AOMKHbI COAepXaTbCsA
B YMACTOTEe U ObITb XOpOLWIO 3aTOYeHHbIMWU. [lpa-
BUMbHO YCTa@HOBIEHHbIE PEXYLUINE WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLLUMMU KPOMKAMU YMEHbLLAIOT BO3MOX-
HOCTb 3aKINMHUBaHWSA U 0breryarT yrnpaBrneHne anek-
TPOUHCTPYMEHTOM.

* Wcnonb3ynte 3neKTPOMHCTPYMEHT, NpuHag-
NIeXXHOCTU, Hacagku U T.N. B COOTBETCTBUMU C WH-
CTPYKUMAMU, NPUHMMasi BO BHMMaHue YCrOBUSA
paboTbl U BbiNoNHsAeMble paboThbl. Vicnonb3oBaHue
3MNeKTPOMHCTPYMEHTa ANs onepaumii, Anst KOTOPbIX OH
He npefHasHavyeH, MOXeT NPUBECTM K OMacHOW CUTY-
auum.

* MNoppnepxuBanTe PYKOSITKM U MOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXMMM, YACTbIMU U CBOGOAHBLIMM OT Mac-
na n cmasku. CKomnb3kne PyKOATKM U MOBEPXHOCTM
3axBaTa npensaATcTByOT 6e3onacHomy obpalleHuto ¢
3MNEKTPOUHCTPYMEHTOM U YNPAaBIEHUIO MM B HEOXW-
OaHHbIX CUTyaumsX.

» OGpaTtute BHUMaHWe, 4YTO Npu paboTe C 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeobXxoaMMO NpaBWIbHO AepXaTb BCMO-
MOraTenbHyl PYKOSITKY; BbINONHEHUE 3TOro Tpebosa-
HUs1 obrneryaer ynpaeBneHWe 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takum obpa3om, NpaBubHOE yAepXaHue dNeKTPOnH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3WUTb PUCK HECYACTHbIX Cry4YaeB
Uy TpaBMm.

TexHuYeckoe obcnyxMBaHue

+ O6cnyxuBaHue Balwero 3nMeKTPOMHCTPyMeEHTa
AOJNKHO MPOU3BOAUTLCA KBanudULMpPOBaHHbLIMMU
cneuvanucTtamMm ¢ UCMNoNb30BaHWEM PEKOMEHAo-
BaHHbIX 3anacHbIX YacTen. OTO [aeT rapaHTuio,
Toro 4To 6esonacHocTb Balluero anekTpoMHCTpyMeHTa
OyneT coxpaHeHa.

+ CobntoganTe MHCTPYKLMM MO CMaske, a Takke peko-
MeHAaLmMn No 3aMeHe akceccyapos.

Ocob6ble yka3aHusi No TexHuke 6esonac-
HOCTM

O6Lwme npaBuna TEXHUKN 6€30NacHOCTU ANs Wu-
c¢hoBaHUA U NoNUpPoOBaHUA

* JTOT 3NEeKTPOMHCTPYMEHT MNpeAHa3HavyeH Ans
BbIMOMNHeHUs wnudgoBaHusa, o6paboTku Haxaay-
HOW OGymaron, o6pabGoTKM MPOBOMOYHbLIMU LIET-
KamMu, NONMPOBKU M abpa3vBHOW pe3ku. U3yuute
BCO WMHJOpMauUuo No TexHUKe 6e3onacHoCTH,
VMHCTPYKUUWU, WUIIIOCTPaUMUM U TeXHUYECKue Xa-
PaKTepUCTUKKN, Kacalolmecsi 3ITOro 3IreKTPOUH-
cTpymeHTa. HecobniofeHne BCeX HUXEU3NOXEHHbIX
WNHCTPYKLMIA MOXET NMPUBECTU K MOPAKEHUIO IMNEKTPU-
YeCKUM TOKOM, BO3ropaHuio 1 / nnm cepbesHomn Tpas-
me.

* He pekomeHayeTcss ucnonb3oBaTb 3TOT 3nekK-
TPOMHCTPYMEHT ONA BbINOJIHEHUA TaKUX onepa-
UM Kak: wnudoBaHne, ob6paboTka HaxgavyHoM
6ymaron, obpaboTka MPOBOMOYHLIMU LLETKaMM,
nonupoBkKa v abpa3uBHas pe3ka. Vcrnonb3oBaHue
3MEKTPOUHCTPYMEHTA HE MO Ha3HaYeHNI0 MOXET ObITb
OMacHbIM 1 CTaTb NMPUYNHON NOSyYEHNUS TPABMBbI.

* He ucnonb3yiTe npuHagnexHocTu, cneuunanb-
HO He pa3paboTaHHble U He pPeKOMeHAOBaHHble
npousBoAuTeNieM  3NeKTPOUHCTpPyMeHTa. Ecnun
NPUHAANEXHOCTb MOXHO MPUCOEAVHUTL K 3MEKTpo-
MHCTPYMEHTY, 3TO He rapaHTupyeT ero GesonacHyto
aKcnnyaraumio.

« HoMumHanbHasi CKOpPOCTb MpPUHAANEXKHOCTEN
OOIMKHA ObITb, KAK MUHUMYM, PaBHOW MaKCcUMarb-
HOW CKOPOCTU, YKa3aHHOW Ha 3NeKTPOMHCTPYMeH-
Te. pn CKOPOCTM Bbille HOMWHANBbHOW MPUHAAMEX-
HOCTb MOXET MONOMaTbCs U Pa3NeTeTbCs.

* BHewHWn gnameTp 1 TONWMUHA NPUHAONEXXHOCTH
OOMKHbI COOTBETCTBOBaTb NPOU3BOAUTENILHOCTU
ANEKTPOUHCTPYMEeHTa. [lpMHaanexHocTM HecooT-
BETCTBYIOLLErO0 pa3mepa Henb3si JOMKHbIM 06pa3om
KOHTPONUPOBATb, Y OHU NPEACTaBISIKOT ONAaCHOCTb.

* Mocago4HbI AnameTp AUCKOB, pnaHueB, U
APYrux NpuUHaaneXxHocTel OOIMKEeH COOTBETCTBO-
BaTb AWaMeTpy LWNUHAENA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA.
[MpuHagnexHocTn, umetLwmne He NOAXOAsLMIA noca-
OOYHbI anametp, ByayT pabotatb C¢ pagvanbHbIMU
OueHnem, cosgaBaTb Ype3mepHble BUOGpaLmm n moryT
cTaTb NPUYMHON NOTEPU KOHTPOSIS.

* He ucnonb3ynte noBpeXAaeHHble NPUHaANex-
HocTu. Mepen kKaxabiM UCNoONb30BaHMEM MpoBe-
psiiTe abpasvBHble AUCKA Ha HanuM4yue CKOJSIOB U
TpeLmH, pe3anHoBbIe TapenbyaTbie AUCKU - Ha Ha-
nivyMe TpeLmH, pa3pbIBOB, NPM3HAKOB U3HOCA, Me-
Tannuyeckue LWETKN - Ha Hannuue ocrabrieHHbIX U
TpecHyBwWUX npoBornok. lMpu nageHuu anekTpo-
MHCTPYMEHTa WM NPUHAAJNIEXXHOCTU OCMOTpUTE
MX Ha npeameT MOBPEXAEHUA UMW YCTaHOBUTE
HenoBpeXAeHHY NpUHaanexHocTb. Mocne ocmo-
Tpa M yCTaHOBKM NPUHAANEXHOCTU NpousBeauTe
npo6GHbIA 3anyck (6e3 Harpy3ku, Ha MakcuManb-
HOW CKOPOCTU, B TEYEHUE MUHYTbI), crnens 3a Tem
YTOObI Bbl UM NOCTOPOHHME NK1LIA He HaXoAUIUCh
B MJIOCKOCTU BpalleHUsi NpuHaanexHocTu. OO6blu-
HO NPOGHOro 3anycka AOCTAaTOMHO Afsl BbISIBNEHUS MO-
BPEXAEHHBLIX NPUHALAMNEXHOCTEN - 32 3TO BPEMS OHU
paspyLuatTcs.

+ HapeBanTe cpeactBa vHAMBMAyanbHOW 3awm-
Tbl. B 3aBucuMMOCTM OT BbINOsIHAEMOW pPaGoTbl
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ucnonb3ynTe 3alWMUTHYIO MacKy, 3aKpbITble UMK OT-
KpbITble 3aluUTHbIe o4ku. Mpu Heo6xoaMMoOCTH Ha-
OeBanTe MblNe3aluTHYO MackKy, cpeacTBa 3alm-
Thbl OPraHoB cnyxa, nep4yaTkm u pabouun capTyk,
KOTOpble CMOryT 3ajepXxaTb abpa3uBHble YacTu-
ubl U pabouyro nbinb. Cpeactea AN 3aWWThl a3
NpU BbIMOSTHEHUM Pa3NIMYHbIX Onepauuii AOMKHbI 3a-
OepXuBaTb pasneTtarLumecst ockornku. Macka ot nbinu
WY pecnupaTtop OOMKHbl (PUNLTPOBaTh YacTullbl,
BO3HUKAIOLLME NPU BbIMNONHEHUM paboTbl. [AnuTensHoe
BO3AEVCTBME LUyMa BbICOKOW WHTEHCMBHOCTU MOXET
NPUBECTU K MOTEPE CryXa.

* TpeTbM nNuua AOMKHbI HAXOAUTLCA Ha Ge3onac-
HOM paccTOsiHUM OT pabouen 30HbI. Kaxkablv, KTO
BXOOUT B pabouylo 30HY, AOMKEH UCMNOMb30BaTb
cpeAcTBa MHAUBUAYaANbHOW 3awuTbl. OparMeHTbl
obpabaTbiBaeMol 3aroTOBKU UMM MOMOMaHHOW Mpu-
HafNeXHOCT! MOTyT OTNEeTeTb M TPaBMUPOBATb UL,
HaxoZsLmMxcs 3a npegenamu paboyeit 3oHbI.

+ TokoBeaylmin kabenb AOMKEH HaXoAUTbLCH Ha
HEKOTOPOM PACCTOSIHUM OT BpaLlaloLenca npu-
HapnexHocTu. B crnyyae notepu KOHTpons, TOKoBe-
aywmn kabenb MoXeT ObiTb NepepesaH Unu HamoTaH
Ha BpaLLaloLWMACs WNMHAEMNb 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA, U
Bbl MOXETE MOMy4YnTb CEPbE3HYIO TPABMY.

* Knapute 3neKTPOMHCTPYMEHT TONbKO nocne
NONHON OCTAHOBKM MpUHAANEeXHOCTU. Bpaliato-
Lasicsa No MHEpLUWUM NPUHAANEXHOCTb, NMPU KOHTaKTe
C NMOBEPXHOCTbIO MOXET BbIBECTMU 3NIEKTPOUHCTPYMEHT
N3-MoJ KOHTPOrsi.

* He ncnonb3yiTe aNeKTPOUHCTPYMEHT, €CINM Bpa-
LwaroLancs NPpMHaANeXXHOCTb HanpaerneHa Ha Bac.
Mpy cnyya’HOM KOHTaKkTe BpaljalLllascs npuHag-
TNIEXHOCTb MOXET HamoTaTb OAEXAy, YTO MpuBedeT K
TSOKEMbIM TPaBMaM.

* PerynsapHo ouuwanTe BEHTUNALMNOHHbIE OTBEP-
CTUSA INEKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunsaTop asuratens
paccenBaeT TOKOMPOBOASLLYIO Mbiflb BHYTPY Kopryca
1 ee Ype3MepHOE HaKoMMEeHNE MOXET CTaTb NPUYNHOW
KOPOTKOrO 3aMblKaHUSI UNM MOPaXKeHWs1 3reKkTpuye-
CKUM TOKOM.

* He ucnonb3ynte 3mMeKTPOUHCTPYMEHT BGNU3u
ropro4mMx MatepuanoB. Vckpbl MOryT NpMBECTM K UX
BOCTMaMEHEHMIO.

* He ucnonb3ynte npuHaanexHoCTU, NpuUMeHe-
HUe KOTOpbIX MpeanonaraeT oxnaxaeHue XUAKo-
CTbi0. Vcnonb3oBaHWe >KWMOKOCTHOMO OXNaXAeHUs
MOXET NPUBECTU K MOPaXKEHWIO 3MEKTPUHECKUM TOKOM
WIW 3NEKTPUYECKOMY LLIOKY.

OTAava 1 cooTBeTCTBYHOLWME NpeAynpexaeHus

Otpava - 9TO BHesanHas peakuus Ha 3axatue wunm
3allemrneHne BpaLlatloLLerocs Ancka, pe3viHoOBOro Ta-
penb4aToro AMcKa, NPOBOMOYHOM LLETKU UIn ApYroWn
npuHaanexHocTn. 3axatne unu 3alemrieHve npu-
BOAMT K BbICTPOI NoTepe CKOPOCTW MPUHAANEXHOCTH,
4YTO BbI3bIBAET PE3KUN, HEKOHTPONMPYEMbIN PbIBOK
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa B HanpasfieHWW, NpPOTUBOMO-
JIOXXHOM BpaLLeHWIo AeTanu.

Hanpumep, ecrnu 3axatne unu 3awemneHve abpa-
3KBHOIO AMCKa BbI3BaHO obpabatbiBaemoli feTanbto,
Kpav Aucka B 30He 3allemIIeHVNs MOXeT BOWTK B Mo-
BEPXHOCTb Marepuana, Bbl3biBasi BbiNageHWe wnu
cMelleHne aucka. [IMck MOXeT OTCKOYUTb B Hamnpas-
JIeHUN K onepaTopy MNu OT HEro, YTO 3aBWCUT OT Ha-
npaBneHns ABUXEHUA AUcKa B 30HE 3allueMIeHus.
Takke npu Taknx obCTOATENLCTBaX abpasnBHbLIN AUCK
MOXET CrioMaThbCs.

OTgava - pesynsraT HenpaBWUibHOMO UCMONb30BaHus
3MEKTPOUHCTPYMEHTA U / UM HECOOTBETCTBYHOLLMX YC-
noeun pabotbl. OTAauM MoxHO n3bexartb, cobniogas
HIDKEN3MNOXKEHHbIE MepPbl MPEAOCTOPOXKHOCTH.
* Kpenko yaepxuBanTe 3511eKTPOUHCTPYMEHT U
npuUMUTE No3y, B KOTOPOWU Bbl CMOXETe MpOTuU-
BOCTOATb CUNam oTaauu. [nfs makcumanbHoro
KOHTpPONS Haf 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM U CHUXe-
HUA HeraTuMBHbLIX 3(PPEeKTOB OT OoTAauu, Bceraa
Ucnonb3yute OOMONMHUTENbLHYIO PYKOATKY (npwu
ee Hanu4uum). MNMprHsaB HeobxoanMble Mepbl Npeao-
CTOPOXHOCTW, Bbl CMOXETE KOHTPONMPOBaTb peak-
LMIO OT KPYTSILLEro MOMEHTa UM CUmy oTaauu.
* Hukorpa He pacnonaranTe CBOI PyKy BO6nuU3u
Bpalyarowencs npuHagnexHocTu. lpu otgade,
3MNEeKTPOUHCTPYMEHT MOXET OTOpOCUTb B 3TOM Ha-
npaBrieHnu, 1 BpaLlarLwascs NpuHaanexHoCTb Ha-
HECEeT BaM TSKENbIE TPABMbI.
* He cTtoiiTe B 30He BeposATHOro HanpasreHUs
ABWXEHUs 3NeKTPOUHCTPYMEHTa MNpu oTtaaye.
OThaya NpuBOANT K ABWKEHUIO 3NIEKTPOMHCTPYMEH-
Ta B HanpaBsreHuu, NpoTUBOMONOXHOM Hanpasne-
HUIO [BWKEHUS NMPUHAOSIEXHOCTM B TOYKE 3alLEM-
neHust.
+ Cobniopante ocobyto OCTOPOXKHOCTb Npu pa-
60Te ¢ yrnamm, ocTpbiMu kpasimu u T.n. NU3beran-
Te COCKOKa UNnu 3aleMrieHUs NpMHaaneXxHocTu.
Yrnbl, OCTpble Kpasi U COCKOK MOTyT MpPUBECTU K 3a-
LeMIeHno BpaLlaoLwWwencs npuHagnexHocTu, no-
Tepe ynpaBneHus Hag 3MNeKTPOUHCTPYMEHTOM WUNn
oTaade.
* He vcnonb3yiTe NUnbHbIE AUCKU C 3yObAMMU.
Takue pabouve NpUHaAANEXHOCTM YacTO CTAaHOBSIT-
CSl MPUYMHON OTA@YM WM MOTepWU KOHTPOMs Hapg,
3MNEKTPOUHCTPYMEHTOM.

MpaBuna TexHWKM Ge3omacHOCTM npwu
3IKcnnyaTauumn 3NeKTPOMHCTPYMEHTA

* He ucnonb3ynTte Haxpa4yHyto Oymary, pasmepbl
KOTOpOM Gonblie pasmepa wrudoBanbHOW nNnu-
Tbl. Mpy BbIGOpe HaxpayHow Gymaru cnepywurte
pekoMeHAauuaM npousBoauTens. HaxpayHas
Oymara, pa3vepbl koTopow Gomblue pasmepa Lnu-
cdoBanbHOM NMUTbI, MOXET MopBaTbCs, NOBpeauTb
wnudpoBanbHytlo nNAUTy unu obpabatbiBaemyto no-
BEPXHOCTb.

OKCUeHTpUKOBbIe WnUdoBanbHbIe Ma-

WMHbI MpeAHa3HayeHbl ToOmnbko Ans

CyXoro WnnoBaHUs Pa3fNYHbLIX MaTe-

puanos, KaTeropu4ecku 3anpeljaercs
ucnonb3oBaTb No6ble XUAKOCTU - 3TO NpuBeaeT
K KOPOTKOMY 3aMbIKaHUI0 BHYTPU 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa U NUWNT Bac NpaBa Ha rapaHTUMHBLIA pe-
MOHT.

* W3GeraiiTe ocTaHOBKM ABUratensi aneKkTPOUHCTPY-
MEeHTa Nnog Harpy3Kom.

» [lpn obpaboTke Menkux 3aroToBOK, COOGCTBEHHOrO
Beca KOTOpbIX HeJOCTaTOYHO AN HafexHoN dukca-
LMK, UCNONb3ynTe 3aXKMMHble NMPUCMIOCOBNeHus.

* He obpabatbiBaiiTe maTepuanbl C coaepXXaHUeM
acbecta. AcbecT cumTaeTcs KaHLEepOreHOM.

» Ecnu npu pabote, anekTpocHabxeHue BHe3anHo
npepBanocb, HEeMeANeHHO MepeMecTuTe BKIYa-
Tenb / BbIKMOYaTenNb B NonoxeHue "BbIkNOYeHo", 4yTo-
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Obl NpefoTBpaTUTL CriydanHOe BKIOYEHUE dNeKTPo-
WHCTPYMeHTa.
» [lpu pabote (ocobeHHO nMpu paboTe Bbille YPOBHSA
rofioBbl) BCErAa MCMomnb3ynTe 3alyUTHBLIE OYKM U Mbl-
nesawmTHyto macky. MNbinb, obpasytoLascs Bo Bpemsi
paboTbl, BbI3bIBAET pasgpaxeHue CrmsucTeix obono-
YeKk a3 v gpixaTenbHbIX NyTel, a BAbIXaHwWe Mbinn
MOXeT HaHeCTW cepbe3Hblit yLepb 340poBbIO.
* [binb, obpasyowasnca Bo BpeMs paboTbl, MOXeT
ObITb BpegHOM AN 300pOBbS, NErKOBOCMIAMEHSIHO-
Lencs W B3pbIBOOMACHOW, HeobxoanMo CBOEB-
peMeHHO npousBoanTb ybopky paboyero mecrta, u
MCcnonb3oBaTh CpeacTBa WHAMBMAYaNbHON 3alUTbl.
Bcerga ncnonbayiiTe yctponctea Ans yaanexus / cbo-
pa nbinuy (cneuuanbHbIA NbINecoc, NblNecOopHbIN KOH-
TeVHep Wnn NbiNecOopHbIN MELLOK).
+ CobntogaiiTe OCTOPOXHOCTb MPW  OMOPOXHEHUM
nbinecbopHoro ycTponicTea. 3anpeLlaeTcs BbiCbinaTb
nbiflb U3 NblNec6OpPHOro YCTPOWCTBA B OTKPbITHI
OrOHb.
* [lpu wnucoBaHNM HEKOTOPBIX MaTepuranos (Kpacku
cofepxallen CBMHeL, ApeBecuHbl 0bpaboTaHHON co-
eOVHEHUAMMN MbILlbsika UMM XpoMa W Ap.) BO3MOXHO
obpa3oBaHNe TOKCUYHOW UMN KaHLEPOreHHON Mblnu.
B atom cnyyae Heobxoaumo cobniogaTb cnegyloLime
Mepbl NPEefOCTOPOXHOCTY:
* BCE N1La, HaxodsLMecs Ha yqacTke NpoBeAeHns
paboT, AOMKHBI HOCUTL OAEXaY VU3 NMOTHOW TKaHW 1
cneumanbHble Nbine3almTHble Macku (paspaboTaH-
Hble Ans 3aluTbl OpraHn3ma OT HeraTVBHOTO BO3-
[eNCTBNSA onpeaeneHHoro BUaa BeLLecTB);
+ obecneybTe XOPOLLYID BEHTUMSALMIO Ha yyacTke
npoBefeHns pabot, 0bs3aTenbHO MCNonb3ynTe Mbl-
necOOpHVKM 1 YCTPOWCTBA yaaneHus nbinu (cneuu-
arnbHble NbINecocsl);
* nocrne okoH4aHusi pabort, ybopka Ha pabovem me-
CTe [OfKHa MPOM3BOAWUTLCS NULAMW, UMEOLWMU
BbILLENepeYnCcrieHHble CpeacTBa MHAMBUAYaINbHON
3aLWmnThI.

MpepynpexneHue: XxuMu4veckue Belle-
CTBa, cogepxalumMecs B Nbinu, Bbiaens-
rowmecs npw wnucdoBaHUK, peske, nune-
HWW, 3aTa4nBaHWUU, CBEPIIEHUMU U APYTUX
BuAax paboT npu cTpouTenbCcTBe, MOryT Bbi3BaTb
OHKonornyeckue 3aboneBaHusi, BpPOXAEHHbIe
pedbekTbl y Oyaylwmx geted MNu HapylwuTb pe-
NpoAyKTUBHYI yHKUMI0. Heobxoanma oymcTHas
yCTaHOBKa AN yAaneHus onpeaeneHHblX XMMUYeckmux
BeLLEeCTB:
* [lepen peMOHTOM U 3aMeHON AeTanen 3NeKTPOUH-
CTpyMeHTa HeobXoAMMO B MepByl oyepefb OTKIH0-
YWTb €ro OT CEeTW.
* [Npo3payHblii AMOKCKA KPEMHUSA 1 Apyrie BellecTsa
B KMpMUYe U LieMEHTe CTEH; aHTUCENTUKM cemMeincTaa
CCA B xvMuyeckn obpaboTaHHow apeBecuHe. CTe-
neHb BPEAHOro BO3AEVICTBUSA 3TUX BELLECTB 3aBUCUT
OT 4acTOTbl BbINONHEHWs paboT. Ecnu Bbl xoTuTe
YMEHbLUWNTb KOHTaKT C 3TUMM XMMWYECKMU Belle-
cTBamMu, paboTante B BEHTUNMPYEMOM NMOMELLEHNN 1
ncnonb3ynTe npucnocobneHns ¢ ceptudukaramm 6es-
0oMnacHOCTW (Hanpumep, pecnuparop C Nblne3agepxu-
BaloLLUM PUMETPOM).

OGpaTuTe BHUMaHWe Ha HanpsbkeHUe 3rneKTponu-
TaHWA: NPU MOAKIMIOYEHNN HaMPsHKEHWE AOIHKHO COo-
OTBETCTBOBATb HaMpsPKEHWIO, ykasaHHOMY B Tabnuue
TEXHUYECKUX JaHHbIX 3MEKTPOUHCTPYMeHTa. Ecnn Ha-
MpshKeHWe BbIlE COOTBETCTBYIOLLErO HaMpsikeHus:, C

onepatopaMu MOXET NMPOU30NTN HECHACTHBIN cryyan,
a 9neKTPOMHCTPYMeHT ByaeT nospexaeH. Takum 06-
pa3oM, ecrn HanpsbkeHue NUTaHust He NOATBEPXAEHO,
HVIKOTAa He BKIoYaniTe areKTPOMHCTPYMEHT, HE NMpoBe-
pVB 3HayeHWe HanpshkeHus. Ecnn HanpspkeHne nuta-
HUSA HKe Tpebyemoro, ABuratenb OyaeT NOBPEXAEH.

CuMBOnbl, uUcnonb3yemMble B MHCTPYK-
umm

B PYKOBOACTBE MO 3Kcnfyataumn MUCNonb3yrTCA HU-
xenpueeaeHHble CMMBOISbI, 3aNOMHUTE UX 3Ha4YeHue.
I'IpanmbHaﬂ MHTEpPNpeTauna CUMMBOJ1I0B NOMOXET UC-
Nofib30BaTbh 3JIEKTPOUHCTPYMEHT NpaBUSibHO ” 6es3-
onacHo.

Cumson 3HauyeHue

JKcueHTpukoBas wnudo-
BaNnbHasA MalluHa
YuacTku, 0603HaYeHHble
cepbiM LBETOM Msirkasi Ha-
Knagka (c u3onMpoBaHHOM
NMOBEPXHOCTbLH).

Haknewka ¢ cepuiHbIM HO-
Mepom:

CT ... - mogens;

XX - pata Npou3BOACTBa;
XXXXXXX - CepumHbIin HO-
Mep.

CROWN [cT.. |
Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Cuctema Kpennewus npu-
HaanexXHoCTel Ha nunyyke
TMna "Kproyok-netns".

OsHakombTECH CO  BCEMMU
yKasaHusiMM Mo TeXHUKe
6€e30nacHOCTN U UHCTPYKLN-
AMU.

HocuTe 3awnTHbIE OYKK.

Hocute 3awmTHble HayLHN-
KW.

Hocute nbinesawuTHyo ma-
CKYy.

OTknioyanTe  3MNEeKTPOMH-
CTPYMEHT OT ceTu nepeq
NpoBeOeHNeM MOHTaXHBIX U
PEeryniMpoBoYHbIX paGoT.

HanpaBneHve oBumxeHus.
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CumBon 3Ha4yeHue

]

HanpagneHwve BpalyeHusi.

3abnokupoBaHo.

PasbrnokvpoBaHo.

3anpelleHHoe AencTBme.

X779
3

[BonHasa m3onsaumsa / knacc
3aLMThI.

~
—
—

BHumaHwne. BaxHast uHdop-
Maumsi.

>

3Hak, YOOCTOBEPSIOLLINIA,
4YTO uW3denne COOTBETCTBY-
E €T OCHOBHbIM TpeboBaHUAM
ovipektuB EC n rapmoHusu-
poBaHHbIM CTaHaapTam EB-
ponevickoro Cotosa.

N

[MonesHas nHpopmaums.

=

Bo Bpems paboTbl yoansmnte
ob6pasytoLLyrocst Mbifb.

He BbibpacbiBaiiTe anekTpo-
VNHCTPYMEHT B ObITOBON My-
cop.

134

Ha3HaueHue ANEeKTPONHCTPYMEeHTa

OKCLEeHTpYKOBbIE LWNMdOBarbHble MallWHbI NpeaHa-
3HaYeHbI A CYXOro LUNNGOBaHUS pasiuyHbIX MaTe-
p1anoB v NOKPbITUNA.

[CT13560V, CT13395]

OTa Moaenb Takke MOXET UCMonb3oBaTbCs ANs Mo-
NpoBaHMsa (MpU UCMONb30BaHUM CneuuanbHbIX Mo-
NNPOBAnbHbIX MPUHAAMEXHOCTEN U MOMMPOBAsbHbIX
BELLECTB).

OnemMeHTbl YCTPONCTBa 3NeKTPOUHCTpPY-
MeHTa

1 bBapalukoBas ravika

2 [ononHuTenbHas py4vka

3 BeHTUNAUMOHHbIE OTBEPCTUS
4 Perynatop 4actoTbl BUbpaumu
5 Bkntovatens / BbiknovaTtens

6 dukcatop BkNtodaTens / BolknovaTens
7 Tatpy6ok Ans yaaneHus nbinv
8 LnudosanbHas nnmTa (C NNNKOM NOBEPXHOCTLIO)
9 LUnudpoBanbHas bymara (C mMnkor NoBepxXHOCTbLIO) *
10 [MbinecbopHbIn MeLwok (B cbope) *
11 MonuposanbHas rybka *
12 TlonupoBanbHbIi Yexon *
13 [lnacTukoBbIN kapkac *
TkaHeBbI NblNecbopHUK *
MbinecbopHbIf KOHTEHEP (B cbope) *
KpbiLka nbinecbopHoro KoHTerHepa *
17 Kopnyc nbinecb6opHoOro koHTenHepa *

* MpuHagnexHocTu
MepeuncrneHHble, a Takxke N306pakeHHbIe NpUHaa-

JIeX)KHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT no-
CTaBKMW.

MoHTaxX M perynupoBKa 3fIeMeHTOB
3MNEeKTPOUHCTPYMEHTa

I1epe.q npoeegeHuemM Bcex npouenyp 3J1eKTPOUH-
CTPYMEHT 06s3aTeNnbHO OTKITIOYUTL OT CETU.

He 3aTtsirBaiiTe CRUIIKOM CUNBLHO Kpe-
neXxHble 3neMeHTbl, 4YToGbl He noBpe-
OUTb UX pe3boy.

MoHTax / peMoHTax / HacTpoWka He-
° KOTOPbIX 3MIEMEHTOB aHanormyHa Ans
1 BCeX Mozerned MaluH, B 3TOM chny4ae
Ha NOACHMTENbHOM PUCYHKE KOHKpeTHas
Mopenb He yKa3blBaeTcs.
HononHuTenbHasa py4yka (cm. puc. 1)
[CT13395]

Mpn paboTe Bcerga WCNonb3ynTe AOMOMHUTENbBHYIO
pyyKy 2. [lononHuTenbHasa pyyvka 2 MOXeT ObITb ycTa-
HOBIfieHa B [Ba NOMNOXeHWs - BepTuKanbHoe (MCrornb-
3yeTcst ANS XpPaHEeHUs ANEeKTPOUHCTPYMEHTa) 1 ropu-
30HTanbHoe (1cnonb3yercsa npu pabote).

» OcnabbTe HGapalukoByto raviky 1 (cMm. puc. 1).

* YCTaHOBUTE [OMOMHUTENBHYID PYYKy 2 B FOPU3OH-
TanbHoe NonoXeHue.

» 3atsHuTe GapalukoByto raviky 1.

YcraHoBKa / 3ameHa wnudoBanbHon bymaru (cm.
puc. 2)

Mepea yctaHoBkoW wnudoBanbHOM

bymaru 9 ypocTtoBepbTeCb, YTO OHa

npegHasHayeHa WMeHHO Ans Baweu

MoAenu 3rNeKTPOMHCTPYMeHTa (umeeTt
JIMNKUXA CNON, noaxoasimne rabapuTHble pa3mMepbl
M OTBepCTUS ANs NbifieoTcoca).

* [lepeBepHNTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT  LUNMdOBanb-
HOW nNnuTow 8 BBEPX (CM. puc. 2).
+ B cnyyae 3ameHbl, noaaeHsTe Kpan U3HOLLEHHON LUn-
doBarnbHon Bymaru 9 1 yganuTe ee, NOTsAHYB 3a KpaM.
» [lonoxwTte HOBbIM NUCT LWinndoBansHon bymarn 9
Ha wnudosansHyo Nnty 8. Cobnogante npu 3ToM
crepylowme npasuna:
» abpasuBHOe HanblneHne LWnvdosansHo bymaru 9
[OIMKHO ObITh 06paLLeHo BBEpX (MUMKOro Crost LUnu-
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oBanbHONM MNNUTbI 8 JOMKEH KacaTbCs NUMKMIA CroWn
winudposansHoi bymaru 9);
* OTBEpCTUS B LUNMdoBanbHon bymare 9 AOMKHbI
coBnagaTtb C OTBEPCTUAMM MblfieoTcoca B LWNNGo-
BanbHOW nnuTe 8.
* [NOTHO NPWXMWUTE HOBbIV NUCT LWNMdoBanbHou By-
Marv 9 K NoBEPXHOCTM LWNMEOBanbHON NnnThbl 8.

BHMMaHMe: B MOMEHT MpuXaTusi He Ao-

nyckamnte cmeweHus wnudoBanbHoOn

6ymarn 9 oTHocuTenbHo wnudoBanb-

Hou nnuTbl 8. Mocne oKoH4YaTenbHoOM
chmkcauum HoBoro nucra wnucoBanbHon byma-
r 9 oTBepcTUA ANs NblNleoTcoca Ha Hell U aHano-
rMYHble OTBEpPCTUA Ha wnudoBanbHON nnute 8
OONMXKHbI coBNaaaTh.

YctaHoBKa / 3ameHa nonvpoBanbHbIX NPUHaANex-
HocTen (cMm. puc. 3-4)

[CT13560V, CT13395]

Mepen yctaHoBKOM NonupoBanbHoOM ryo-

kn 11 unu nonupoBanbHoro 4yexna 12

yAOCTOBEpPLTECh, YTO OHU NpeaHa3Ha-

YeHbl UMEHHO Ans BalweX Moaenu anek-
TPOUHCTPYMEHTA (MMetoT JINMKUA CIION U Noaxoas-
Wwue rabapuTtHbie pa3mepbl).

» [lepeBepHUTE ANEKTPOUHCTPYMEHT LUNMcoBanbHoOm
nnuTon 8 BBepx (CM. puc. 3-4).
» B cnyyae 3ameHbl, nogaeHbTe Kpaw YyCTaHOBNEHHOWM
NoNMpoBarnbHON MPVHAANEXHOCTN U yaanuTe ee, no-
TAHYB 3a Kpan.
* lNonoxuTe nonvpoBanbHyl MNPUHAANEXHOCTb Ha
wnudoBanbHyto nnuty 8. CobnioganTe npu 3ToM
crepytowme npasuna:
* nonupylowWwmin  croin  JomkeH ObiTb obpalleH
BBEPX (NMMKoro cnos wnundosansHOn NnuTsl 8 gor-
XEeH KacaTbCsl NUMKUIA CON MONMpoBarnibHOW npu-
HaANEeXHOCTN);
* Kpasi NMonMpoBanbHOW NPUHAANEXHOCTU W Kpas
LN oBanbHOM NNNUTLI 8 OMKHBI coBNaaaTh.
* [NOTHO nNpWXMUTE NOMUPOBAsIbHYIO MPUHAANEX-
HOCTb K MOBEPXHOCTY LLNMNAOBANbHON MNnThI 8.

BHMMaHMe: B MOMEHT npukaTusi He Oo-
nyckamTe CcMeLleHUs nonMpoBarbHON
NPUHAANIEXXHOCTU OTHOCUTENBbHO LIMU-
choBanbHON NNUTHLI 8.

MoHTax /| AeMOHTaX nbinec6opHoOro meka (cm.
puc. 5)

[CT13394, CT13395]

* lMNpn moHTaxe BcTaBbTe NaTpyboK NblnecbopHoro
Mewka 10 B naTpybok Ans yaaneHus nbinu7 (cm. puc. 5).
» MNpy OemoHTaxe w3BrekMTe naTpyGok nbinectop-
Horo mewka 10 13 naTpy6ka Ans yaaneHus noinu 7.

OnopoxHeHue nbinec6opHoro mewka (cM. puc. 6)
[CT13394, CT13395]

* OTKNOYUTE IMEKTPOUHCTPYMEHT U CHUMUTE Mblflec-
B6opHbIA MeLok 10, Kak ONMMCaHO BhbILLE.

* CHUMUTe TKaHeBbIV MbiriecbopHuk 14 ¢ nnacTuko-
Boro kapkaca 13 (cm. puc. 6).

» Cobniogasi BbllEONUCaHHbIE MNpaBuna  TEXHUKK
6e30nacHOCTN, BbITPAXHUTE COOEPXKUMOE TKAHEBOIO

nbinecbopHvika 14, Ana ynydleHns pesynsraTa, Bbl-
BEPHUTE €ro N OYUCTUTE MSATKOM LueTkon. BHMMaHwme:
B Clly4yae CTUPKM TKaHEBOro nbinecbopHuka 14, uc-
nonb3y1Te ero ToNbKO Nocsie NOSIHOrO BbIChIXaHUA.
* HapeHbTe TkaHeBbI NbinecbopHuk 14 Ha nnactu-
KOBbIN Kapkac 13.

MoHTax / AeMOHTaX NbINIeCGOPHOro KOHTeMHepa
(cm. puc. 7)

[CT13560V]

* [1pn MOHTaXe HageHbTE NblNecOopHbIN KOHTENHEP 15
Ha naTpybok ans yaaneHus neinu 7 (cm. puc. 7.1).

e [lpu OgemoHTaxe CHUMWUTE MblNEeCOOPHbIN KOHTEW-
Hep 15 ¢ naTpybka Ans yaaneHusi nbinu 7 (cM. puc. 7.2).

OnopoxHeHne MNbiNecbopHOro KOHTeWHepa (Cm.
puc. 8)

[CT13560V]

Cnepgute 3a HanornHeHuem nblinecbop-
HOro KoHTenHepa 15 M cBOeBpeMEeHHO
OMOpPOXHAWTE ero, cobnogas Bblleo-
nucaHHble Mepbl NPeAoCTOPOXHOCTM.

o OTKMNOYMTE SMEKTPONHCTPYMEHT U CHUMUTE MblNec-
BGOpHbI KOHTENHEP 15, Kak ONMCaHO BhILLE.

* HaxmuTe Ha ob6a dpumkcaTopa Kpbiwku 16 n cHUMnTe
ee (cm. puc. 8.1).

» Cobntogas BbliLeoNUcaHHble NpaBuna TeXHUKN 6es-
0MacHoOCTK, BbITPAXHUTE cogepxumoe kopnyca 17, ons
yrnyyleHus pesynbrata, OYUCTUTE BHYTPEHHME Mo-
BEPXHOCTU Kopryca 17 1 KpbILLKM 16 MATKOW KUCTOYKOM
(cm. puc. 8.2-8.3). BHMmaHue: B crnyyae npomMbIBKU
nblriecbopHoro KoHTenHepa 15 Bogon, UCNonb3yn-
Te ero TONbKO Mocrie NOMHOro BbICbIXaHUS.

* YctaHoBuTe KpbllwKy 16 Ha mecTo - 0b6a nnacTuko-
BbIX chmKcaTopa KpbIkM 16 OOMKHbI 3aLLenkHYTbCS
(cm. puc. 8.4).

BBog B akcnnyaTauuio 3511eKTPOUHCTPY-
MeHTa

Ybegntecb B TOM, YTO uUMeloLleecs Hanps>xeHne B
CeTn COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha anGOp-
HOM LLNTKE 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

BknroyeHue |/ BbIKOYeHUEe ANEeKTPOUH-
CTPpyMeHTa

[CT13394]

BknioyeHue:

MepemecTute BkMNovaTens / BblkNoyaTenb 5 Bnpaso
(cm. puc. 9.1).

BbikntoyeHume:

MepemectuTe BKNOYaTenb / BbiKMOYaTenb 5 BNeso
(cm. puc. 9.2).

[CT13560V]
BknioyeHue:

YcTaHoBUTE BKItoYaTenb / BblKMoYaTens 5 B nonoxe-
Hue "ON" (cm. puc. 9.3).
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Bbiknro4veHue:
YcTaHoBUTE BKItoYaTenb / BblkMovaTenb 5 B nonoxe-
Hue "OFF" (cm. puc. 9.3).

[CT13395]
KpaTkoBpeMeHHOe BKNioueHue / BbIKNIOYeHne

,D,J'Iﬂ BKIIOYEHNST HaXMUTE BKIoYaTenb / BbIKMOYa-
Tenb 5, AN BbIKNIOYEHNS - oTnycTuTe.

BknioyeHue Ha AnutenbHoe Bpems / BbIKIIOYEHUe

BknroyeHue:

Haxmute Bkntovatens / BbikntodaTens 5 n 3admkeu-
pynTe ero nonoxeHne UKCaTopom BkrovaTens / Bbl-
kntovatens 6.

Bbiknto4veHue:

Haxmute n oTnyctute BItoyaTens / Bblknovatens 5.

OTcacbliBaHUe NbINy Npu paboTe ¢ anek-
TPOVMHCTPYMEHTOM

OTcacblBaHWe MbINU CHWKAET KOHLEHTpa-
LmMio NbinNu B BO3AyXe, NPensTCTBYET ee Ha-
KOMeHuo Ha paboyem mecTe.

Wcnonb3oBaHue nbinecoca

Mpv pnutenbHon obpaboTke AepeBa unvM BO Bpemsi
0bpaboTkn maTepuanos, AaloLWmnX BpeaHylo Ans 340-
pPOBbS Mbiflb, ANEKTPOUHCTPYMEHT CreayeT MOAKMto-
YNTb K NOAXOASLLEMY MbINECOCY.

[laHHble 3MeKTPOMHCTPYMEHTbI MOFyT WMCMOMb30BaTb-
€S C NbINIECOCOM, TOMBbKO NMPU HanM4uM nogxoasLlero
nepexofHvika (He BXoAWT B KOMMIEKT NOCTaBKM).
CnepuTe 3a HanomnHeHveM nbinecbopHOro pesepsya-
pa nblnecoca U CBOEBPEMEHHO OMOPOXHAWTE ero, co-
6ntoaas BblLLEONUCaHHbIE Mepbl MPEAOCTOPOXKHOCTH.

KOHCTpYKTMBHbIe OCOGEHHOCTU 3reK-
TPOUHCTPYMEHTA

Perynsitop 4acToTbl BU6paumm
[CT13560V, CT13395]

Mpy nomowmn perynatopa 4acTtoTbl Bubpauun 4, Bbl-
cTaBnsieTcst Heobxoammas YacToTa Bubpaumm LWnmndo-
BanbHOM NNnThI 8.

[CT13395]

* Haxmute Bknouvatens / BblknoyaTtenb 5 n 3adumk-
cupynTe ero nonoxeHne dukcatopom BKMovatens /
BbIKNtoyaTens 6.

* YCTaHOBUTE HYXHYIO YacToTy BUGpaLuum.

HyxxHasi yacTtota Bubpauum 3aBucut ot obpabaTbiBa-
eMoro matepuvarna, ycrioBuin pabotbl U MOXET OblTb
yCTaHOBIEeHa NPaKTUYECKUM TECTUPOBAHNEM.

IMpv npogomkMTensHON paboTe € HU3KOW YacTOTON BU-
6pavuuny Heo6XxoAMMO OXNaAUTb AMEKTPOUHCTPYMEHT, B
TeyeHne 3 MUHYT, ANt 3TOro YyCTaHOBUTE MaKCuMalsb-
HYI0 4acToTy BMOpauMyM U OCTaBbTE 3NEKTPOUHCTPY-
MeHT paboTaTb Ha X0NI0CTOM XogAy.

PekomeHpgauuu npu pa60Te ANEeKTPOUH-
CTPyMEeHTOM

Bbi6op wnudoBansHoOn Gymaru

Mepen Havanom paboTbl BbIGepUTE TakoW TUM LUMK-
doBanbHom Bymarn 9, KOTopbIN HauNyyLWM 0b6pasom
nogxoaut Kk obpabaTbiBaemMoMy martepuany unm no-
KpbITUO. HasHayeHne wnudosanbHon bymaru 9 yka-
3aHO Ha ynaKkoBKe, Bbl TaKXKe MOXeTe MoNyynTb KOH-
cynbTaumio y npoaasLa.

[Mpn BBINOMHEHUM Pa3NUYHbIX BUMAOB paboT MCronb-
3ynTe wnudoBanbHylo Bymary 9 ¢ pasnuyHon 3ep-
HWUCTOCTbIO, 3TO MO3BOMNUT MOMNYYUTb MOBEPXHOCTb C
HY)>XHOW  LLepOoXoBaToCThbio. Haumnyywmm cnocobom
nopbopa 3epHuUcTOCTU ANst obpabaTbiBaemoro marte-
pvana siBnsieTcst NpakTU4eckoe TeCTUPOBaHWE.

LLinudoBaHue

Mepea Havyanom pab6oTbl npousBeau-

Te npo6Hoe wnudoBaHMe Ha HEHyX-

HOM KyCKe 3aroTOBKW (M3 TOro e Ma-

Tepuana WNU TakKUM e MNOKPbITUEM,
4yTO U obpabaTbiBaeMas 3arotoBKa), YToObl yb6e-
AUTLCA B NPaBUIIbHOCTM BblGOpa TUMa U 3epHU-
cTocTu wnudoBanbHon 6ymaru 9, a Takke 4acTto-
Tbl BUOpauum wnudoBansHon nnuTsl 8.

* Y6eauTtech, YTO 3aroToBKa HageXHo 3aduKcUpoBa-
Ha.

* BknounTe 3neKTPOMHCTPYMEHT [0 TOro, Kak LUmu-
dosanbHas nnmMTa 8 KOCHETCA 3aroTOBKW U AOXANTECH
noka ABuraTtenb 3NeKTPOUMHCTPyMeHTa Habeper mak-
cumarnbHble 060poThI.

* YcraHoBuTe WnudoBarnbHy0 NAnTy 8 Ha nosepx-
HOCTb 3aroToBKM W MepeMeLlanTe 3neKTPONHCTPY-
MEHT, COBepLUas KpyroBble UMM BO3BPAaTHO-NOCTYyNa-
TenbHble ABMKEHUS.

* BbinonHanTe WwnmMdoBaHMe BCEW NNoLWanblo LWn-
doBanbHON NAUThI 8.

* He okasbiBaviTe N36bITOYHOrO A4ABMEHUSI HA ANEKTPO-
WHCTPYMEHT, 3TO He AacT NyylumX pe3ynsratoB, HO ne-
perpysuT ABuratenb aNeKTPOUHCTPYMEHTa 1 npuBeaeT
K NOBbILLEHHOMY U3HOCY LWNudoBanbHoM bymarun 9.

* He 3agepxvBaiiTe aneKTPOUHCTPYMEHT Ha O[HOM
MecTe - 3TO NpUBEAET K 0Opa3oBaHuio yriybneHus.

+ CBOEBpPEMEHHO 3aMeHANTE N3HOLLEHHbIEe NN 3abu-
Tble WNMdOBANbLHON MNbINbI0 NUCTbI LWNAOBANbHON
Gymaru 9.

* Vcnonbaynte wnudosanbHyto bymary 9 ¢ pasnuy-
HOW 3epHUCTOCTbIO - Ha4YMHaNTe paboTy WwnudoBanb-
Hou Bymarow ¢ 6onee KpyrnHbIM 3epHOM, a 3aKaH4YMBan-
Te ¢ bonee MenkuM. OTO YCKOPUT BbINOMNHEHNE paboThl
1 NO3BOMUT Nony4nTb Gonee rnaakyto NOBEPXHOCTb.

* He ucnonb3ynte wnudgoBanbHyto bymary 9, KoTo-
poi obpabaTbiBanv MeTann, Ana wnvdosaHus Apy-
rMx MaTepuarnos.

MonupoBaHue

[CT13560V, CT13395]
YcraHaBnMBanWTe MNOHMXKEHHYI 4YacTo-
Ty BUOpauuu wnudoBanbHOW NnuTbl 8

npu NonmMpoBaHUM - 3TO MpPefoTBPaATUT
neperpeBaHue o6GpabGaTbiBaeMo no-
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BepxHocTu. Mepen Hayanom pa6oTbl NponsBeauTe
npo6Hoe nonupoBaHue, YToObl yoeauTbLCcs B npa-
BUNLHOCTU BbIOOpa NONMUPONM U 4acToTbl BUGpa-
uum wnmcoBansbHON NAUTLI 8.

* HawnecwuTte nonuponb Ha obpabaTtbiBaeMyto NoBepX-
HOCTb.

» YctaHoBuTe nonuposarsnbHyto rybky 11 Ha wnudo-
BasbHYI0 MAUTY 8, Kak ONMCaHO BbILLE.

+ BkmounTe aneKTPOMHCTPYMEHT U pa3oTpuTe nonw-
ponb no obpabaTeiBaemMow noBepxHocTu. [ocne yero
npovsseanTe npeaBapuTernibHOe MonMpoBaHue, Co-
BepLuas KpectoobpasHble Unn KpyroBble ABMXEHUSI C
TNErkKMM HaXXMMOM.

* Bbikmounte 9NeKTPOMHCTPYMEHT, CHUMWTE nonw-
poBanbHyto rybky 11 n yctaHoBWUTE MONMPOBarnbHbI
yexorn 12 Ha wnvdoBanbHyto Nty 8.

+ [Npyn nomoLwmM MArkon TkaHu yganute ¢ obpabatbi-
BaeMOW MOBEPXHOCTY M3MULLKN MONMPONN 1 NMPOon3Be-
AMTe OKOHYaTenbHOe NONVpPOBaHWe NOMU-poBanbHbLIM
yexriom 12, coBepluasi kpectoobpasHble UNU Kpyro-
Bble ABWKEHWS C NErkKUM HaXVMOM.

+ [Nocne okoH4aHWs paboTbl BbIMOWTE MONMpoBanb-
Hyto rybky 11 » nonuposanbHbIN Yexon 12 B Tennown
BOZE C MOLLMM cpeacTsoM. BHUMaHMe: He ucnonb-
3yWTe pacTBOPUTENU.

* Bepkmute (He nepekpyumBas) nonMpoBasbHYO
ry6ky 11 v nonupoBanbHbii Yexon 12. lNocne 4yero
BbICYLUMTE WX, PAcCNpaBuB W YIOXWB Ha POBHYIO Mo-
BEPXHOCTb, JUMKON CTOPOHOW BHW3. BHuMmaHwue:
y6upanTe nonupoBarnbHble NPUHAANEXHOCTU Ha
XpaHeHuWe TOJNIbKO Mocrie MOSIHOro MX BbiCbIXa-
HUA.

O6cnyxuBaHue /| npodunakTuka arnek-
TPOUHCTPYMEHTA

Mepen npoBeaeHuem Bcex npoueayp 3MEeKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTesIbHO OTKITHOYUTL OT CeTH.

Yucrtka ANEeKTPOUHCTPYMEeHTa

O6si3aTenbHbIM YCNOBUMEM AN AONTOCPOYHOM 1 6e3-
OMacHON 3KcniyaTauun 3neKTPOUHCTPYMEHTa SIBMs-
eTcsi cofepxaHue ero B yuctote. PerynspHo npogy-
BaliTe 3IeKTPOMHCTPYMEHT CXaTbiM BO3[YXOM Yepes
BEHTUNALMOHHbIE OTBEpCTUS 3.

MocnenpopaxHoe o6cnyxuBaHue

OTBETHI Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U OBCMNY>XV1BaHWIO
BalLero nNpoAykTa Bbl MOXETE MOSy4YnTb B CEPBUCHbIX
ueHTpax. VHdopmaLmio 0 CepBUCHBIX LIeHTpax, cxe-
Mbl 3anyacTen n MHopMaLuuo no 3anvactam Bel Mo-
XeTe HaWTu No agpecy: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTUpPOBKa 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He gonyckante nageHus ynakoBku, a Takke niobble
MeXaHU4eckne BO3AEWCTBUS Ha HEee Npu TPaHCMNopTu-
pOBKE.

» [pwv norpyske / pasrpyske He UCMOMb3ynTe MOrpy-
304HYI0 TEXHWKY, paboTatoLLyo Mo NPUHLMMY 3axuma
yNaKkoBKMU.

3awuTa oKkpyKaroLen cpeabl

BTOpMYHOE MCNOMNbL30BaHME ChiPbsi BMe-
CTO yCTpaHeHusi Mycopa.

OnEKTPONHCTPYMEHT, OOMNOMHUTENbHblE
B pyHagneXHOCTM M ynakoBKy — criedyeT
3KOMOrMYECKN YACTO YTUMN3NPOBATb.
B vHTepecax 4YMCTOCOPTHOW PeLMpKYNsLMU OTXOAO0B
OeTanu U3 CUHTETUYECKNX MaTepmarnoB COOTBETCTBEH-
HO 0603HaYeHbI.
HacTtosiiee pykoBOACTBO MO 3KCMyaTauuu Hanedva-
TaHo Ha Oymare, U3roTOBMNEHHOW U3 BTOPCLIpbA 6e3
NPUMEHEHNS Xropa.

OroBapuBaeTCA BO3MOXHOCTb BHECEHUS U3MEHEHUIA.
Pycckun
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKUN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY

EkcueHTpukoBa wricdyBanbHa MawnHa CT13394 CT13560V CT13395
. [110-127 B ~50/60 I'u] 425676 426277 425683
Koa enekTpoiHcTpymenTa 1550 530 B ~50/60 I'uy] 421715 425195 421722
HoMiHanbHa NOTyXHicTb 240 300 450
. . 110-127 B [BT] 85 — —
Buxigua notyxHicte 220-230 B [B1] 120 150 250
. 110-127 B [A 2 2. 7
Cuna Toky npu Hanpysi 230330 B EA} 1 T 8
YacToTa o6epTaHHA XONOCTOro Xxoay [xB"] 12000 6000-13000 4000-13000
YacTtora Bi6pauii [xB] 24000 12000-26000 8000-26000
[Mm] 2 2 2
EkcueHTpucurer [aormm] 5/64" 5/64" 5/64"
LLnicdyBanbHa Tapinka @ mw‘%’n’:} 153.5 152..5 13.0
[xr] 1,5 1,5 2,4
Bara [byHTI] 3.31 3.31 529
Knac saxucty .l /u @ /u O] /1
. 79 3 * J— * J— *
PiBeHb Wymy [aB(A)] 85,1’3 . 77,7 ** 79,1 **
AKyCTUYHa NOTYXHiCTb [aB(A)] 8%01% Z* 88_7*** 9? :*
. . 9,668 * = o
PiBeHb Bi6pauii [m/c?] 423 4,758 * 12,53 **

* - ANSA eneKkTPoiHCTPYMeHTIB 3 Hanpyroto 110-127 B; ** - ons enekTpoiHCTpyMeHTiB 3 Hanpyroto 220-230 B.

IHdpopmaLuisa npo wym

3aBXAun  BUKOPUCTOBYWTE  3BYKOI30-
NAUIRHI HaBYLWWHUKW NpuW PiBHI wWwWymy
noHap 85 nb(A).

BignoBigHocTi HeobXigHMM HOp-
Mam

ce-
Mwn 3asBnsemo nig Hawy opgHoocoboBy BigMo-
BifanbHICTb, WO onucaHui y po3gini "TexHiyHi
XapaKTepuCTUKN  eNeKTPOIHCTPYMEHTY"  npoaykT
BiAnoBigae ycim BignoBigHUM nonoxeHHsaMm [dupek-
TMB2006/42/EC, BKMOYAOUYNTX 3MiHW, a TAKOXXHACTYM-
HUM HOpMaMm:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

MeHepxep i3 Wu Cunzhen

cepTugikauii

[ huntor

** - ANS enekTPOoIHCTPYMEHTIB 3 Hanpyroto 220-230 B.

Merit Link International AG
Stabio, LLsewuapis, 30.09.2019

o

NMONEPEAXXEHHA - LLlo6 3HU3UTU pU3MK
OTPMMaHHsI TPAaBM, KOPUCTYBa4 NOBUHEH
O3HAaWOMUTUCA 3 KEepPiBHULTBOM MO eKc-
nnyartauii!

3aranbHi npaBuna TexHikn 6e3nekun
MNONEPEOXEHHA! YBaxHO BUBYITL Yyci
nonepemkeHHs NpPo TeXHiky Ge3neku 1
iHCTPYKLUii, MOsiCHIOBarNbHi MaritOHKM Ta
cneuudikadii, siki nocta4yalTbCA pa3om
i3 enekTpoiHCcTpyMeHTOM. HefoTpumaHHsA nonepea-
XeHb Ta IHCTPYKUiN MOXe MNpuU3BECTU OO0 YPaXeHHs
€rneKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHs i / abo cepiosHux
TpaBM.
30epexiTb BCi mMonepemKeHHA Ta iHCTPYKUii AnA
noAanbLIOro BUKOPUCTAHHS.
TepMiH "enekTpoiHCTPYMEHT", KU BUKOPUCTOBYETb-
Csl B TEKCTi nonepemxeHb, BiAHOCUTBCS [0 eNeKTpo-
iHCTPYMEHTY 3 XXMBIEHHAM Bif enekTpomepexi (npo-
BiAHUI) abo EeneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XUBMEHHAM Bif
akymynsTtopa (6e3gpoToBuit).

YkpaiHcbka
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Beaneka po6o4oro micus

* Poboye micue NMoBUHHO GyTM uYucTuMm i Aobpe
OCBITNEeHUM. Y 3axapalleHux abo TEMHUX MicLsX Bi-
porigHi HelacHi BUNagku.

* He BuKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHTU Yy BU-
byxoHeb6e3ne4yHUx cepedoBuLAX, Hanpuknag, B
NPUCYTHOCTI Nerko3aMMucTUX piauH, rasiB a6o
nuny. ENekTpoiHCTpYMEHTV CTBOPIOKOTb iCKpU, SiKi MO-
XyTb NPU3BECTU A0 3aiMaHHs nuny abo napis.

* Mip yac po6oTH enekTpoiHCTpyMeHTa He fonyc-
KalTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHwWwux oci6. Biasoni-
KaHHS yBarm Moke Npu3BecTy 4O BTPATU KOHTPOSO.

PekomeHpauii 3 enekrpobesneku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NigxoauTH
A0 po3eTku. Hikonu He BHOCLTE 3MiHN B KOHCTPYK-
uito Bunku. He BukopuctoBsyiTe agantepm 3 3asem-
NEeHMMU eneKTPOoiHCTPyMeHTamu. Bunkv opuriHanb-
HOI KOHCTPYKLi | BiANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYTb PU3NK
YP@KEHHS €NEeKTPUYHNUM CTPYMOM.

* YHUKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMIIEHUMMU MOBEPXHs-
MM, TaKUMK SiK TPYOW, pagiaTopu, NNUTKU Ta Xoro-
AVUNbHUKK. Lle nigBuLLye puanK ypakeHHs enekTpuy-
HWM CTPYMOM.

* He nipnaBanTe enekTpoOiHCTPYMEHT BNNUBY A0-
woBoi Boau abo Bonoru. [onagaHHsa Boau B cepea-
VHY eneKTPOiHCTPYMEHTa MiABULLYE PU3UK ypaXKeHHS
eneKTPUYHNM CTPYMOM.

* He BuKopuctoBynTe eneKkTpu4yHun Kabenb B
uinax, onA sikMX BiH He npu3HayeHui. Hikonu He
BUKOPUCTOBYWUTE Kabenb ANA nepeHeceHHA enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTY
po cebe abo AnNA BUMKHEHHSI €NeKTPOiHCTPYMeH-
Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHuUi kabenb. OGepiranTe
eneKTpUYHUM Kabenb Big HarpiBaHHs, HadTO-
NPOAYKTIB, rOCTPUX Kpaok abo pyXoMUX YacTUH
eNneKTPOiHCTPYMeHTY. [lowkoaxeHu abo crnytaHun
enekTpuyHUA kabenb 36inbllye HebGesneky nopasku
€NEKTPUYHUM CTPYMOM.

+ Mpu poboTtax Ha BiAKPMTOMY NOBITPI, BUKOpUC-
TOByWTe NOAOBXYBanbHi Kabeni, npusHaveHi Ans
30BHIiLUHIX POGIT, Lie 3HU3UTb He6e3neky ypaxeHHs
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

* SAKWO He MOXHa YHWKHYTM PoOGOTU eneKkTpoiH-
CTPYMEHTa Ha AinsiHUi 3 NiABULLEHOI BOJIOTICTHO,
BUKOPUCTOBYWTE NMPUCTPIA 3aXMCHOTO BiOKIIOYEH-
HAa (Y30). BukopuctaHHs Y30 3HUKYE pU3MK YpPaKeH-
HS enekTpuiHum ctpymom. MPUMITKA! Tepmin: "Y30
(RCD)" moxe 6yTn 3amiHeHUI A TEPMIHOM "NPUCTpIN 3a-
xucHoro BigknoveHHs1 (GFCI)" abo "aBTomaTU4HWiA BU-
MUKaY 3 PyHKLEo 3axucTy Big cTpymy Butoky (ELCB)".
» YBara! Hikonu He TopkawTecs OO BIiOKPUTMX MeTa-
NeBVX MOBEPXOHb peyKTopa, 3aXMCHOro KoXyxa i T.4.,
OCKiNbKM Ha MeTaneBi NOBEPXHi BNIMBAIOTb €MeKTpo-
MarHiTHI XBUnNi | TOPKaHHSA 4O HUX MOXe NPU3BECTU J0
TpaBmy abo HelacHoro BUNaakKy.

PekomMeHAaauii 3 ocobuctoi 6esnekun

* Byabre NUNbHUMU, CTEXTE 3a TUM, WO BU pobu-
Te, i Npy po6OTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM KepyuTecs
300pOBUM rny3aoM. He BUKOpPUCTOBYWUTE eneKkTpo-
iHCTPYMEHT, AIKLIO BU BTOMUNUCA abo nepebyBaeTe
nig BNAMBOM HapKOTUYHUX 3aco6iB, ankoronto abo
nikiB. OcnabneHHs yBaru npu poboTi 3 eneKTPoiHCTPY-
MEHTOM MOXE MPU3BECTU 40 CEPNO3HOI TPABMMU.

* BukopuctoBynuTe 3acobu iHAuBigyanbHOro 3a-
xucTy. 3aBXAWU HapiBaWTe 3axMUCHi OKynsipu. 3a-
cobu iHAMBIOyanbHOrO 3axXUCTy, Taki SK NUIo3axmcHa

Macka, HEKOB3He 3axvCHe B3yTTH, kacka abo 3acobu
3axMCTy OpraHiB cryxy, siki BUKOPUCTOBYIOTLCSA Y BiAMO-
BiIHUX YMOBaX, 3MEHLUYIOTb NMOBIPHICTb OTPUMaHHSA
TpaBMm.

* He ponyckanTe HeHaBMMCHOrO 3amycKy enek-
TpoiHCTpyMeHTy. lMepea niaknioYeHHAM [0 Axe-
pena xuBrneHHA Ta / abo akymynaTopa, NigHATTAM
a6o nepeHeCeHHsIM eNeKTPOIHCTPYMEHTY nepeko-
HauTecs, Lo BMUKay / BUMUKay 3HaXOAUTHLCA Y BU-
MKHEeHOMy cTaHi. [NepeMilleHHA enekTpoiHCTPYMEH-
Ty, KOMU Nanelb 3HaX0AMTbCHA Ha BMUKaYi / BUMUKaui,
abo BBIMKHEHHS! XVMBMEHHS EneKTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKITIOYEHVUM BMUKaYeM / BUMUKaYyeM MOoXe CTaTv npu-
YMHOIO HELLLACHOTO BUMagKY.

* Mepen BBiIMKHEHHsiIM HeobOXigHO npubpatn 3
YacTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaloThbCs,
BCi p,onaTKoai Knoui i NPUCTOCYBaHHS. Kntouy, 3anu-
LUEHMI B YaCTWHI EIEKTPOIHCTPYMEHTY, LU0 oﬁepTaeTb-
Csl, MOXe ByTU MPUYMHOI CEPNO3HNX TPABM.

- He noknapaite HagMipHUMX 3ycunb. 3aBXau
30epiranTe cTiike NONoxeHHs i piBHoBary. Lle fo-
3BONSIE Kpalle KOHTPOMoBaTU eNeKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepeabavyBaHNx cUTyaLisiX.

* Hocitb BianoBigHun opsr. He Basirante BinbHWUM
oasAr abo npukpacu. TpumainTe Bornoccs, oasr i py-
KaBuLi Aaneko Bif pyxoMux geTanemn. BinbHuit opsr,
npukpacu abo [oBre BOroccs MOXyTb OyTu 3axonneHi
PYXOMUMM YaCTUHAMU ENEKTPOIHCTPYMEHTY, LLO CTaHe
MPUYMHOIO CEPNO3HMX TPaBM.

* AKWo B KOHCTPYKLii €neKTpoiHCTPyMeHTy ne-
pea6ayeHa MOXMMBICTL ANA MiAKMNIOYEHHA nu-
TNOBIOBIOYMX | NUNO36ipHUX NPUCTPOIB, ne-
peKoHauTecsl, WO BOHU MigKMnoYeHi i npaBUnbHO
BUKOPUCTOBYHOTbLCA. BUKOPUCTaHHA Takux NpucTpo-
iB 3MeHLWye Hebesneku, NoB'A3aHi 3 HaKOMUYEHHSM
nuny.

« 3aBxau byabTe yBaXHi, He irTHOPYWTe NPUHLMNU
6e3ne4yHoi po6OTU 3 eNneKTPOiHCTPYMEHTOM 4Yepe3
3HaHHSA | AOCBIA, OTPMMaHi BHACMiAOK YacToro Ko-
pUCTYBaHHA eneKTPOiHCTPYMeHTOM. HeobepexHa
O MOXe HeranHo NMpU3BECTN A0 CEPMO3HUX TPaBM.

» YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT CTBOpHOE Mig Yac pobo-
TV enekTpoMarHiTHe nore. 3a AeskMx obCTaBuWH, Le
none Moxe YMHUTU HeraTUBHWUIA BMNNB Ha akTUBHI abo
nacuBHi MmeguyHi imnnanTaTty. o6 3ameHwnTn prsmk
3anofisiHHSA CEepyo3HOI LWKOAM 340poB'to abo TpaBMu
3 nietanbHMM Hacnigkom, NIOAAM 3 MeOAUYHUMM iMM-
naHTatamu, nepeq no4aTkoM eKkcrnyaTtauii enexkTpo-
iHCTpyMeHTa, PEKOMEHAYETLCSA NMPOKOHCYNBTYBAaTUCS 3
nikapem i BUpOBHUKOM MeAMYHOrO iMMNnaHTary.

BukopuctoByBaHHA
iHCTpyMeHTa

OGC.Her BYyBaHHA ereKTpo-

« Jllogn 3 HepgocTaTHIMU ncuxodisnyHummn abo po-
3yMOBMMMU 30iGHOCTAMY | AiTU HE MOXYTb YNpaBnsATU
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, SKLLO NoAVHA, SKa Bianosigae
3a ix 6e3neky, He KOHTPOIIOE X YN He IHCTPYKTYE LWOoA0
BMKOPVICTaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaXyuTe eneKkTpPoiHCTPyMeHT. Buko-
PUCTOBYWTE eNeKTPOiHCTPYMEHT, iKMW BignoBigae
Ballin Uini BUKOpUCTaHHA. BignosigHuii enekTpoiH-
CTpyMeHT Oyae npautoBaTu Kpalle i 6esnevHille 3 Tieto
NPOAYKTUBHICTIO, ANS sIKOT BiH OYB CNPOEKTOBaHUIA.

* He npautoinTe enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HMM BMMKayeM |/ BUMMKa4eM. ENekTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS / BUMKHEHHSI SIKOrO He MOXE KOHTPOrtoBa-
TUCA, CTaHOBUTL Hebesneky i NoBWHeH ByTu HerawHO
BiAPEMOHTOBaHUI.

* lNepen BMKOHaHHAM OyAb-AKMX HanawTyBaHb,
3amiHol npunagna abo 36epiraHHAM eneKTPOiH-

YkpaiHcbka
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CTPYMEHTIB - Big'eQHaNTe BUJIKY Bif o)xeperna XuB-
TNeHHs i / abo akymynsiTop Bif enekTpPoiHCTPyMeH-
Ty. Lli 3axoan 6e3neku 3HMXYHOTb PU3MK BUNAAKOBOIO
3arnycKy eneKkTpoiHCTpyMeHTa.

+ 36epiraiTe = HEeBUKOPUCTOBYBaHHi  eneKkTpo-
iHCTPyMeHTM B HegoCTYNnHOMY AnA pgiten micui i
He Ao3BonsANTe ocobam, siKi He O3HaMOMUIUCL 3
eNeKTPOiHCTPYMEHTOM abo LuMK iHCTPYKLisiMu,
BUKOPUCTOBYBAaTU €NEKTPOIHCTPYMEHT. EnekTpo-
iHCTpyMeHTM HebesneyHi B pykax HemniarotoBneHnx
KOpUCTyBauiB.

* CnigKynTe 3a CTaHOM eneKTpPoiHCTpyMeHTy. lMe-
peBipsinTe ocboBe GUTTA i HadiNHicTb 3'€QHaHHA
pyxomux petanen, a TakoX OyAb-AKi Hecnpas-
HOCTI, sIKi MOXYTb BUBECTU €NEKTPOiHCTPYMEHT 3
napy. HecnpaBHUI eNeKTPOiHCTPYMEHT HeobXxiaHO
BiAPEMOHTYBaTU nepep BUKOPUCTaHHAM. barato
HeLacHMX BUNaAKiB BUHMKAKOTb Yepes3 MnoraHui cTaH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* Pixyu4i iIHCTPyMEeHTU NOBUHHI 3HAXOAUTUCSA B YK~
cToTi i 6yTM AO6pe 3aToyeHuMMU. [MpaBunbHO BCTa-
HOBMEHi PiXydi iHCTPYMEHTM 3 TOCTPUMU PiXKYYMMM
KPOMKamu 3MEHLLYITb MOXIIMBICTb 3aKIMHIOBAHHSA i
nonerwyTb YNpaBniHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

* BukopucTOBYWTE €NeKTPOIHCTPYMEHT, npunag-
As, HacaAKw i T.N. BigNoBiAHO A0 IHCTPYKUil, 6epy-
Yun OO0 yBaru ymMoBu po6oTH i BUKOHYBaHi po6oTu.
BukopuctaHHsi enekTpoiHCTpyMeHTa AnA onepauii,
AN SKMX BiH HE MPU3HA4YeHUin, MOoXe NpPU3BecTU [0
HebesneyHol cutyadii.

* NipTpumyiTe PYKOATKM i MOBEPXHi 3aXONMEHHsA
CYXVWMM, YNCTUMM | BiNbHUMU Big Mmacna i macTtuna.
Cnnsbki pyKOATKM | MOBEPXHi 3aXOMMEHHS MepeLuKo-
[KaloTb 6e3nevyHoOMy MOBOMKEHHIO 3 ENeKTPOIHCTPY-
MEHTOM i ynpaBniHHS HUM B HECMOAIBAHNX CUTYaLlisiX.
» 3BepHiTb yBary, Wo npu poboTi 3 eneKTpPOoiHCTPY-
MEHTOM HeobOXiAHO MpaBUIbHO TPUMATK OOMOMIKHY
PYKOATKY; BUKOHAHHS LIiET BUMOrU NnomerLuye ynpasriiH-
HS €neKTPOIHCTPYMEHTOM. TakMMm YMHOM, MpaBuUilbHE
YTPVMaHHS ENEKTPOIHCTPYMEHTY MOXe 3HU3UTU PU3NK
HelLacHMX BUNagkis abo Tpaem.

TexHiyHe o06cryroByBaHHS

+ O6cnyroByBaTu Baw enekTpoiHCTPYyMEHT NnoBu-
HHi KkBanidikoBaHi daxiBLUi 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEHZ0BaHWUX 3anacHUX YacTuH. Lie aae rapaHTito,
wo 6esneka Baworo enektpoiHcTpymeHTy Oyae 36e-
pexeHa.

* [JOoTpUMyMTECH IHCTPYKLIT NO 3MaLLlyBaHHIO, @ TaKoX
pekomeHaaLii no 3amiHi akcecyapis.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku

Ha npoueaypu wnicdyBaHHA Ta nonipyBaHHA no-
LWMPIOOTLCA OAHAKOBI NpaBuna 6e3neku

* Llei enekTpoiHCTPYMEHT Npu3HavYeHUn Ansi BU-
KOHaHHA WwnidyBaHHA, 06po6KM HaxxpauyHUM nane-
pOM, 06POBKM APOTAHMMM LLiTKAMU, NONipyBaHHA i
abpa3uBHOro pisaHHs. BuBuiTb Bclo iHdopmauito 3
TexHiku 6e3neku, iIHCTPYKLii, intocTpauii i TexHi4YHi
XapaKTepPUCTUKM, L0 CTOCYHTLCS LibOro eneKkTpo-
iHCTPYMeHTY. HeJoTprMaHHS BCiX HUXKYEBMKNAAEHUX
iHCTPYKUiN MOXe NPU3BECTU [0 YPAKEHHS enekTpuy-
HVUM CTPYMOM, 3aiMaHHs i / abo Cepro3HMX TpasMm.

* He pekomeHAyeTbCsi BMKOPUCTOBYBaTM LEW
€NeKTPOIHCTPYMEHT ANA BUKOHaHHA Takux onepa-

uin fAk: wnicdyBaHHA, o6pobka HaxaAaYyHUM namne-
pomM, 06po6Ka APOTAHUMM LLiTKAMWU, NOJIipyBaHHs
i abpa3uBHe pi3aHHA. BMKOpVCTaHHSA eneKkTpoiHCTPY-
MEHTY He 3a Npu3Ha4YeHHAM Moxe ByTn HebeaneyHnm
i cTaTV NPUYMHOIO OTPUMAaHHS TPaBMMU.

* He BuKopucToByWTe npunaans, cneuianbHo He
po3pobneHe i He peKomMeHAoOBaHe BUPOOHMKOM
eNeKTPOIHCTPYMEHTY. HAKLWO npunagas MoXHa npu-
€4HaTV OO eNneKTPOIHCTPYMEHTY, Le He rapaHTye noro
6e3neyHy ekcnnyaradito.

* HomiHanbHa wWBKMAKICTE npunagas MNOBUHHA
OyTu, AK MiHIMYM, PiBHiIi MakCMMarnbHiA LWBUAKO-
CTi, 3a3HayeHild Ha iHCTpyMeHTi. [lpy wWBMAKOCTI
BULLE HOMIHamNbHOI, Npunagaa Moxe nonamaTuca i
po3sneTiTucs.

+ 30BHilWHIN AiameTp i TOBWMWHA Npunaaas noBu-
HHi BiAnoBiAaTUM NPOAYKTUBHOCTI €neKTPoiHCTpy-
MeHTYy. Npunagaa HeBignoBIigHOMO PoO3Mipy HE MOXHa
HamnexHVM YMHOM KOHTPOIOBATK, i BOHO CTAHOBUTH
Hebe3neky.

» lMocagkoBui aiameTp AUCKiB, onaHLWiB i iHWoro
npunaans noBUHeH BiAnoBiAaTU AiaMeTpy LUMWUH-
Aens enekTpoiHCTpyMmeHTy. lNpunagas, Wo mMae He-
nigxXoasalmMin NoCagKoBUA JiameTp, npautoBaTuMe 3
papianbHUM BUTTSM, CTBOpIOBaTUME HafMipHi Bibpa-
Lii i MOXe cTaTu NMPUYUHOIO BTPATK KOHTPOSHO.

* Hikonu He BMKOPUCTOBYMTE MOLUKOMXEHi npu-
HanexHocTi. MNepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM mne-
peBipsinTe abpa3nBHi ANCKU HA HAsIBHICTb CKOJiB
i TPilWMH, ryMOBI TapinyacTi AUCKM - HA HasIBHICTb
TPilLMH, PO3PUBIB, O3HAK 3HOCY, MeTaneBi LWiTKK -
Ha HasAABHICTb OCnabneHux i TPiCHYTUX NPOBOJIOK.
Mpu napiHHi eneKTPOIHCTPYMEHTY 4M NMpUHanex-
HOCTI, OrNAAHLTE iX Ha NpeAMeT NOLKOAXEHHs abo
BCTaAHOBITb HEYLIKOMKEHY NpuHanexHictb. lMicnsa
ornsany i yctaHoBKU NPUHaNeXHocTi 3pobiTk npo-
OHUI 3anyck (6e3 HaBaHTaXeHHsl, HA MaKCUMarnb-
Hill WBKUAKOCTI, NPOTArOM XBWUIIMHU), CTeXayun 3a
TUM, WO6 B abo CTOPOHHI ocobu He nepebyBanu
B MJIOWMNHI 06epTaHHA NMpUHaneXHocTi. 3a3Buyan
npo6Horo 3anycky AOCUTb ANs BUSBNEHHS MOLLKOOXKe-
HOro Npunagast - 3a Len Yyac BOHO PyNHYETBCS.

» OpsranTe 3acobu iHAMBIAYyanbHOro 3axmcTy. 3a-
NeXHOo BiA BUKOHYBaHOI po6OTU BMKOPUCTOBYWTE
3aXUCHY MacKy, 3aKpuTi abo BigKpPUTi 3aXUCHi OKy-
nspu. Mpu HeobxiaHOCTI HapgAranTe NMNO3axUCcHy
MackKy, 3acobu 3axXucTy opraHiB cryxy, pykaBuui i
po6ouun chapTyx, AKi 3MOXYTb 3aTpumaTu abpa-
3UBHI YacTUHKM i po6ouun nun. 3acobu ang 3a-
XWUCTY OYelr Npu BUKOHaHHI Pi3HMX onepawiin MOBUHHI
3aTpuMyBaTK OCKOSKM, L0 po3niTatoTbes. Macka Big
nuny abo pecnipaTop NOBUHHI iNbTPyBaTN HYaCTKW, AKi
BMHVKAIOTb NMPU BUKOHaHHI poboTtn. Tpusana Ais wymy
BMCOKOI IHTEHCMBHOCTI MOXe MNpu3BEeCTM OO BTpaTu
cnyxy.

« TpeTi ocobu NnoBUHHI NnepebyBaTn Ha 6e3neyHin
BiAcTaHi Big po6o4oi 30HU. KoxeH, XxTo BxoguTb B
po6ouy 30HY, MOBUHEH BMKOPUCTOBYBaTU 3aco6u
iHguBigyanbHoro 3axucty. ®parmeHTn 0b6pobnioBa-
HOI 3aroToBKM abo nonamMaHoi NPUHaNEXHOCTi MOXYTb
BiANETIT | TpaBMyBaTK 0Cib, siki nepebyBatoTb 3a Mex-
amun poboYyoi 30HU.

» CtpymoBeayuui kabenb NoBMHEH 3HaXoAUTUCS
Ha Aeskin BigcTaHi Big npunaans, wo o6epraeTb-
cA. Y pasi BTpaTh KOHTPOMo, CTpymoBeayuuii kabenb
Moxe OyTu nepepizaHuii abo HamMOTaHWA Ha LUMNWUH-
[Aernb enekTpoiHCTPYMEHTa,Wo obepTaeTbes, i BU Mo-
XeTe oTpuMaTun Ceprio3Hy TpaBMmy.
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* KnapiTb enekTpoiHCTPYyMeHT Tinbku nicnsi no-
BHOI 3yNMWHKU NpUHanNeXHocTi. [puHanexHicTb, Lo
obepTaeTbCA 3a iHepLielo, MPU KOHTaKTi 3 MOBEPXHEID
MOX€ BUBECTU €MEKTPOIHCTPYMEHT 3-Mif KOHTPOIHO.

* He BuKOpucTOBYUTE €NMEKTPOIHCTPYMEHT, AKLLO
NMPUHANEeXHICTb, WO 06epTaeTbCs, CNpsiMOBaHa Ha
Bac. [py BMNagKoBOMY KOHTaKTi MPUHANEXHICTb, Lo
06epTaeTbcsi, MOXXe HaMoTaTu oAsr, Wo npu3Beae A0
TSDKKMX TPaBM.

* PerynsipHo ouuwante BeHTUNSLINHI OTBOpMU
eneKTpPoiHCTPYMeHTyY. BeHTunsaTop AsuryHa posci-
10€ CTPYMOMPOBIAHUIA MU ycepeanHi Kopnycy i horo
HaAMipHE HaKOMWYEHHS MOXe CTaTW MPUYMHOKO KO-
POTKOrO 3aMUKaHHs abo ypaXkeHHs1 enekTPUYHUM
CTPYMOM.

* He BMKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT no6nu-
3y ropro4mnx Matepianis. |cKpy MOXyTb NPU3BECTU O
X 3aMaHHs.

* He BuKopucTOBYWTE npunaanA, 3acToCyBaHHSA
AKUX nepeabayae OXONMOMKEHHA piauHow. Buko-
PUCTaHHSA PIAVUHHOTO OXONOMXKEHHS MOXe MPU3BECTU
[0 YpaXeHHs enekTpuyHUM CTpymMoM abo enekTpud-
HOTO LLIOKY.

Bippava i BignoBigHI nonepeaXeHHs

Bingava - ue panTtoBa peakuisi Ha 3aTUCHEHHs abo
3allemneHHs aucka, Wwo obepraeTbes, ryMOBOro Ta-
pinyacToro amcka, ApoTSHOI WiTkn abo iHWoi npuHa-
TNEXHOCTi. 3aTUCHEHHS UM 3aLLEMIEHHS NPU3BOAUTL
00 LWBWAKOI BTpaTW LUBWMAKOCTI NMPUMHANEXHOCTI, Lo
BUKITUKAE Pi3KNIA, HEKOHTPOINbOBAHWUIA PUBOK €MEKTPO-
iHCTPYMEHTY B HanpsiMKy, NPOTUNEXHOMY O0BepTaHH0
netani.
Hanpuknag, €Kwo 3aTtucHeHHs abo 3alemreHHs
abpasnBHOro Aucka BUKINMKaHO obpobntoBaHol Ae-
Tanmno, Kpan gucka B 30Hi 3aleMIEeHHs1 MOXe YBIATU
B MOBEPXHIO MaTtepiany, BUKIMKal4m BunagiHHsa abo
3CyB AMcka. [JUCK MOXe BiACKOYMTM B HanmpsiMKy A0
onepaTopa abo Bif HbOTO, LLO 3aneXunTb Bid HANPAMKY
pyXy AMCKa B 30Hi 3aLleMneHHs. Takox npm Takux ob-
cTaBMHax abpasnBHUI UCK MOXE 3namaTucs.
Binmava - pesynbraT HenpaBUIIBHOIO BUKOPUCTAHHSA
€reKTPOIHCTPYMEHTY i / abo HeBianoBigHUX yMOB po-
6oTn. Bigaadi MoXHa YHUKHYTU, [OTPUMYHOUNCH HUX-
yeBUKNageHnx 3anobiXKHMX 3axopiB.
* MiyHO yTpUMYyWTE eneKTPOiHCTPYMEHT i npu-
MMiTb No3y, B fIKIN BU 3MOXeTe MPOTUCTOATH
cunam Bigaadi. na MmakcMmanbHOro KOHTPOso
Hap, eNneKTPOiHCTPYMEHTOM i 3HWXKEeHHS HeraTuse-
HUX edpeKTiB Big Bigpadi, 3aBXAU BUKOPUCTO-
BYWTe [0AaTKOBY PYKOATKY (nMpw ii HasiBHOCTI).
BxuBLUM HeOOXiaHMX 3axofiB 06epexxHoCTi, BU 3MO-
)KETe KOHTPOMBAaTK peakLito Big KPYTHOrO MOMEHTY
abo cuny Biggavi.
* Hikonu He cTaBTe CBOIO pyKy No6nu3y npuHa-
FeXHoCTi, Wwo obGepTtaeTbes. [Npu Biggavi, enek-
TPOIHCTPYMEHT MOXE BigKMHYTU B LibOMY HanpsiMKy,
i MpUHanexHicTb, Wo obepTaeTbCs, 3aB4acTb BaM
TSDKKMX TPaBM.
* He cTinTe B 30Hi IMOBIPHOro HanpsiIMKy pyxy
eneKTPOiHCTPYMEHTY npu Bigaadi. Biggaya npu-
BOOWTb [0 PYXY ENeKTPOiHCTPYMEHTa B HamnpsiMky,
NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy pyxXy MpUHANeXHOCTi B
TOUL|i 3aLlEeMIIEHHS.
* [oTpumyiTecb OCOGNUBOI 0GepexHOCTI npwu
po6oTi 3 KyTaMu, roCTPMMU KpasiMu i T. N. YHU-
KanTe 3iCKOKy i 3alleMsfieHHsi NPUHaNeXHOCTi.
KyTn, rocTpi kpai i 3iCKOK MOXYyTb NpMBECTM [0 3a-

LLIeMIIEHHS NPUHAaNEXHOCTI, Lo obepTaeTbes, BTpa-
TW ynpasniHHA Ha[ eneKTPOiHCTpyMeHTOM abo Bia-
naui.

* He BukopuctoByinTE NUNbHI ANCKY i3 3y6'amu.
Taki pobodi NpYHaNEeXHOCTi YacTo CTalTb NpU4n-
HOM Bigaadi abo BTpaTu KOHTPOMIO Hag €nNeKTPOoiH-
CTPYMEHTOM.

MpaBuna TexHikn 6e3neku Npu ekcnya-
Tauii eneKTpoiHCTPyMeHTa

« He BukopuctoByWTe 3aHagTo Benuky wWnidy-
BanbHYy WKYpKy. Mpy BUGOpI wnidyBanbHOI WKyp-
KM OOTPUMYWTECH peKoMeHAauin BUPOOHMKa.
BinbL Benwvka wwnidysanbHa WKypKa, L0 BUXOAUTb 3a
MeXi IHCTPYMEHTY Ans NonipyBaHHs, MOXe nopBaTucs
i npusBecTn fo obanpaHHs abo po3pmBy LunidyBarnb-
Horo kpyra abo Biggavi.

EkcueHTpukoBi wrnidyBanbHi  MawuWHU

npu3sHaveHi nuwe ans cyxoro wnidy-

BaHHA PpIi3HUMX MaTepianiB, KaTteropuy-

HO 3abOpOHAETLCA BUKOPUCTOBYBaTHU
Oyab-siKy piguHYy - e npu3Beae A0 KOPOTKOro 3a-
MUKaHHS BCcepeauHi eneKkTpPoiHCTPYMeHTY i no36a-
BUTb Bac npaBa Ha rapaHTiiHUA PEMOHT.

* YHUKanTe 3ynuHKA OBUryHa EneKTPOIHCTPYMEHTY
nif HABaHTaXXEHHSM.
* [lpn 06pobui ApibHMX 3aroTiBOK, BMACHOI Barv sknx
HeLOCTaTHbO ANs HadiMHOI dhikcaLii, BUKOPUCTOBYIMTE
3aTUCKHI NPUCTOCYBaHHS.
* He obpobnsite matepianv 3 BMmicToM a3becty. As-
6eCT BBaXaeTbCA KaHLIEepOreHOM.
e Axwo npu poboTi, enekTponocta4aHHA panToBO
ypBarnocs, HeramHo NepeMicTiTb BMUKay / BUMMUKa4 B
nonoxeHHs "BuMkHeHo", o6 3anobirtn BunagkoBoMy
BKIIOYEHHIO €NIeKTPOIHCTPYMEHTY.
* [lpu poboTi (ocobnueo npu poboTi BULLE PiBHSA rofno-
BW) 3aBXOW BUKOPUCTOBYWTE 3axXMCHI OKyNsipu i numno-
3UXUCHY Macky. [Mun, Wo yTBOptoeTLCS Nif Yac poboTy,
BUKNWKAE po3apaTyBaHHA CrU3NCTMX 0BOMOHOK oYeit
i QvxanbHUX NyTen, a BAMXaHHS MUY MOXe 3aBfaTtu
CEepro3HOro 36uTky 340poB'to.
* [un, wo yTBOplOETLCA Nif Yac pobotn, moxe Byt
LKIANMBUM ANSA 300pOoB'sA, nerkosanmmctum abo Buby-
XOoHebe3neyHum, HeobxigHO cBOeYacHo pobuTn npu-
OumpaHHsa pobo4oro Mmicus, i BUKOPUCTOBYBaTK 3acobu
iHOMBIOyanbHOro 3axucty. 3aBXau BUKOPUCTOBYWATE
npucTpoi Ans BuaaneHHs / 36opy nuny (cnewuianbHui
nMIococ, MMIIOCOOPHNI MILLIOK).
* [oTpumynTecb 06epexHOCTi NPU CNOPOXHEHHI nn-
nocbopHoro npuctpor. 3abopoHsETbCA BUcUNaTh
nun 3 NUNOCGOPHOIO NPUCTPOIO Y BIAKPUTWIA BOMOHb.
* [Mpu wnicdyBaHHi Aeskux matepianiB (dpapbu, Lo
MiCTUTb CBUHELb, AePEBUHM 0OpPOBneHOI 3'egHaHHAMY
MULL'AKY abo XpPOMY Ta iH.) MOXIUBE YTBOPEHHS TOK-
cu4HOro abo kaHLeporeHHoro nuny. B Lbomy Bunagky
HeobXifHO AOTPUMYBATUCS HACTYMHUX 3anobiKHKX 3a-
Xxonis:
* BCi 0cobu, WO 3HAXoAsTbCsl Ha AinsHUi npoBe-
OEeHHS1 pobiT, MOBUHHI HOCUTW OOAT 3 LWiNbHOT TKaHU-
HW Ta cneuianbHi NMNO3axUCHI Mackn (po3pobneHi
ONs 3aXUCTy OpraHiaMmy Bif, HeraTUBHOI Aii NEBHOrO
BUAY PEYOBUH);
+ 3abe3neyte XopoLly BEHTUNALID Ha AinNgHUi
npoBefeHHs po6iT, 0OOB'A3KOBO BUKOPUCTOBYNTE

YkpaiHcbka
126



nMNocOOpHUKI Ta MPUCTPOI BMAANEHHSA nuny (cne-
LianbHi nunococu);

* nicns 3akiHYeHHs pobiT, NpubupaHHsa Ha poboyo-
My MicLi NOBWHHI pobuTn ocobu, WO MatkoTb BULLe-
nepeniyeHi 3acobu iHAMBIAYyanbHOrO 3axuCTy.

MonepemkxeHHs: XiMiYHi pe4yoBMHM, WO
MIiCTATbCA B NuUNy, SIKUA BUAINAETbCSA
npw wnicdyBaHHI, pi3aHHi, NUNAHHI, 3aTO-
YyyBaHHi, cBepAniHHI Ta iHWWX BuAax po-
6iT npu OyAIBHULUTBI, MOXYTb BUKINUKATU OHKONO-
riyHi 3axBOpIOBaHHSA, BPOMXeHi Aaedektn y mam-
OyTHix AiTen abo NopywnTN penpoayKTUBHY hyHK-
uito. HeobxigHa ouncHa ycTaHoBKa ANS BuAANEHHS
NEBHUX XIMIYHUX PEYOBUH:
» [lepea peMOHTOM i 3aMmiHOKW OeTanen enekTpoiH-
CTPYMEHTY HeobXiAHO B NepLUy Yepry BigKMioYUTL NOro
BiJ, Mepexi.
* lNpo3opwuin OIOKCMH KPEMHil0 Ta iHWi peyoBUHW B
uerni i uemeHTi CTiH; aHTucenTukn cimenctea CCA B
XiMiYyHO 06pobneHin aepeBuHi. CTyniHb LKIANMBOrO
BMNMBY LIMX PEHYOBUH 3anexuTb Bi YaCTOTW BUKOHAH-
HSA POBIT. AKLLO BU XOYETE 3MEHLUUTUN KOHTaKT 3 UMUK
XiMIYHMMU peyoBMHaMU, MpaLionTe B BEHTUIIbOBAHO-
My MPUMILLEHHI | BUKOPUCTOBYWTE MPUCTOCYBaHHSA 3
cepTudikatammn 6e3nekn (Hanpuknag, pecnipatop 3
NWIo 3aTpMMyHYUM (iNbTPOM).

3BepHiTb yBary Ha Hamnpyry erneKkTPOXMWBIEHHS:
npu MigKOYeHHI Hanpyra NoBMHHA BignoBiAaTy 3Ha-
YEHHI0, HaJpPYKOBaHOMY B Tabnuui TEXHIYHUX OaHUX
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. AKLIO Hanpyra BuLle BiAnosig-
HOI Hampyru, 3 ornepaTopamu Moxe CTaTUCsa Hellac-
HWN BUMAJOK, a eneKTPOiHCTPYMeHT Oyae mnoLuko-
[KeHO. TakMM YMHOM, SIKLLO Hamnpyry >KUBMIEHHS He
nigTBEPAXXEHO, HIKONN He BMUKANTE eneKTPOiHCTPY-
MEHT, He MepeBipUBLLM 3HAYEHHSA Hanpyru. AKWwo Ha-
npyra MBMEHHS HUX4e HeobXigHoi, ABWUIyH Byae no-
LUKOPKEHUIA.

CumBoOnM, WO BUKOPUCTOBYHOTLCSA B iH-
CTPYKUiT

B iHCTpYKUiT BUKOPUCTOBYIOTLCS HUXYEHaBEAEHI CUM-
BONW, 3anam'aAtante iX 3HayeHHs. lMpaBunbHa iHTep-
npetauis CMMBONIB [OMOMOXE BUKOPWUCTOBYBaTU
€INeKTPOIHCTPYMEHT NMpaBuibHO i 6e3neyHo.

Cumson

3Hau4eHHsA

i

Cuctema KpinneHHs npu-
nagas Ha nunyyui Tuny "ra-
Yyok-netns".

©

OsHaliomTechb 3 yciva Bka-
3iBkamy 3 TexHiku 6esneku
Ta IHCTPYKLiSAMN.

HociTb 3axucHi okynspu.

@®

HociTb 3aX1CHi HaBYLLHWKW.

HociTb NnnosaxucHy Macky.

BigknioyanTte npunag Big
Mepexi nepen NpoBeLeH-
HSIM MOHTaXHUX | perynto-
BaslbHMX PObiT.

fo

Hanpsimok pyxy.

a XS

Hanpsimok oGepTaHHsI.

=D

3abnokoBaHo.

g

Po36nokoBaHo.

X

3abopoHeHa Jisi.

Cumson 3Ha4yeHHsA

EkcueHTpukoBa
wridyBanbHa MmalimHa
LinsHKN, €Ki nNo3HayeHi Cci-
pyM KOMbOPOM, M'AKa Ha-
Knagka (3 i30MbOBaHOK Mo-
BEPXHEH).

~
—
—

MNoagiiHa isonsauis / knac 3a-
XUCTY.

A\

YBara. BaxnvBa iHdopma-
uis.

Hakneika 3 cepiiHUM Ho-
MepoMm:

CT ... - mogenb;

XX - paTta BUpoBHULTBA;
XXXXXXX - cepiriHuii Homep.

CROWN [CT.. |
Ser.No.:[ XX XXXXXXX

q3

3HaK, sKui 3acsiguye, WO
BMPIO BiAnoBigae OCHOBHUM
BMMoram aupektne €C Ta
rapMOHI30BaHMM  CTaHAap-
Tam €sponeiicbkoro Cotosy.

KopwcHa iHbopmalis.
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CumBon 3Ha4yeHHsA

Mig yac pobotn Buganante
NWn, WO YTBOPIOETLCS.

He Buknpante enekTpoiH-
CTPyMeHT B nobyToBe CMiT-
TS,

Mpu3HayeHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

EkcueHTpuKoBI WNidyBanbHi MalLnHW NpU3HaYeHi ans
CyXOro LnigpyBaHHS Pi3HUX MaTtepiarnis i NOKPUTTIB.

[CT13560V, CT13395]
Lis mogenb TakoX MOXYTb BMKOPWUCTOBYBaTMCA ANA

nonipyBaHHsa (NMpU BUKOPUCTAaHHI creuianbHoro noni-
pyBarnbHOro Npunaaas i nonipyBanbHUX Pe4OBHH).

EnemMeHTM npuUCTpPOIO €eneKTPOiHCTpY-
MEHTY

BapaHunkoBa rarnka

HopaTtkoBa pyyka

BeHTunsuinHi otsopmn

PeryntoBanbHuk YyactoTy Bibpauii

Bmukay / BuMukay

dikcaTop BMUKa4va / BUMMKaya

Matpy6ok Ans BuaaneHHs nuny
LLnicdpyBanbHa nnuTa (3 NUNKOK NOBEPXHEID)
LLinidyBanbHWI nanip (3 UKo NOBEPXHEID)
[Munoc6opHuii miwok (y 36opi) *

11 TonipyBanbHa rybka *

12 TonipyBanbHuii Yoxon *

13 TnacTtukoBmin kapkac *

14 TKaHUHHWI NMNOCOOPHMK *

15 Tnno3bipHuii KoHTeHep (y 36opi) *

16 Kpwuwwka nnno3bipHOro KOHTeNHepa *

17 Kopnyc nuno3bipHoro KoHTelHepa *

*

-
COWOONOURAWN=

* MNpuHanexHocTi

MNMepepaxoBaHi, a Takox 3006paxkeHi NpuUHanexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATb Y KOMMJEKT NOCTa4yaHHA.

MoHTaXx_, Ta perynoBaHHs €JieMeHTIB
€neKTPOiHCTPYMEHTY

MNepen npoBeAdeHHAM ycCix npouepyp erneKkTpoiH-
CTPYMEHT 060B'A3KOBO BiAKMIOYUTU Bif Mepexi.
He 3ataryiite Ayke CUNbHO KpinunbHI
enemMeHTH, Wo6 He MOWKOAUTU iX pi3b-
GneHHs.
i

MoHTax / pemoHTax / HanawTyBaHHSA
OesAKUX efleMeHTIiB aHanoriyHe ans ycix
Mogfernen enekTPoiHCTPYMEHTIB, B LibOMY
BUMaAKy Ha MartoHKy MOSICHEHHSI KOH-
KpeTHa Moferb He BKa3y€eThbCA.

HopaTtkoBa py4ka (amB. man. 1)
[CT13395]

Mpu poGoTi 3aBXAN BUKOPUCTOBYWTE [OAATKOBY pyu-
Ky 2. [JogaTkoBa pyyka 2 moxe OyTu BCTaHOBMeHa B
ABa TMOMOXKEHHS - BepTHKasnbHe (BUKOPUCTOBYETHLCH
Ans 36epiraHHs eneKkTPOIHCTPYMEHTY) i ropu3oHTarnb-
He (BMKOPWUCTOBYETHLCS NpW pobOTi).

* lNocnabTe cmywikoBy raiky 1 (aue. man. 1).

* BcTaHOoBITb 4OAATKOBY PYYKY 2 B rOPU30OHTarbHe no-
TNOXEHHS.

* 3aTarHiTe CMyLLUKOBY ramky 1.

YctaHoBKa / 3amMiHa wnidyBanbHoOro nanepy (aus.

marn. 2)
YeHMW came AOnA Bawoi Mopeni enek-

A TPOiHCTPYMEHTYy (Ma€e nuNKUM wap,

BiANOBIAHI rabapuTHi po3mipu i oTBOpPY ANA nuno-
Bigcocy).

Mepen ycraHoBKow wnicdyBanbHoro
nanepy 9 BReBHITbCA, WO BiH NpU3Ha-

» [lepeBepHiTb €neKTPOIHCTPYMEHT LWNidyBanb-HOK
nnuToto 8 goropw (auB. man. 2).
* B pasi 3amiHu, nig4yenuTb Kpan 3HOLIEHOrOo Lusidy-
BanbHOro nanepy 9 i BMAanuTb WOro, NOTArHyBLIK 3a
Kpaw.
» [loknagiTb HOBMI apkyw wwnicpyBansHoro nanepy 9
Ha wnidyBanbHy NNuTy 8. JOTPUMYHATECH NPU LibO-
My HacTYMHUX NpaBuI:
* abpasuBHe HanuneHHs WwnidysanbHoro nanepy 9
Tpeba po3milLyBaT1 CTOPOHOLO AOropu (NUNKKIA Lwap
wnicpyBanbHOI NAUTU 8 NOBUHEH TOpKaTUCS NUNKO-
ro wapy wnidpysansHoro nanepy 9);
* oTBOpU B wWnicpyBansHoMy nanepi 9 NoBuHHI 36i-
raTtuca 3 oTBopaMu MUIOBIACOCY B LUMidpyBarnbHil
nnuti 8.
e LinbHO NPUTUCHITL HOBMI apkyLl LWMiyBanbHOrO
nanepy 9 4o noBepxHi WnidyBanbHOT NnTK 8.
A BigHOCHO wridyBanbHoi nnuTtu 8. Mic-
nA OCTaTO4HOI (pikcauii HoBoro apkywy
wnicpyBansHoro nanepy 9 oTBOpiB Ansi NUNOBIA-

COCY Ha Hill i aHanoriyHi oTBopM Ha wnidyBanbHin
nnuTi 8 NOBUHHI 36iraTucs.

YBara: B MOMEHT NPUTUCHEHHS He Aonyc-
KanuTe 3cyBy wridyBanbHoro nanepy 9

YcraHoBKa / 3amiHa nonipyBanbHOro npunaaas
(auB. man. 3-4)

[CT13560V, CT13395]
Mepen ycTaHOBKOKO MosipyBarnbHOI ry6-
kM 11 ab6o nonipyBanbHoro 4oxna 12
BMEBHITLCA, WO BOHW Npu3HaveHi came
Ans Bawoi MoAeni eneKTPOiHCTPYMEHTY
(MaIO)Tb nunkuii wap i BigNoBiAHI rabapuTHi pos-
Mipu

» [lepeBepHiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT  LWfidyBanbsHOK
nnuToto 8 goropw (auBs. man. 3-4).

* B pasi 3amiHn, nigyenitb Kpan BCTAHOBMEHOI Noni-
pyBanbHOI MPVHANEXHOCTI | BUAANUTb i, NOTArHyBLUN
3a KpaMn.

« [loknagitb nonipyBanbHy MPUHANEXHICTb Ha LUMi-
dyBanbHy nnuty 8. JloTpUMyHUTecb NpU LibOMY Ha-
CTYNMHUX NpaBun:
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* nonipyrounin Wwap mae GyTu NoBepHYTWUIA Joropu
(nunkmn wap wnidysanbHOI NAUTA 8 NOBUHEH TOp-
KaTucs nWNKoro Lwapy nomnipyBanbHOI NpuHanex-
HOCTi);
* Kpamn nonipyBaribHOI NMPUHANEXHOCTI | Kpan Lwri-
dbyBanbHoi NAUTK 8 NOBMHHI 3GiraTucs.
* LLinbHO NPUTUCHITL MonipyBarnbHYy MPUHANEXHICTb
[0 NoBepXHi WnidyBanbHOT NnTK 8.

A\

MoHTax / AeMoHTax nunoc6opHoro miwka (AvB.
man. 5)

YBara: B MOMEHT NMPUTUCHEHHA He Ao-
nyckaniTe 3cyBy nonipyBanbHOi NpuHa-
neXHocTi BiAgHOCHO wnicdyBanbHOI nNnu-
™ 8.

[CT13394, CT13395]

» [ig yac MoHTaxy BcTaBTe MaTpybok Nuno3dipHOro
miwka 10 y natpybok Ans BupaaneHHsa nuny 7 (Ave.
man. 5).

+ [ig yac gemMoHTaxy BUAMITbL NaTpybok Nnno3bipHo-
ro miwka 10 3 natpybka Anst BuaaneHHsa nuny 7.

CnopoXXHEHHS1 NUITOCGOPHOro MilKy (AMB. Man. 6)
[CT13394, CT13395]

* BigkntodiTb eNeKTpoiHCTPYMEHT i 3HiMITb Munoctop-
HUI Miwok 10, Sk onMcaHo BULLE.

* 3HIMITb TKAaHVHHWI NUNOCBOPHMK 14 3 NNACTUKOBO-
ro kapkacy 13 (auB. man. 6).

* [OTPUMYIOUMCb BULLEONUCAHUX MpaBuUN  TEXHIKK
6e3nekun, BUTPYCITb BMICT TKaHWHHOIO MUIIOCGOPHU-
Ka 14, Ansa noninweHHs pe3ynbraTy, BUBEPHITb MOrO i
OYUCTITb M'SIKOKO LLITKOM. YBara: B pasi npaHHA TKa-
HUHHOTO Nunoc6opHuka 14, BAKOPUCTOBYNTE OTO
nuie nicnsi NOBHOFO BUCUXAHHS.

* HapgiHbTe TkaHWHHMI NnocbopHKK 14 Ha NNacTUKo-
BWU kapkac 13.

MoHTax / AeMOHTaX NuUNo36GipHOro KOHTeWHepa
(auB. man. 7)

[CT13560V]

* [lpn MOHTaxi HagiHbTe NMNo36ipHUA KoHTElHep 15
Ha naTtpybok Ansa BuaaneHHs nuny 7 (ave. man. 7.1).
* [Npwv gemoHTaxi 3HIMITb NMNO30ipHUI KOHTenHep 15
3 natpybka Ansa BuaaneHHsa nuny 7 (ave. man. 7.2).

CnopoXHEeHHs1 NuIo36ipHOro KoHTeWHepa (AuMB.
man. 8)

[CT13560V]

A\

* BWMKHiTb enekTpoiHCTPYMeHT Ta 3HiMiTe nunesbip-
HUIM KOHTeNHep 15, K onMcaHo BULE.

* HaTucHiTb Ha obuaga gikcatopa Kpuwkn 16 i 3Hi-
MiTb 1T (amB. man. 8.1).

+ [loTpumyto4mnCh BULLEEONMCAHMX NPaBWIT TEXHiKKN Be3-
neku, BUTPYCITb BMICT kopnycy 17, Ans noninweHHs

CnigkynTe 3a HaNnOBHEHHAM NUNo36ipHo-
ro KoHTenHepa 15 i cBoeyacHO cnopox-
HAWTe oro, 4OTPUMYIOHYMCH BULLEONUca-
HUX 3axoaiB 6e3neku.

pesynberary, OMUCTITb BHYTPILWHI noBepxHi kopnycy 17
i kpywkn 16 M'akuM neHs3nvkom (ave. man. 8.2-8.3).
YBara: y pa3i npoMMBaHHA NUNo36ipHOro KOHTeMn-
Hepa 15 BOAOIO, BUKOPUCTOBYWUTE MOrO TiNbKK Mic-
NS NOBHOro BUCMXaHHA.

» BcraHoBiTb kpuLlky 16 Ha MicLe - obrasa nnacTuko-
BMX cpikcaTopa KpuLKkn 16 MOBMHHI 3aMKHYTUCS (OMB.
man. 8.4).

BBeneHHA y ekcnnyaTauilo eneKkTpoOiH-
CTPyMeHTa

[MepekoHaeTeca B TiM, IO HasiBHa Hanpyra B Mepe-
Xi BignoBigae AaHUM, 3a3Ha4YeHUM Ha NpuIagoBoMy
LLINTKY €NEeKTPOIHCTPYMEHTa.

BMukaHHSA /| BUMUKAHHA €NeKTPOiHCTPY-
MeHTa

[CT13394]

YKnounTu:

MepemicTiTb BMUKad4 / BuMmMKad 5 BnpaBo (OuB.
man. 9.1).

BukniouunTu:

MepemicTiTe BMMKad / BuUMMKa4y 5 BniBo
man. 9.2).

(ams.

[CT13560V]

YknouunTtu:

BcTaHoBiTb BMuKay / BuMukad 5 B nonoxeHHs "ON"
(amB. man. 9.3).

Buknouutu:

BcTaHoBiTb BMyKay / BUMUKaY 5 B nonoxeHHsa "OFF"
(ave. man. 9.3).

[CT13395]
KopoTkouyacHe BKIHOYEHHSA /| BUKIMIOYEHHA

[na BKMOYEHHA HATUCHITL BMUKaY / BUMUKaY 5, ans
BUKITIOYEHHS - BignycTuTe.

BkntovyeHHA Ha TpuBanun Yac / BUKINOYEHHSA

Ykntountu:

Bmukay / BUMuKad 5 HaTUCHITL | 3adoikcynTe 1oro no-
NOXeEHHs dhikcaTopom BMMKaya / BUMuKaya 6.
BukniounTu:

Bmukay / BUMuKay 5 HaTUCHITb i BigNyCTiTb.

BigcmokTyBaHHsA nuny nig yac po6otu 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM

BigcmokTyBaHHSA MUy 3HWXKYE KOHLEHTpa-
Ljto nMuny B MOBITPi, NepeLLKoA)Xae Moro Ha-
KOMWYEHHI0 Ha poboyomy MicLi.
BukopucTtaHHsa nunococy

Mpu TpuBanin obpobui aepesa abo nig Yac o6pobkm
MaTepianis, WO Aal0Tb WKIANMBUIA AN 300pOB'A nun,
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€NeKTPOIHCTPYMEHT Cnif, NiAKNoUMTU 0 BigNOBigHOro
nMococy.

[aHi enekTpoiHCTPYMEHTU MOXYTb BUKOPUCTOBYBA-
TUCA 3 NUNOCOCOM, NULLE 3a HassBHOCTI BiANOBIAHOMO
nepexigHvka (He BXOAWTb B KOMMEKT rocTayaH-
HS).

Cnigkynte 3a HanoBHEHHAM nMNocbopHoro pesep-
Byapy MNuUIococy i CBOEYaCHO CMOPOXHSANTE WOro,
OOTPUMYIOYUCE  BULLEOMUCAHMX  3amobiKHUX — 3axo-
ai.

KoHCTpyKTUBHI 0COBNUBOCTI eneKTpoiH-
CTPYMEHTY

PerynioBanbHUK YacToTu BibGpauii
[CT13560V, CT13395]

3a ponomorot perynoBarnbHUKa YacTtoTy Bibpadii 4,
BMCTaBMSAETbCA HeobxigHa 4dacTota Bibpauii Lwmnidy-
BasnbHOi NAnuTK 8.

[CT13395]

* HartucHite BMyKay / BuMmumkad 5 i 3adikcyite 1noro
NONOXeHHs hikcaTopom BMUKaYa / BUMMkaya 6.
* BcraHoBiTb noTpibHy YacToTy BibpaLii.

MoTpibHa yacToTa BibpaLii 3anexuTb Big 06pobniosa-
HOro matepiany, yMoB poboTu i Moxe ByTv BCTaHOBMe-
Ha NPaKTUYHUM TECTYBaHHSAM.

Mpw TprBanih poboTi 3 HU3bKOK YacToTo BibpaLii He-
0OXiAHO OXONMOAUTM ENEeKTPOIHCTPYMEHT, NpoTArom 3
XBWIWH, ANS LbOrO BCTAHOBITb MaKcUMarbHy 4acToTy
BibpaLii i 3anuwTe eneKkTpoiHCTPYMEHT npaLoBaT Ha
XOSIOCTOMY XOAY.

PekomeHpauii npu pobGoOTi enekTpoiH-
CTPYMEHTOM

Bubip wnicdyBansHoro nanepy

Mepen noyatkom po6oTU BMGEPITH TakuMid TUM LWidy-
BarnbHOro nanepy 9, kWi LWoHarKpaLle nigxoauTb A0
obpobntoBaHoro matepiany abo nokputTs. [NpusHa-
YeHHs WnidyBanbHoro nanepy 9 Bka3aHO Ha ynakoB-
i, BU TAKOX MOXEeTe OTpMMaTn KOHCYnbTaLilo y npo-
naBLsl.

Mpun BUKOHaHHI pi3HOro BMAY POBIT BUKOPUCTOBYNTE
wnidysanbHUA nanip 9 3 pi3HOK 3epHUCTICTIO, Le
[03BONUTbL OTPUMATK MOBEPXHIO 3 MOTPIOHOW LLOop-
cTkicTio. Hawikpawwmm crnocobom nigbopy 3epHuc-
ToCTi Anst obpobnoBaHoro matepiany € npakTuyHe
TECTYBaHHS.

LWnicdbyBaHHsA

Mepea no4yaTtkom po6oTu 3pobiTb npo-

6He wnipyBaHHA Ha HenoTpiGHomy

WMaTKy 3aroTiBkuM (3 TOro X Marepi-

any abo TakMM e MOKPUTTAM, WO i
obpobntoBaHa 3aroTtiBka), OO0 nepekoHaTUcA B
npaBunbHOCTI BUOOPY TUNy i 3epHUCTOCTI Wwidy-
BanbHOro nanepy 9, a Takox 4acToTu Bibpauii wri-
cdyBanbHOi nnuTK 8.

» [lepekoHanTech, L0 3aroTiBka HafiliHO 3adpikcoBa-
Ha.

* BKntodiTb €neKTPOiHCTPYMEHT A0 TOro, K wnidy-
BanbHa nnunta 8 TOPKHETLCH 3aroTiBKW i foYekanTech
OOKN [OBWUIYH eneKTPOiHCTpyMeHTy Habepe makcu-
MarnbHi 3BOPOTH.

» BcTaHoBIiTh WridyBansHy NauTy 8 Ha NOBEPXHIO 3a-
rOTIBKW | NepemilLanTe eneKkTPoiHCTPYMEHT, 34iNCHIOL0-
4n KpyroBi abo 3BOPOTHO-MOCTYNasnbHi Pyxu.

* BukoHyWTe LWnidyBaHHA BCI€0 MOLEH  Lmidy-
BanbHOI Nnutu 8.

* He YWHITb HaANMULIKOBOIO TUCKY Ha EeneKTPOIHCTPY-
MEHT, Lie He AacTb Kpaluux pesynsraTis, ane nepeHa-
BaHTaXUTb ABWUTYH €NEKTPOIHCTPYMEHTY i npuBeae Ao
NiABULLIEHOrO 3HOCY LWNidyBansHoro nanepy 9.

* He 3atpumyiiTe enekTpoiHCTPYMEHT Ha OQHOMY Mic-
Ui - Le NpuBege A0 YTBOPEHHS NOrmmbneHs.

+ CBoeyacHO NpoBoAiTh 3aMiHy 3HOLLEHUM Yu 3abu-
TUX WnidyBanbHUM NUAOM FUCTIB  LWAidyBanbHOrO
nanepy 9.

* BukopucTtoBynte wnidyBanbHWin nanip 9 3 pisHowo
3EpHUCTICTIO - MoYMHanTe poboTy LwnidyBanbHUM
nanepom 3 KpyrHilUMM 3epHOM, a 3akiHdyihTe - OpibHi-
wum. Lle npuckoputb BUKOHaHHs poboTu i 403BONUTL
oTpUMaTK rMmagKy NOBEPXHIO.

* He BukopucToBynTe LWicyBanbHUA nanip 9, Skum
06pobnsanu meTan, Ans WniyBaHHS iHWKWX mMaTepia-
nis.

MonipyBaHHsA
[CT13560V, CT13395]

BcTtaHoBnIOWTEe 3HMXKEHY 4YacToTy Bi-

Opauii wnidyBanbHOi Nt 8 npu no-

nipyBaHHi - Le gonomMmoxe 3anobirtu ne-

perpiBaHHI0O 006poGnOBaHOI MOBEPXHi.
Mepea noyaTtkom po6oTH 3po6iTb NPoGHe nonipy-
BaHHA, W06 nepeKoHaTUCA B MPaBUNbHOCTI BU-
Gopy noniponi i YactoTu BiGpauii wnicdgpyBanbHOT
nnuTu 8.

* HaHecitb noniponb Ha 06po6ntoBaHy NOBEPXHIO.

* BcraHoBiTb nonipysanbHy ryoky 11 Ha wnidysans-
Hy NuUTYy 8, K onMcaHo BuLLe.

* BKMIOYiTb €NekTPoiHCTPYMEHT i po3iTpiTb MOniponb
no obpobntoBaHin nosepxHi. MNicna Yoro BUPOLITL Mo-
rnepegHe MoripyBaHHs, 34JIMCHIOIYM  XpecTonopibHi
abo Kpyrosi pyxv 3 NErknum HaTUCKOM.

* BUMKHITb €neKkTpOIHCTPYMEHT, 3HIMiTb nonipysarnb-
Hy rybky 11 i BCTaHOBITb nonipyBanbHWi Yoxon 12 Ha
winidyBaneHy nnuTy 8.

e 3a [J0MoMorow M'sKoi TKaHWHW Buaanutb 3 00-
pobntoBaHOi NOBEPXHi HaAnMULKK noniponi i 3pobiTb
OCTaTo4He MornipyBaHHA MNonipyBanbHUM Yoxiom 12,
3[iICHIOYN XpecTonoaibHi abo Kpyrosi pyxu 3 Nerkum
HaTVICKOM.

* [Micnsa 3akiH4eHHst poboTU BUMUITE MonipyBanbHyY
rybky 11 i nonipyBanbHuin 4Yoxon 12 B Tennin Bogi 3
MUIOYUM 3acobom. YBara: He BUKOPUCTOBYITE pPO3-
YUHHUKM.

* Bupasitb (He nepekpydytoun) nonipyBanbHy
rybky 11 i nonipysanbHuin Yoxon 12. MNicns Yoro BUCY-
WiTb X, PO3NPSIMUBLLM | CKMaBLUMN Ha PiBHY NOBEPXHIO,
TNINMNKOK CTOPOHOK BHM3. YBara: npubupante noni-
pyBanbHe npunaaaa Ha 30epiraHHA nuwe nicns
NOBHOIO MOro BUCUXAHHSA.
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O6cnyroByBaHHA /| npocpinakTuka enek-
TPOIHCTPyMeHTa

MNepen npoBeAeHHsIM YCiX Mpoueayp erneKkTpo-
iHCTPYyMeHT 06OB'AI3KOBO BigKNIOYUTU Big Mepe-
xi.

YuueHHA eNneKTPOiHCTPYMEHTY

O60B'A3kOBOI0  YMOBOK [Ansi AOBrOCTPOKOBOI i 6es-
neyHoi ekcnnyaTauil enekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT
noro B uucToTi. PerynsipHo npogyBawiTe enekTpo-
iHCTPYMEHT CTUCIMM TMOBITPSIM Yepe3 BEHTUNALINHI
oteopu 3.

MicnanpoaaxHe o6¢cnyroByBaHHA

Bignosigi Ha NMTaHHA WOAO PEMOHTY Ta OOCnyroBy-
BaHHs1 BaLloOro npogdykty Bu moxeTe oTpumatu B cep-
BIiCHMX LeHTpax. IHopmaLito Npo cepBiCHI LEeHTPH,
CXeMM 3anyacTuH Ta iHopmauito no 3anyactnHax Bu
MOXeTe 3HalTV 3a agpecorn: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

» He ponyckaiite nagiHHA ynakoBKku, a Takox Oyab-
SIKOro MexaHi4YHOro BMAMBY Ha HEl TPaHCMOPTYBaHHI.

* [lpu 3aBaHTaXeHHi / po3BaHTaXEHHi He BUKOPWUCTO-
ByViTe HaBaHTaXyBarnbHy TEXHIKY LLO NpaLoe 3a NpuH-
LIMMNOM 3aTUCKY YMaKoBKY.

3axucT HaBKOJULWIHBLOIO cepenoBMLLa

Mepepobka cMpoBMHM 3aMicTb yTunisauii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, [oAaTKOBI NpuHanex-
HOCTi 1 ynakyBaHHS1 BapTO €KONOMNYHO YNCTO
e yTUNi3yBaTtu.

B iHTepecax uncTtocopTHOI peuunpkynsuii Biaxoais age-
Tani i3 CMHTETUYHUX MaTepianiB BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
HiicHnin nocibHWK 3 ekcnnyaTauii HagpyKoBaHW Ha
nanepi, BUroTOBNEHOI 3 BTOPCUMPOBUHM 6e3 3acTocy-
BaHHs1 XI10py.

OOMOBNSAETLCA MOXIUBICTbL BHECEHHS 3MiH.
YkpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Ekscentrinis Slifuoklis CT13394 CT13560V CT13395
. . [110-127 V ~50/60 Hz] 425676 426277 425683
Elektros jrankio kodas 1590 530 v ~50/60 Hz] 421715 425195 421722
Nominalioji galia 240 300 450
. . 110-127 V [W] 85 — —
Imamoji galia 220-230 V [W] 120 150 250

- : 110127 V [A] 2 25 37
Sroveés stiprumas esant jtampai 220-230 V [A] 1 14 19
Siikiy skaicius tusciaja eiga [min] 12000 6000-13000 4000-13000
Virpesiy daznis be apkrovos [min-] 24000 12000-26000 8000-26000

. [mm] 2 2 2
Ekscentricitetas [coliai] 5/64" 5/64" 5/64"
TP s [mm] 125 125 150
Slifavimo léksté @ [coliai] g I 8"

: [kg] 15 1,5 2,4
Svoris [svarai] 3.31 3.31 529
Saugumo klasé @/ @ /u gl /11
Akustinis spaudimas [dB(A)] 8291% o 7;7 e 75;1 .
Akustiné galia [BA]  goig - 867 gz
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] 3228*: 47_5£ . 1233* .

* - elektriniams jrankiams, kuriy jtampa 110-127 V; ** - elektriniams jrankiams, kuriy jtampa 220-230 V.

Informacija triukSmu

Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C€* Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-
mento techniniai duomenys" apradytas gaminys atitin-
ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy
pakeitimus bei Siuos standartus:

EN 62841-1:2015,
EN 62841-2-4:2014,
EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Sertifikavimo Wu Cunzhen
vadybininkas

Ve

** - elektriniams jrankiams, kuriy jtampa 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 30.09.2019

|SPEJIMAS - Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

o

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus su $iuo

Bendrosios saugos taisyklés
elektriniu jrankiu pateikiamus jspéjimus,
nurodymus, paveikslélius ir specifikaci-

A jas. Nesilaikant nurodymy ir jspéjimy kyla

elektros smugio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pa-
VOjus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite atei-
ciai.

|spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrank;.

Darbo vietos sauga

< Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

+ Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skys¢iy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galin€ias
uzdegti dulkes ar garus.

Lietuviskai
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» Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali bati pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaskymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. Jzemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originals kistukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

» Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jisy
kinas jZemintas, kyla didesné elektros smgio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smagio
rizikg.

» Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. PaZeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamg ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smugio rizika.
+ Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bati
keiCiamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» Ispejimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laiminga atsitikimg ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemoneés,
pvz., veido kaukeé, batai neslidziais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo nety€inio jjungimo. Pries pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirStg uzdeje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

* Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo raktg ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzliarakdj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kuno atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

+ Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanéiy daliy. Judancios dalys gali
itraukti laisvus drabuzius, papuoSalus ar ilgus plaukus.

« Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

» |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
jirankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziura

» Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

« Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

» Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandeé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido ki$tuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio nety¢inio
jjlungimo rizika.

* Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai priziurékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prie§ naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

» Pjovimo jrankiai turi bati astris ir Svarus. Tinka-
mai prizidrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

« Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobiudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

« Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uZz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Priezidra

» Savo elektrinio jrankio prieziirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
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ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.
* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai
Saugumo jspéjimai Slifavimo, poliravimo darbams

« Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti $lifavimo,
Sveitimo, valymo vieliniu Sepeciu, poliravimo arba
nupjovimo darbams. Perskaitykite visus su Siuo
elektriniu jrankiu pateikiamus jspéjimus, nurody-
mus, paveikslélius ir specifikacijas. Nesilaikant visy
toliau pateikty nurodymy kyla elektros smagio, gaisro
ir (arba) sunkaus suzalojimo pavojus.

» Siuo elektriniu jrankiu nerekomenduojama atlik-
ti tokiy darby kaip Slifavimas, Sveitimas, valymas
vieliniu Sepeciu, poliravimas ar pjovimas. Darbai,
kuriems elektrinis jrankis nesukurtas, gali kelti pavojy
ir lemti suzalojimus.

* Nenaudokite priedy, jei jie pagaminti ne jrankio
gamintojo ir néra jo rekomenduojami. Jei priedg
galima prijungti prie jasy jrankio, dar nereiskia, kad jj
saugu naudoti.

* Nominalusis priedo greitis turi buti bent jau ly-
gus didziausiam elektrinio jrankio grei¢iui. Dides-
niu nei nominalusis grei€iu besisukantis priedas gali
suldzti.

» Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti
jusy elektrinio jrankio nominalias ribas. Netinkamo
dydzio priedy negalima tinkamai apsaugoti ar valdyti.
» Disky, jungiy, atramy ir kity priedy tvirtinimo
jungties dydis turi atitikti elektrinio jrankio aSies
dydj. Priedai, kuriy tvirtinimo angos neatitinka elek-
trinio jrankio tvirtinimo jrangos, nebus subalansuoti,
smarkiai vibruos ir bus sunkiai valdomi.

» Nenaudokite pazeisty priedy. Kaskart prie$ nau-
dodami patikrinkite prieda, pvz., slifavimo diskus,
ar néra jtrakimy, suskilimy, ar nesutrikinéjusi ir
nesusidévéjusi guminé atrama, ar neatsilaisvinu-
sios ir nesuliizusios vielinio Sepecio vielos. Jei
elektrinis jrankis ar priedas nukrenta, apzitrékite,
ar jis nebuvo pazeistas, arba sumontuokite nepa-
zeistg prieda. Po priedo apzidros ir sumontavimo
liepkite aplinkiniams ir patys atsistokite toliau nuo
besisukancio priedo plok§tumos, leiskite vieng mi-
nute elektriniam jrankiui veikti didziausiu greiciu
be apkrovos. Per §j bandymo laikg pazeisti priedai
paprastai lGzta.

» Naudokite asmenines apsaugos priemones. Pri-
klausomai nuo atliekamy darby, dévékite veido ap-
sauga, uzsidékite apsauginius akinius. Jei reikia,
naudokite kvépavimo kauke, klausos apsaugas,
pirstines ir prijuoste, galin€ig sulaikyti nedideles
Slifuojamos ar kitaip apdirbamos detalés daleles.
Akiy apsauga turi uztikrinti apsaugg nuo dirbant iSsvie-
dziamy daleliy. Kvépavimo kauké arba respiratorius
turi uztikrinti dirbant susidarancéiy daleliy filtravima.
llgalaikis didelio intensyvumo triuk8mas gali pakenkti
klausai.

» Pasaliniai asmenys turi laikytis saugiu atstumu
nuo darbo vietos. Visi jeinantieji j darbo zong turi
naudoti asmenines apsaugos priemones. Apdirba-
my detaliy fragmentai ar atskile priedo gabaliukai gali
bati iSsviesti ir suzaloti greta esancius asmenis.

» Laidg padékite toliau nuo besisukancio priedo.
Jei prarastumeéte kontrole, jrankis laidg gali perpjauti

ar uzkabinti, o jisy ranka ar koja gali bati jtraukta j be-
sisukantj prieda.

* Niekuomet nepadékite elektrinio jrankio, jei jis
néra visiSkai sustojes. Besisukantis priedas gali uz-
kabinti pavirsiy ir iStraukti elektrinj jrankj jums i$ ranky.
* Nejjunkite elektrinio jrankio neSdami jj prie
Sono. Jei drabuziai netycia prisiliesty prie besisukan-
¢Cio priedo, jis gali juos jsukti ir jus suzaloti.

« Reguliariai valykite elektrinio jrankio oro angas.
Variklio ventiliatorius j korpuso vidy jtraukia dulkes, o
per didelés metalo dulkiy sankaupos gali sukelti su
elektra susijusiy pavojy.

* Nenaudokite elektrinio jrankio pernelyg arti de-
giy medziagy. Kibirkstys gali jas uzdegti.

* Nenaudokite priedy, kuriems reikia skysty ausi-
nimo medziagy. Naudojant vandenj ar kitus ausinimo
skyscius galima gauti elektros smag;.

Atatranka ir susije jspéjimai

Atatranka yra staigi reakcija j prispaustg ar uzZstrigu-
sj besisukantj diska, atramg, Sepetj ar kitg prieda. Jei
besisukantis priedas prispaudziamas ar uzkliiva uz
objekto, priedas staiga sustoja, o tai nulemia staigy
nevaldomg elektrinio jrankio judesj prieSinga priedo
sukimuisi kryptimi jy jungimosi taske.
Pavyzdziui, jei apdirbama detalé suspaudzia $lifavimo
diskg arba jis uz jos uzkliina, disko briauna suspaudi-
mo taske gali jsiskverbti j medziagos pavirSiy ir dél to
diskas gali iSSokti. Diskas gali staiga pajudéti link ope-
ratoriaus ar tolyn nuo jo, priklausomai nuo disko su-
kimosi krypties suspaudimo momentu. Esant tokioms
sglygoms Slifavimo diskai gali 1Gzti.
Atatranka susidaro netinkamai naudojant elektrinj
jrankj ir (arba) nesilaikant tinkamy darbo proceddry ar
sglygy. Atatrankos galima iSvengti laikantis toliau pa-
teikty nurodymuy.
» Tvirtai suimkite elektrinj jrankj, atsistokite ir
rankas sulenkite taip, kad galétuméte atsispirti
atatrankos jégoms. Siekdami kaip galima geriau
suvaldyti atatrankg ar sukimo jéga, jjungimo
metu visuomet naudokite papildoma rankena
(jei ji yra). Operatorius gali suvaldyti sukimo ir ata-
trankos jégas, jei bus imtasi tinkamy priemoniy.
* Niekuomet nedékite rankos Salia besisukan-
Cio priedo. Priedas gali sukelti atatrankg nuo jasy
rankos.
* Neatsistokite taip, kad jusy kunas buty ata-
trankos zonoje, jei ji jvykty. Atatrankos metu jran-
kis judés prieSinga disko judéjimui kryptimi sujungi-
mo taske.
* Apdirbdami kampus, astrias briaunas ir t.
t. bukite itin atidas. Nekratykite ir nekilnokite
priedo. Dél kampuy, astriy briauny, kratymo daznai
prarandama besisukancio priedo kontrolé ir jvyksta
atatranka.
* Neprijunkite grandininio pjuklo, drozinéjimo
disko ar dantytojo pjuklo. Tokie pjuklai daznai su-
kelia atatrankg ir kontrolés praradima.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

« Nenaudokite per didelio Slifavimo disko popie-
riaus lapo. Rinkdamiesi slifavimo popieriu, laiky-
kités gamintojo pateikty rekomendacijy. Didesnis
Slifavimo popierius, iSlendantis uz Slifavimo plokstés,
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gali plysti, uzkliati, sugadinti diskg ar sukelti atatran-
ka.

A\

» NeiSjunkite elektros prietaiso variklio esant apkro-
vai,
+ Slifuodami mazus dirbinius, kurie yra per lengvi, kad
patikimai uzsifiksuoty, visuomet naudokite suspaudi-
mo jtaisus.
» Nedirbkite su medziagomis, turiniomis asbesto. As-
bestas yra kancerogeniné medziaga.
» Jei darbo metu netikétai dingty elektros maitinimas,
nedelsiant perjunkite jjungimo / i§jungimo jungiklj j pa-
deétj "iSjungta”, taip iSvengsite netikéto jsijungimo rizi-
kos.
» Darbo metu (o ypac laikant elektros prietaisg iSkelta
vir§ galvos) visuomet dévékite apsauginius akinius ir
nuo dulkiy apsaugancig kauke. Darbo metu susidaran-
Cios dulkés dirgina akiy gleiving ir kvépavimo takus,
o tokiy dulkiy jkvépimas gali sukelti rimty sveikatos
sutrikimy.
» Darbo metu susidarancios dulkés gali bdti labai
kenksmingos sveikatai, lengvai uzsidegancios arba
gali sukelti sprogima, todél batina laiku sutvarkyti dar-
bo vietg ir naudoti asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite dulkiy Salinimo / surinkimo prietai-
sus (specialy siurblj, dulkiy surinkimo maiselj).
» Bukite atsargis valydami dulkiy surinkimo prietaisa.
Draudziama i$ dulkiy surinkimo prietaiso dulkes kratyti
| atvirg ugnj.
» Slifuojant tam tikras medziagas (dazus su $vino
pigmentais, arseno ar chromo junginiais impregnuo-
ta medieng ir t. t.), gali susidaryti kancerogeniskos ar
nuodingos dulkés. Tokiu atveju imkités toliau iSvardyty
atsargumo priemoniy:
» visi asmenys, esantys darbo zonoje, privalo dé-
véti tankaus audinio rubus ir specialias nuo dulkiy
apsaugancias kaukes (kurios buty skirtos apsaugoti
organizma nuo tam tikry medziagy, turin€iy neigia-
ma poveikj organizmui);
» darbo patalpoje uztikrinkite tinkama ventiliacija,
batinai naudokite dulkiy surinkimo ir dulkiy Salinimo
jrenginius (specialius dulkiy siurblius);
» pabaigus darbus, darbo vietos valyma turi atlikti
asmenys, dévintys pirmiau iSvardytas asmenines

apsaugos priemones.
A darbus kylanCiose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti veézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
» Prie§ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kiStuka.
» Skaidrus silicio dioksidas ir kiti maro gaminiai plyto-
se ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA) che-
migkai apdorotoje medienoje. Siy medziagy kenksmin-
gumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai su jomis
dirbama. Norint sumazinti sglytj su Siomis cheminémis
medziagomis, darbo vietoje batina ventiliacija ir privalu
naudoti saugos sertifikatus turinCius prietaisus (pvz.,
kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy filtru).

Rotaciniai Slifuokliai yra skirti sausam
jvairiy medziagy Slifavimui. Naudoti bet
kokius skyscius yra grieztai draudziama
dél to jrankyje susidarys trumpasis jun-
gimas ir nustos galioti garantija.

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
jtampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo Saltinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir prieSingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus pazeistas variklis.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiSkia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis ReikSmé

Ekscentrinis Slifuoklis
Pilkai pazymeétos dalys -
minks$ta rankena (su izoliuo-
tu pavirSiumi).

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

CROWN [CT...

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Pritvirtinimas
lipukais.

pridedamais

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Déveékite apsauginius aki-
nius.

Déveékite apsaugines ausi-
nes.

Dévekite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

Prie§ montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Judéjimo kryptis.
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Simbolis Reik§mé

@ @ @ Sukimosi kryptis.

UzZrakinta.

Atrakinta.

Uzdrausta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Démesio. Svarbu.

Zenklas, patvirtinantis, kad
C E gaminys atitinka pagrindinius

ES direktyvy ir suderinty ES

standarty reikalavimus.

Naudinga informacija.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio j buitiniy atlieky kontei-
nerj.

Elektros jrankio paskirtis

Rotacinis $lifuoklis yra skirtas sausam jvairiy medzia-
gy ir pavirsiy Slifavimui.
[CT13560V, CT13395]
Siame modelyje yra ir poliravimo funkcija (naudojant

specialius poliravimo priedus ir poliravimo medzia-
gas).

Elektros prietaiso dalys

Tvirtinimo verzlé

Papildomoji rankena

Ventiliacijos angos

Virpesiy daznio reguliatorius

ljungiklis / i§jungiklis

Uzrakinimo mygtukas

Vamzdelis dulkiy Salinimui

Slifavimo plokstelé (su lipniu pavir§iumi)
Slifavimo popierius (su lipniu pavirSiumi) *

CoO~NOGRWN=

10 Dulkiy maiselis (uzdétas) *

11 Poliravimo kempiné *

12 Poliravimo gaubtas *

13 Plastikinis korpusas *

Tekstilinis dulkiy maiselis *

Dulkiy surinkimo indas (uzdétas) *
Dulkiy surinkimo indo dangtelis *
17 Dulkiy surinkimo indo korpusas *

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
j siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Zilros procediras, bitinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementuy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /
° paruosimo procediiros yra vienodos vi-
1 siems elektros prietaiso modeliams,
todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.
Papildoma rankenélé (zr. 1 pav.)
[CT13395]

Dirbdami visada naudokite papildomg rankenéle 2.
Papildoma rankeng 2 galima nustatyti j vieng i$ dviejy
padeéciy vertikalig (naudojama elektriniams jrankiams
saugoti) ir horizontalig (naudojama darbui).

 Atlaisvinkite sparnuotajg verzle 1 (zr. 1 pav.).
« Papildoma rankeng 2 pasukite j horizontalig padét;.
» PriverZkite sparnuotajg verZle 1.

Slifavimo popieriaus uzdéjimas / pakeitimas (zr.
pav. 2)

A\

» Paverskite prietaisg taip, kad $lifavimo plokstelé 8
baty virSuje (zr. pav. 2).

 Jei Slifavimo popieriy reikia pakeisti, pakelkite nau-
doto Slifavimo popieriaus 9 krastelj ir traukdami uz jo
nuimkite Slifavimo popieriy.

» Ant Slifavimo plokStelés 8 uzdékite naujg Slifavimo
popieriaus lapg 9. Laikykités toliau nurodyty taisy-
kliy:

Prie§ uzdédami Slifavimo popieriy 9
jsitikinkite, kad jis skirtas butent jusy
elektros prietaiso modeliui (turi lipny pa-
virSiy, yra reikiamo dydzio ir dulkiy su-
rinkimui skirta kiauryme).

» Siurkstus $lifavimo popieriaus pavirSius turi bdti
atsuktas j virSy (lipnus Slifavimo popieriaus 9 pa-
virSius turi bati pridedamas prie lipnaus Slifavimo
plokstelés pavirSiaus 8);

 Slifavimo popieriaus 9 kiaurymé turi sutapti su
Slifavimo plokstelés 8 kiauryme, skirta dulkiy surin-
kimui.
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» Gerai prispauskite nauja $lifavimo popieriaus lapg 9

prie Slifavimo plokstelés 8.
A nesutapty su Slifavimo plokstele 8. Pa-

baigus naujo Slifavimo popieriaus lapo 9
tvirtinima prie slifavimo plokstelés 8, dulkiy surin-
kimo kiaurymés popieriuje 9 ir ploksteléje 8 turi
sutapti.

Démesio: prispaudimo metu neleiskite,
kad slifavimo popierius 9 pasislinkty ir

Poliravimui skirty priedy uzdéjimas / pakeitimas
(zr. pav. 3-4)

[CT13560V, CT13395]
Prie§ uzdedant poliravimui skirta kem-
pine 11 ar gaubtg 12 jsitikinkite, kad Sie
priedai tinka jusy naudojamam elek-
tros prietaiso modeliui (patikrinkite,
ar priedai turi lipny pavirsiy ir yra tinkamy gaba-
rity).

» Paverskite prietaisg taip, kad Slifavimo plokstelé 8
baty virSuje (zr. pav. 3-4).
» Jei poliravimo priedg reikia pakeisti, pakelkite nau-
doto poliravimo priedo krastelj ir traukdami uz jo nuim-
kite poliravimo prieda.
» Ant Slifavimo plokstelés 8 uzdékite naujg poliravimo
prieda. Laikykités toliau nurodyty taisykliy:
» poliravimo pavirSius turi bati atsuktas j virSy (li-
pnus poliravimo priedo pavirSius turi bati prideda-
mas prie lipnaus Slifavimo plokstelés pavirSiaus 8);
» poliravimo priedy krastai ir Slifavimo plokstelés 8
krastai turi sutapti.
» Gerai prispauskite naujg poliravimo prieda prie Slifa-
vimo plokstelés 8.

A\

Dulkiy maiSelio uzdéjimas / pakeitimas (zr. pav. 5)

[CT13394, CT13395]

Démesio: prispaudimo metu neleiskite,
kad poliravimo priedas pasislinkty ir ne-
sutapty su slifavimo plokstele 8.

» Norédami uzdéti, jungiamajj dulkiy maiSelio 10
vamzd] jstatykite j dulkiy pasSalinimo kanalg 7 (zr. 5
pav.).

* Norédami nuimti, jungiamajj dulkiy maiSelio 10
vamzdj iStraukite i$ dulkiy pasalinimo kanalo 7.

Dulkiy maiselio valymas (zr. pav. 6)
[CT13394, CT13395]

* ISjunkite elektros prietaisg ir kaip pirmiau nurodyta,
nuimkite dulkiy surinkimo maiselj 10.

» Nuo plastikinio korpuso 13 nuimkite dulkiy filtra, pa-
gamintg i$ audinio 14 (Zr. pav. 6).

» Laikydamiesi pirmiau iSvardyty apsaugos priemo-
niy, iSpurtykite filtro 14 turinj. Siekdami geriausiy re-
zultaty, iSverskite filtrg ir iSvalykite jj minkStu Sepetéliu.
Démesio: jei i$ audinio pagamintg filtrg 14 plausite,
filtrg bus galima naudoti tik tada, kai jis visiSkai is-
dzius.

+ 1§ audinio pagamintg filtrg 14 uzdékite ant plastikinio
korpuso 13.

Dulkiy surinkimo indo sumontavimas / iSmontavi-
mas (zr. pav. 7)

[CT13560V]

» Sumontuodami uzdékite dulkiy surinkimo indg 15
ant dulkiy pasalinimo angos 7 (Zr. pav. 7.1).
* ISmontuodami nuimkite dulkiy surinkimo indg 15
nuo dulkiy pasalinimo angos 7 (zr. pav. 7.2).

Dulkiy surinkimo indo i$tustinimas (zr. pav. 8)

[CT13560V]

A\

* ISjunkite galios prietaisg ir nuimkite dulkiy surinkimo
indg 15 pirmiau aprasytu badu.

» Paspauskite du laikancius fiksatorius ant dangte-
lio 16 ir nuimkite dangtelj 16 (Zr. pav. 8.1).

» Pagal darby sagos taisykles iStustinkite indo korpu-
sg 17; norédami pasiekti geresniy rezultaty, nuvalykite
korpuso 17 ir dangtelio 16 vidinius pavirSius minkstu
Sepediu (Zr. pav. 8.2-8.3). Démesio: jeigu dulkiy su-
rinkimo inda 15 iSplovéte su vandeniu, naudokite
tik jj tik visisSkai iSdziavusj.

» Uzdékite dangtelj 16 - abu dangtelio laikantys fiksa-
toriai 16 turi spragteléti (zr. pav. 8.4).

Stebékite dulkiy surinkimo indo 15 uz-
pildyma ir laiku iStustinkite inda pagal
pirmiau aprasytus saugaus darbo nuro-
dymus.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkamg elektros tiekimo jtampa:
itampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas
[CT13394]

Jjungti:

Perjunkite jungiklj 5 desinén (Zr. pav. 9.1).
ISjungti:

Perjunkite jungiklj 5 kairén (Zr. pav. 9.2).
[CT13560V]

Jjungti:

Jungiklj 5 nustatykite j padétj "ON" (zr. pav. 9.3).
ISjungti:

Jungiklj 5 nustatykite j padétj "OFF" (Zr. pav. 9.3).
[CT13395]

Jjungimas trumpam / iSjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 5, no-
rédami iSjungti - atleiskite.

Jjungimas ilgam laikui / iSjungimas

ljungti:

Jjunkite / iSjunkite jungiklj 5 ir uzfiksuokite jj uzrakinimo
mygtuku 6.
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ISjungti:
Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / iSjungiklj 5.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu

11

Dulkiy siurblio naudojimas

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo
vietoje.

llgg laikg dirbant su mediena arba dirbant su medzia-
gomis, sukelian€iomis sveikatai kenksmingas dulkes,
elektros prietaisg reikia prijungti prie tinkamo dulkiy
siurblio.

Sie elektros prietaisai gali bati naudojami kartu su dul-
kiy siurbliu tik tuomet, kai jam prijungti yra naudojamas
tinkamas adapteris (j tiekimo apimtis nejtrauktas).
Stebékite, kiek dulkiy susikaupia dulkiy surinkimo tal-
poje ir laiku iSvalykite jg, laikykités pirmiau iSvardyty
saugumo priemoniy.

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Virpesiy daznio reguliatorius
[CT13560V, CT13395]

Virpesiy daznio reguliatorius 4 skirtas norimam Slifavi-
mo plokstelés 8 virpesiy dazniui parinkti.

[CT13395]

* Jjunkite / iSjunkite jungiklj 5 ir uzfiksuokite jj uzraki-
nimo mygtuku 6.
* Pasirinkite norimg virpesiy dazn;.

Reikiamas virpesiy daznis priklauso nuo darbinés me-
dziagos, darbo salygy ir parenkamas bandymy badu.
ligai dirbant prietaisu zemo virpesiy daznio rezimu, ba-
tina mazdaug 3 minutéems leisti prietaisui atvésti. Siam
tikslui pasirinkite maksimaly virpesiy daznj ir leiskite
prietaisui dirbti be apkrovos.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos
Slifavimo popieriaus parinkimas

Prie§ pradédami darbus, pasirinkite ruoSiamai medzia-
gai ar dangai labiausiai tinkantj Slifavimo popieriaus 9
tipg. Slifavimo popieriaus 9 paskirtis nurodoma ant pa-
kuotés. Taip pat galite pasikonsultuoti su pardavéju.
Atlikdami jvairaus tipo darbus, naudokite skirtingo $li-
favimo grudeliy stambumo popieriy 9, taip pasieksite
reikiama ruosiamo pavirSiaus SiurkStuma. Geriausia
Slifavimo popieriaus gradeliy stambumg pasirinkti at-
liekant bandymus.

Slifavimas
Prie$ pradédami sSlifavimo darbus, nau-
dodami nereikalingg medziagos gaba-
liuka (atitinkantj ruoSiama medziaga
arba jos pavirsiy), atlikite bandomajj

Slifavima - taip patikrinsite, ar pasirinkto Slifa-
vimo popieriaus 9 grudeliy dydis ir pasirink-
tas slifavimo plokstelés 8 virpesiy daznis yra
tinkami.

« sitikinkite, kad ruoSinys tinkamai pritvirtintas.

* Prie$ pridédami Slifavimo plokstele 8 prie ruoSiamos
medziagos pavirSiaus jjunkite elektros prietaisg ir pa-
laukite, kol elektros prietaiso variklis pasieks maksima-
ly variklio apsisukimy greit;.

» Pridékite Slifavimo plokstele 8 prie ruoSinio pavir-
Siaus ir keiskite jos padét;j atlikdami sukamuosius jude-
sius arba traukdami prietaisg pirmyn ir atgal.

« Slifuokite visu 8 Slifavimo plokstelés pavirSiumi.

« Stipriai nespauskite elektros prietaiso - dél to rezul-
tatas nebus geresnis, tiesiog greiciau susideves Slifa-
vimo popierius 9.

« llgai nelaikykite prietaiso vienoje vietoje, taip gali su-
sidaryti jdubos.

« Laiku keiskite susidévéjusius arba dulkémis apsine-
Susius Slifavimo popieriaus lapus 9.

« Naudokite jvairaus $lifavimo grtdeliy dydzio po-
pieriy 9 - i§ pradziy grubesnj, o pabaigoje - smul-
kesnj.

« Kitoms medziagoms Slifuoti nenaudokite Slifavimo
popieriaus 9, kurj naudojote metaliniam pavirSiui $li-
fuoti.

Poliravimas
[CT13560V, CT13395]

Poliravimui pasirinkite zemesnj Sli-

favimo plokstelés 8 virpesiy daznj,

taip iSvengsite ruosSiamo pavirSiaus

perkaitimo. Prie§ pradédami darba,
atlikite bandomajj poliravima, taip patikrinsite, ar
tinkamai pasirinkote poliravimo priemone ir slifa-
vimo plokstelés 8 virpesiy daznj.

* RuosSiamg pavirSiy padenkite poliravimo priemo-
ne.

» Kaip pirmiau nurodyta, ant poliravimo plokstelés 8
uzdékite poliravimo kempine 11.

* Jjunkite prietaisa ir paskirstykite poliravimo priemone
ant ruoSiamo pavirSiaus. Po to atlikite pradinj polira-
vima, nestipriai prispaude Slifavimo plokstele prie pa-
virSiaus, Slifuokite sukamaisiais judesiais arba traukite
elektros prietaisg pirmyn ir atgal.

* ISjunkite prietaisa, nuimkite poliravimo kempine 11
ir ant Slifavimo plokstelés 8 uzdékite poliravimui skirtg
veltinj 12.

» Naudodami mink$tag Sluoste nuo ruoSiamo pavir-
Siaus nuvalykite poliravimo priemonés likucius ir atliki-
te baigiamajj poliravima veltiniu 12, nestipriai prispau-
de Slifavimo plokstele prie pavirSiaus, darykite kryziaus
formos arba sukamuosius judesius.

+ Baige darbg Siltame vandenyje ir naudodami plo-
vimo priemone iSplaukite poliravimo kempine 11 ir
poliravimo veltinj 12. Démesio: nenaudokite tirpi-
kliy.

« |ISspauskite (taCiau negrezkite) vandenj iS polira-
vimo kempinés 11 ir poliravimo veltinio 12. Véliau
padékite juos lipniu pavirSiumi Zemyn ant lygaus pa-
padéti saugoti galima tik tada, kai jie yra visiSkai
sausi.
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Elektros jrankio techniné prieziara / pro-
filaktika

Prie§ pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
ziuros procediras, batinai jj iSjunkite i§ maitinimo
lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per védinimo angas 3 reguliariai pra-
paskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Misy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys j jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

« Transportavimo metu negali bdti jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

« ISkraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazyméti pagal pakartotino
panaudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kar-
tg perdirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant
chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosranTkbIWw KypanablH cunatramanapbl

Annanmanbl axapnay 6ingeri CT13394 CT13560V CT13395
KosranTkbIw KypanablH [110-127 B ~50/60 I'u] 425676 426277 425683
KoAbl [220-230 B ~50/60 I'u] 421715 425195 421722
HomuHanpab! KyaTbl 240 300 450
. 110-127 B [BT] 85 — —
Kaxerri kyar 220-230 B [B1] 120 150 250
. 110-127 B [A 2 2. 7
SneKTp Torbl KepHeyi 228_230 B EA} 1 1.2 :15.9
XXykTemecis xbingamablk [MuH"] 12000 6000-13000 4000-13000
XyKTemeci3 XyMbIC XKbInAaamabifbl [MuH1] 24000 12000-26000 8000-26000
. [Mm] 2 2 2
SKkcueHTpniK [atonm] 5/64" 5/64" 5/64"
Axapnay Takrachbl [AK[,E m 155 1525 1650
[xr] 1,5 1,5 2,4
Canmarsl [dbyHT] 3.31 3.31 529
Kayincisgik knacsl o /1 @ /u O] /1
79,3 * __* __*
ObIGbIC KbICbIMbI [aB(A)] 8513 ** 777 ** 791 *
AKycTUKanbIK KyLUi [aB(A)] 8%01% ** 88_7 *x 9; *
OnuweHeTiH Tep6enic [m/c?] 3228*: 4 7_5£ . 1 2_53* .

* - kepHeyi 110-127 B 6onaTtblH KyaT kypangapsl yLiH; ** - kepHeyi 220-230 B 6onaTblH KyaT Kypangapb! yLUiH.

Wy Typanbl aknapat

A\

CE**

Keke >xayankepLuinikneH 6i3 "KosranTkbiWw KypangbiH
cvnaTtTamanapbl” ge cunatranfaH eHiMHiH 2006/42/EC
epexenepiHgeri Gapnblk  TUICTi  aHblKTamanapblHa
esrepictepi MeHeH 6ipre coilkec eKeHiH oHe
TOMEeHZeri Hopmanapfa cal eKeHiH Keningenaipemis:
EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-4:2014,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

[bI6bIC KbICbIMbI OCETiH 60nca, apaanbiM
KyJlaK KopfayllbICbIH KMiHi3 85 AB(A).

CouKecTiK XXeHiHOe manimgeme

Ceptudumkarray Wu Cunzhen
MeHemxepi W Canohon/

** - kepHeyi 220-230 B 6onaTtbIH KyaT Kypanaaphb! YLUiH.

Merit Link International AG
Stabio, Lseiiuapus, 30.09.2019

ECKEPTY - XapakaTt kayniH a3zanTy yLliH
navaanaHyllbl nanfaanaHy HycKaynbiFbIH
OKbIN LWbIFybl kKepek!

o

Xannbl Kayincisaik epexenepi

ECKEPTY! Ocbl 3nektp KypanbiMeH
GepinreH 6apnbIk Kayincisgik
ecKkepTynepiH, HyckaynapAabl, cypeTrepai
XoHe cunatramanapgbl OKbIHbI3.

EckepTynep MeH Hyckaynapabl oOpblHAaMay TOK
COfyblHa, ©epTKe XaHe / Hemece ayblp >KapakaTka
oKenyi MyMKiH.

Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onalwakra
aHblKTaMa any yWwiH caKran KOubIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp Kypan" TepMuHi xenigeH
XKYMbIC iCTEWTIH (CbIMAbl) 3MEKTP KyparnblH Hemece
GaTapesgaH >KyMbIC iCTEWTIH (CbIMCbI3) 3MeKkTp
KypanbIH 6ingipeai.

Xymbic aymarbIHbIH Kayincisairi

« Xymbic  aymaFbiH Tasa  KoHe  XaKcCbl
XapbIKTaHAbIPbINFAH  KynWae ycTaHbi3. Petcis
HemMece KYHripT aymakTap CaTCi3 XaFfannapra akenegi.
* OnekTtp KypangapAabl XKapbUFbILW
aTMocchepanapaa nampganaH6aHbi3, Mbicanbl,
TYTaHFbIW CYMbIKTbIKTap, rasgap Hemece wWwaH 6ap
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xepae. OrekTp Kypangap waHabl Hemece TyTiHAepai
TyTaHAbIpYybl MYMKIH YLLKbIHAAPAE! TYAbIpaab.

* OnekTp Kypanabl namaanaHy KkesiHge
G6ananapabl XoHe MaHaWaarbl agampapabl aynak
ycTtaHbI3. AnaHaaty Oackapydbl KoFanTyFa oKenyi
MYMKiH.

AnekTp Kayincispiri

+ OnekTp KypangapablH awanapbl po3eTkara
corkec Oonybl Kkepek. AwaHbl elwkawaH ewoip
TypAe e3reptyre Gonmaunabl. XKepre KocblnFaH
ANeKTp KypangapbiMeH O6ipre ewbip apantep
awacblH nanganaHyfa 6onmangbl. ©3repTinmereH
allanap xoHe celikec poseTkanap TOK COFy kaymiH
asaunTagbl.

» KyObipnap, XbINbITKbIWTAP, aykbIMAap XaHe
TOHa3bITKbIWTAP CUSAKTbI  Xepre  KOCbINFaH
G6eTTepre AeHeHiH TUIOIH GonAabipMaHbI3. [eHeHi3
Xepre KocblinFaH bornca, Tok CoFy kayni apTagbl.

* OneKkTp KypangapblHa aHObIpAblH HeMmece

bINFangbl XargaunapablH — 9cepiH  TUri3beHis.
OnekTp Kyparnfa KipeTiH Ccy TOK COfy KayniH
apTTblpagbl.

* CbIiMAbl AypbIC emMec navpanaHyra 6onmanabl.
CbiMAbI 3MeKTP Kypanabl ycTan Xypy, TapTty
HeMece po3eTKagaH axblpaTy VYLWiH eLwkKawaH
nanganaH6aHbi3. CbIMAbl XKblnyAaH, MawuaaH,
YLUKip XuekTepaeH HeMmece KOo3fFanaTtbIH
GenikTepaeH aynak ycTaHbI3. 3akbiMaanfaH Hemece
LaTackaH cbiMaap TOK COFy kayniH apTTbipagbl.

* OneKTp Kypanabl CbIpTTa naWjanaHfaHga
cbIpTTa NavaanaHyfa xapamabl y3apTKbIl CbIMAbI
nanpganaHbiHbi3. CbhipTTa nanganaHyfa >xapampbl
cbiMAbl NaviganaHy TOK COFy KaymniH azantagpl.

+ OneKkTp Kypanabl binfFanabl opbiHAa nanganaHy
Kepek 6ornca, KangblKk TOKTaH Kopfay KypanbliH
nanganaHbin Kyat 6epiHi3. Kangblk TokTaH Kopray
KypanblH nanganaHy TOK COFy KayniH asanTagbl.
ECKEPTTIE! "Kanapblk TokTaH kopray kypansl (RCD)"
TEPMUHI "xepre Kbicka TymbikTany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "kepre akkaH kesgeri Ti36ek axbipaTKbillbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKIH.

» Eckepty! Pegyktopaarbl, kankaHaafbl oHe T.C.C.
awblKk MeTann 6eTTepre ellkallaH TUMEHI3, ONTKEHi
MeTann 6eTTepre TUIO 3NIEKTPOMarHUTTIK TONKbIHAApFa
Kepepri KenTipin, ocbinanla >xapakaTrapFa Hemece
COTCIi3 XafFgannapra akernyi MyMKiH.

XKeke kayincisgik

nanpanaHbin  XaTkaHAa
icten  XaTKaHbIHbI3AbI
KaparanaHbI3 )XKoHe AypbIc aKbinabl
navpanaHbiHbI3. JNeKTp Kypanabl wwapLan
TypfaHga, s bonmaca, ecipTkinepai, ankoronbain
HeMece O9piHiH acepiHae GonfaHga nanaganaHyfa
6onmanabl. OnekTp KypanfapbiH nanganaHy kesiHae
6ip coT 3ewiH Oermey ayblp apakaTka okenyi
MYMKiH.

* Xeke Kopfafblll XabAbIKTbl nNaiAanaHbiHbI3.
OpkawaH Ke3di Kopfay KypanbliH KuWiHi3. TwuicTi
Xafjamnap YWiH nanganadbinatbiH LaH Mackachl,
CbIpfbIMaNTbIH Kayincisgik ask Kuimi, kaTTbl Kannak
HeMece ecTydi Kopray Kypasnbl CUSIKTbl KOpFaFbiLl
XabblK xapakaTTapAbl azanTagbl.

» Kezpeiicok icke Kocbinyabl GonabipMaHbI3.
Kypanabl KyaT ke3iHe xaHe / Hemece GaTapesnap
XMHafblHa KOCy, KeTepy Hemece ycTan Xypy
angblHAA KOCKbIW ewipyni KynWae ekeHiHe Ke3
XKETKi3iHi3. 3nekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILLKA

e 3nekTp Kypangbl
Kblparbl  GOMbIHbLI3,

KOMbIN yCTan »Xypy Hemece KOCKbILbl KOCYrbl Kyiaeri
3MeKTp KypangapblHa KyaT 6epy coTci3 xargannapra
okeneqi.

* OneKkTp KypanblH KOCy angblHAa Ke3 KenreH
peTTey KiNTiH anbiHbI3. JnekTp  KypangblH
anHanaTtblH GeniriHe XanfFaHFaH Kynae KanablpbififFaH
KINT XapakaTka aKenyi MyMKiH.

* KaTTbl XakblHAaMaHbI3. OpKawaH TuicTi
KanbINTbl XX9HEe TeHrepimai cakranbi3. byn kytnereH
Xargavnapaa anekTp KypanblH Kakcblpak backapyra
MYMKiHAiK 6epegi.

¢ Tunicti kmimai kniHiz. Boc knimagi Hemece
3epreprnik 6yMbimpapabl kMMeHi3. WawTbl, kuimgi
)X9He KonfanTbl Ko3fanaTblH GernikTepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuim, 3eprepnik Gynbimgap Hemece
y3blH LWal KosfanatbiH Oeniktepge Typbin kanybl
MYMKIH.

» LllaHAabl WkIFapbIn any XaHe XWHay Kypangapbl
KamTamacbI3 eTinreH Oornca, Oynapabl Kocyabl
X9He TMicTi TypAae nanpanaHyabl KamMTamachbi3
eTiHi3. LllaH >wvHayaobl navpanaHy LWaHFa KaTbICTbl
KayinTepgi azantagpl.

* Kypanpapabl Xui nawpanaHyfgaH —anblHFaH
TaHbICTbIKTbIH, Ci3Ai MacaTTaHyfa »oHe Kypan
Kayincisairi npMHUMNTEpiH enemMeyre aKenyiHe Xon
6epMeHi3. AGalicbl3 apekeT cekyHATbIH 6ip GeniiHoe
ayblp xapakaTTaybl MyMKiH.

* Eckepty! lNManpanaHy kesiHge anekTp Kypangap
3NEKTPOMArHUTTIK epic TyAblpagpl. Kewnbip
Xafgavnapga Oyn epic ©enceHai Hemece MaccuBTI
MeauUMHanbIK  UMMnaHTatTapFa  Keaepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre oKerneTiH XapakaTTbl
6ongbipmay YWiH MeAuUMHanblK  MMMaHTaTTaphbl
Oap agampapra ocbl 9neKkTp Kypangbl nanganaHy
angblHAa AspirepMeH xaHe MeguumMHanblk MniaHTaT
OHJIpyLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaabI.

AneKTp Kypanabl nanganaHy XaHe KyTy

* MNcuxodpumsmkanblik Hemece akbln-o kabinertepi
TeMeH agampap, CcoHbiMeH Oipre 6Gananap 6yn
3MeKTp Kypangdbl Tek KayincisgiriHe >xayantbl agam
Kagaranaca Hemece 93nekTp Kypangbl nanganaHy
Typanbl Hyckaynap 6epce, nanganaHa anagpl.

+ OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. X arpaura
cal AypbiC 3MEKTP KypanblH navaanaHbiHbI3.
[ypbic anekTp Kypanbl e3i apHasnfaH xblngamabikneH
XKYMBICTbI XXaKCbIpak XeHe kayincizgey opbiHAanabI.

* Kockblll Kocmaca aHe ellipMece, 3MeKTp
Kypanabl nanganadHyra 6onmanpgbl. KockbilneH
BGackapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
XKoHe XeHaenyi kepek.

- Kes «kenreH petteynepai xacay, Kocankbl
KypanaapAabl aybICTbIpY Hemece ANEKTp
Kypangapabl cakTayfa Ko angblHaa alaHbl KyaT
Ke3iHeH XaHe |/ Hemece G6aTapesnap XWHafFblH
ANEeKTP KypangaH axblpaTbiHbI3. MyHOan angbiH-
anyfa apHarnfaH cakTblK Liapanapbl 3MeKTp KypanbIHbiH,
Ke3[efCoK iCke KOCbInybl KayniH asanTagpl.

* Xymbiccbl3  TypfaH 23nekTp  KypanpapbiH
GananappaH aynak yCTaHbI3 JK9He  3rNeKTp
KypanMeH HeMece OCbl HyCKayrapMeH TaHbIC
eMec ajampapFra 3neKkTp KypanblH naWpanaHyfa
pykcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKbITbiMaraH
navganadylbinapabiH kongapbiHaa kayinti 6onagbi.
* OneKTp KypangapbiHa TeXHUKanblK KbI3MeT
KkepceTiHi3. KosranaTtblH GeniktepaiH  kaTte
TypanaHybl Hemece TypbIin Kanybl, CbIHFaH
GenikTep XaHe 3NeKTP KypanAblH XYMbICbIHA
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acep eTyi MyYMKiH ke3 KenreH 6acka »xargan 6ap-
XOFfbIH TeKcepiHi3. 3akbiMaanca, nawpanaHy
angblHAa 23NeKTP KypanblH KeHAeTiHi3. Ken
COTCI3 jKaFgaunapAbl Hawap TexXHUKanblK Kbl3MeT
KepceTineTiH anekTp Kypanaapbl TyAblpaabl.

* Kecy KypangapblH OTKip X8He Ta3a Kyuae
yCTaHbI3. TuicTi Typae TexHuKanblK  KbI3MET
KepceTineTiH, yWKip kKecy >xwuektepi 6ap kecy
KypanaapblHblH Typbin Kany bIKTUManabiFbl asblpak
XoHe onapgbl 6ackapy oHavbipak.

* OneKkTp KypanblH, Kocarnkbl Kypanaapabl XaHe
KypangblH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapra
cau, XYMbIC XaFaaunapblH )XoHe opblHAANaTbIH
XYMbICTbI ecKepe OTbIpbiN  MNavAanaHbIHbI3.
OnekTp Kypanabl KepceTinreHHeH 6acka opekerTep
YLWiH Nanganany KayinTi )afganra akenyi MyMKiH.

+ TyTkanappabl aHe YyCTaWTbiH GeTTepai Kypfak,
Tasa XXoHe Man emec Kymae yctaHbi3. XKbinnbingay
TyTKanap JkeHe ycTauWTblH OeTTep  KyTnereH
Xafjawnapga Kypandbl - Kayincis  yctayfa  xkoHe
backapyfra MyMKiHAIK 6epmenai.

* OnekTp KypanAdbl nawgananFaHga — KocbiMLia
TyTKaHbl OypbiC ycTaHbl3. Byn anekTp KypanbiH
backapraHga namganbl. CoHAbIKTaH Aypbic ycTay
COTCI3 XargannapablH HeMece XapakaTTapAblH kKayniH
asaunTagbl.

KbiameT kepceTy

* OnekTp KypanbliHa O6inikTi XeHgey MamaHbl
TYNHYCKanbIK aybICTbIpY GenwekTepiH
nanpanaHbin Kbi3MeT kepceTyi kepek. byn anektp
KypanblHbIH ~ kayinci3airiH - caktayabl  KamMTamachbl3
eTeni.

* Mavinay xaHe Kocankbl Kypangapgbl aybiCTblpy
Typarnbl Hyckaynapabl OpblHAaHbI3.

ApHanbl Kayincis3gik Typanbl eckepTynep

EreykymmeH Tericrey, XbINTbIpaTy
onepauusinapbiHa KaTbICTbl XXannbl Kayincigik
Typanbl eckepTynep

+ Byn anekTp Kypan TericTeriw, ereykymMmeH

TericTeriw, CbIM LWeTKa, XbINTbIpaTKbIW Hemece
Kecy Kypanbl peTiHOe nauWpanaHyfa apHanfaH.
Ochbl 3neKTp KypanMeH Gipre kamTamachbI3 eTinreH
Gapnblk  Kayincisgik Typanbl  eckepTynepai,
HycKaynapabl, MbicangapAbl oHe TeXHUKanbIK
cunaTtramanapabl  OKbil  WbIFbIHbI3. TemeHae
KepceTinreH HyckaynapablH 6apnblfblH opblHAamMay
TOK COFyblHa, ©PTKE XOHe / HeMece ayblp >XapakaTka
aKenyi MyMKiH.

» TericTeye, ereykym KarasblMeH eHAey, CbiMAbl
WweTKkaMeH Tasanay, XbINTbipaTy HeMece Kecy
CUSAKTbl 9peKeTTepAi OCbl ANEKTP Kypan apKblibl
opblHAAY YCbIHbIIManAbl. JnekTp  KyparnmeH
opblHOAay MYMKIH emeC 9peKkeTTep kayin Tyablpybl
XoHe apakaTTaybl MYMKiH.

* Kypan eHpipywici apHaibl xobGanamaraH
XoHe yCblHGaFaH KOCankbl KypangapAabl
nanpganaH6aHbI3. Kocankbl kypanabl anekTp Kyparnfa
Xanfayfa 6onaTblHbl OHbIH Kayinci3 XyMbIC icTeyiH
KaMmTamachbI3 eTrnenai.

* Kocankbl KypanablH HOMUHanNAbl XbiNAamMabiFbl
3NeKTp Kypanpa GenrineHreH eH  Xofapbl
Xbingamablkka TeH 6onybl kepek. HomuHangpl
XKblngamabiFbiHAH Te3ipek XYMbIC iCTEWTIH Kocarnkpl

Kypangap Oy3binybl aHe OeniiekTepi >aH-Xakka
LuabInybl MYMKiH.

« Kocankbl KypangblH CbIPTKbl AuWameTpi MeH
KanbIHAbIFbI AMEKTP KypanablH KyaT KepceTKilliHiH
weHGepiHAe Gonybl Kepek. Onwemi Oypbic emec
Kocankbl KypangapAbl TWMICTI Typae KopfFay Hemece
6ackapy MyMKiH emec.

* [eHrenektepaiH, conaHeutepaiH, TabaH
AucKinepiHiH Hemece Kke3 KenreH 6acka KypangbiH
oCb ereMi 3MeKTp Kypan wnuHaerniHe Aypbic
oTbIpybl Kepek. OCb TecikTepi 3neKkTp KypanapbiH,
OekiTy xabablfblHa CaMkec emec Kocarkbl Kypangap

aybITKbIN, apTblk  Aipingengi  xeHe  Gackapydbl
XOFanTyfFa akenyi MyMKiH.
* 3akbiMpanfaH Kocankbl Kypanabl

nanaanaH6aHbi3. Kocankbl Kypanabl 9p nanganaHy
angblHAa TekcepiHis. Mbicanbl, abpas3uBTikK
OeHrerneKkTepae XOHKarnap >aHe XapblKTap Gap-
XOFbIH, TabaH AUCKiHOe XapbiKTap, Tecik Hemece
apTblk TO3y 6ap-XKofblH, CbIM LWleTkaga 6oc
HeMece XapblK CbiMaap 6ap-XOfblH TeKCepiHi3.
AnekTp Kypan HeMmece KocasKkbl Kypan Tycipin
anblHCa, 3aKbiM 6ap-XKOofblH TeKCepiHi3 Hemece
3aKbiMaanmaraH Kocankbl Kypangbl OpHaTbIHbI3.
Kocankbl Kypanabl TeKcepyAeH XaHe opHaTyaAaH
KeliH arHanaTblH KocanKbl Kypan Xa3bIKTbiFbIHa
XaKblHAAMaHbI3 XXaHe 3NeKTP Kypanabl eH Xofapbl
XYKTeMeci3 XbinaamabikneH O0ip MUHYT G6oubl
XKYMbIC iCTeTiHi3. ©aeTTe ocCbl CblHaK YaKbITbiHAA
3akbiMaanfaH Kocankel kypangap 6eniHin ketegi.

* Xeke Koprafbilw XababIKTbl KMiHi3. KongaHyfra
6annaHbICTbI Ger KankaHblH, Kayincisgik
Ke3ingipiriH kuiHi3. TuicTi 6onca, wWaH MackacblH,
KyJaK KOpfafblliTapbiH, KONFanTbl X8He LWaFbiH
abpa3uBTik Hemece pAanblHpama OerekTepiH
TOoKTaTa anaTtblH UeX KWiMiH KWiHi3. Ke3sai kopray
Kyparnbl 9p Typri opeKkeTTep TyablpFaH YLIATbIH
KOKbICTbI TOKTaTa anybl kepek. LLlaH mackackl Hemece
pecnmpaTop >KyMbICbIHbI3 TyAblpFaH OGenwektepai
cyse anybl kepek. KaTTbl WyablH, y3aK acep eTyi ecty
KabineTiHiH XKoFarnyblHa aKenyi MyMKiH.

+ MaHanparbl agamaapAbl XYMbIC ayMafblHaH
Kayinci3 KalwbIKTbIKTa ycTaHbI3. XKyMbIC aymaFbiHa
KipeTiH Ke3 KenreH aam XeKe KopfarbiLL XXKababIKTbl
KUKOi Kepek. [aiiblHgamaHblH Hemece Oy3blnFaH
Kocankpl KypanabliH 6eniuekrepi ywbin KeTin, Tikenewn
XKYMbIC ayMaFblHaH TbIC XapakaTTaybl MyMKiH.

* CbiMAbl arHanbIn XaTkaH Kocasrkbl Kypangap
apbl KOWbIHbI3. bBackapyabl xofanTcaHbl3, CbIM
Kecinyi Hemece KbICbIMbIM Kanybl >XOHE KOMbIHbI3
anHanaTtblH Kocarnkbl Kyparnfa TapTbinybl MyMKiH.

* Kocankbl Kypan TonbifbiIMeH TOKTafaHLla
ANeKTPp Kypanabl elkawaH KOWMaHbI3. AiHanbin
XaTkaH Kocankbl Kypan 6eTTi ycTtan, anekTp Kypangbl
fackapyaaH LblFapybl MYMKIH.

» XaHbIHbI3Aa ycTan Typbin 3MeKTp Kypanabl
icke KocnaHbI3. AlHanbIN XaTkaH Kocankbl Kypanfa
Ke3[encoK T1Io Knimai ycTan Kanbin, Kocankbl Kypanapbl
AeHeHi3re TapTybl MYMKiH.

* OneKkTp KypanablH aya caHblnaynapbliH Xyueni
TypAe Tasanan TypbiHbI3. MoTOpAbIH, BEHTUNATOPbI
KOpMyc iWiHe Wwanabl TapThin, YHTaKTanfaH metangbliH
apTblk  KMHanybl  3NeKkTp  kayintepgi  Tyablpybl
MYMKiH.

* OnekTp Kypanabl TyTaHfbiW MaTepuanaapabiH
XaHblHAA nanpganaHb6aHbi3.  YuwkbiHOap — Gyn
MaTepuangapabl TyTaHAbIPYbl MYMKiH.

* CyMblK cankblHAATKbIWTapAbl KaXeT eTeTiH
Kocankbl Kypanpapabl nanganaHyfa Gonmangbl.
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Cynobl Hemece Gacka CyWblK cankblHOATKbILLTapOb!
nanganaHy TOK COFyblHa 9Kenyi MyMKiH.

Kepi Teby kaHe KaTbICTbl eckepTynep

Kepi Teby - KbiCbimFaH Hemece Typbin KanfaH
alHanaTblH [eHrenekke, TabaH AOuckiHe, LleTkara
HeMece Ke3 kenreH backa Kyparnfa KepceTineTtiH KeHeT
peakums. Kpicbinly Hemece Typbin kKany anHanaTbiH
Kocankpl KypanablH Te3 ToKTayblHa okenegi, Oyn
o3 keseriHae 6GackapbiMManTbiH 3MEKTP KypanabiH,
TYpbIN Kany HyKTeciHAe Kocankbl KypangblH anHany
GarbITbiHa KapaMa-KkapCbl XXakka Ko3franyblHa aKenegi.
Meicanbl, abpasuBTik AeHrenek AavbiHoamaga Typbin
Karnca HeMece KbICbIfica, KbICbirly HYKTECIHe Kipin
TypFaH OeHrenek weri matepuangblH 6eTiHe Kipin,
[OOHrenekTiH, LWbIFbin KeTyiHe Hemece Kepi TebyiHe
oKkenyi MymkiH. Kpicbiny HykTeciHgeri AeHrenek
KO3fFanbICbiHbIH  GafblTbiHA GalnaHbICTbl  AeHrenek
onepaTtopfa kapan Hemece OfaH apbl CeKipyi MYMKiH.
CoHpaii-ak abpasuvBTik AeHrenektep by xargannapaa
CbIHYbl MYMKiH.
Kepi Teby anekTp Kypanabl AypbiC eMec nanganaHyablH
XeHe |/ Hemece [Oypbic eMec  namnganady
npoueaynapbiHbiH HeMece aFaannapblHbIH, HOTUXECI
6onbin Tabbinagbl xxaHe OHbl TOMeHAe BepinreH TuicTi
CaKTblK LuapanapbliH kongaHy apkbinbl 6ongsipmayfa
bonaapl.
* OneKkTp Kypanabl KaTTbl ycTan TYPbIHbI3 XXaHe
OeHeHi3 6eH KonblHbI3abl kepi Teby KywTepiHe
Kapcbl Typa anatbiHAaX oOpHanacTbIPbIHbI3.
Icke Kocy kesiHge kepi TeBy HeMece amHany
MOMEHTi  peakuMsAcbiH GapblHWa 6Gackapy
ywiH KamTamacbI3 eTinreH 6Oonca, apkawaH
KOCbIMWIA TYTKaHbl NanganaHbiHbI3.  TUICTI
caKTblK Luapanapbl KongaHbinFad 6onca, onepartop
aHanAblpy MOMEHTI peakuusinapbiH Hemece Kepi
Teby KyLuTepiH 6backapa anagpi.
* KonblHbI3Abl alHanbIn  XaTKaH KocarKbl
KypaniblH JKaHblHa ellKallaH KOWMaHbI3.
Kocankbl kypan KornblHbI3fFa kepi Tebyi MyMKiH.
» [leHeHi3ai kepi TeOy OpbIH anca, anekTp Kypan
GapaTblH aymakka oOpHanacTbipMaHbi3. Kepi
Teby Kypanapbl Typbin kany HyKTeciHAeri AeHrenek
KOo3fanbICblHa kapama-kapcbl bafFbITTa utepeai.
» BypbiwTapaa, YLWKip XXUeKTepMEH, T.0. XXyMbIC
ictereHOoe epekwe cak 6GonblHbI3. Kocankbl
KypanablH cekKipin KeTyiH XoHe Typbin KanyblH
6onabipmaHbI3.  bypbiwTtap,  yWwKip  Kuektep
Hemece cekipin KeTy awHanbin XaTkaH Kocankbl
KypanablH Typbin KanyblHa >aHe GackapyablH
XOFanyblHa Hemece kepi Tebyre akenyi MyMKiH.
* LWbIHXbIPNbI apaHbIH afalika ok cany Xy3iH
Hemece TiCTi apa Xy3iH xanfamaH3bl. MyHaan
Xy3gep kepi Tebyre xaHe GackapyablH XofanyblHa
Xui akeneqi.

AiHanManbl KYMMeH eHAerilTep TeK ap
TYpni mMaTtepuanpapabl Kypfak KyMMeH
eHOeyre apHanfaH. CyMbIKTbIKTapabiH
TyprnepiH nanganaHyfa KaTtaH TbIAbIM

canblHagbl - Oyn Kypangbl KbiCKa TYWbIKTanAabl

XOHe Keningik KywWiH xoagbl.

* Icke kKockaHAa@ QnMeKTP  KO3FanTKbllbl  TOKTan
KanMachbiH.

* bepik GekiTy yWwiH TbIM  XeHin  wWarbiH
fdaviblHOoamanapabl  KyMMeH eHAerenie opkaliaH

KbICKbILL Kypanfapabl nanganaHblHbI3.
* EwkawaH acbecT KocbinFaH OyMbIMMEH >XyMbIC
)acamaHbl3. AcbecT KaHueporeHai 3aT  6onbin
caHanagbl.
* XyMbIC ke3iHae KyaT Ke3i XaHblnFaH4a, MallnHaHbIH,
KEHeTTEeH KOCblNyblH Gongelpmay  yuWiH, Kypan-
canmaHabl 6ipaeH axblpaTbiHbI3.
* JKyMmbiC ke3iHAe (acipece Ke3feH XofFapbl AeHrenae
XKYMbIC acafaH Ke3ae), apaanbiM KopFaHbIC Ke3ingipik
neH mackaHbl KongaHbiHb3. XKyMbIC kesiHoe nanga
OonatblH WaH Ke3diH ObIKbIp Kabblfbl MEH TbIHbIC
any XXyMeciH TiTipkeHAipeai, CONTIN LWaHHbIH eHin KeTyi
OeHcaynblkka anTapnblKTan 3usH KenTipy MYMKiH.
* XymbiCc kesiHOe navga GonaTbiH LWaH AeHcaynbik
VLUIH 3USIHAbI XXEHiN oTanfbilw He GornMaca xapbInFbiLL
3aTtTek 60onybl MYMKiH, COHAbIKTAH >XYMbIC OETiHiH,
yaKTbinbl  Ta3apTbilyblH KYPridy, COHOaW-aK >eke
KOpfFaHy KypangapblH KongaHy Kepek. OppanibiM
WwaHabl  TasapTy/kvHay OomMblHWA  KypbUiFbinapabl
KOnAaHblHbI3  (apHaynbl  LWaHcopfbIlWTap,  LiaH-
TO3aHAbIK KanTap).
» LWaHapl xuHayFa apHanFaH KypbliFbiHbl TasapTy
KesiHge, arpblklla CakTblK cakTaFaH >keH. ElikawiaH
LWaHAbl alblK OTKa TacTamaHbI3.
* Keibip Mmartepuangapgbl (KOpfFacblH  KOCbInFaH
nurmMeHTTep Gap 6osiynap, kywana Hemece XpoMm
Kocnanapbl, T.06. CiHAipinreH araw) KaHueporeHgik
Hemece ybITTbl Landap naga 6onysl MyMkiH. MyHaaw
Xafdanga keneci cakTblk lWapanapblH KONAaHy Kepek:
* XXyMbIC Ke3iHOe KaTbicaTblH Oapnblk agamaap
KanblH MaTepuangaH >acarnfaH KOopfaHbIC KuiMaj,
COHOan-aK KOpfaHbIC LUAH MacKacblH KUK Kepek
(6enrini Gip 3aTTeKkTiH 3UsiH KeNTipeTiH acepiHeH
KOpFaHy Kyparsnbl peTiHAe 93ipreHreH);
* XXYMbIC OpHbl LUaH KOMeKToprapbiH CUSKTbI,
LWaHHaH  TasapTy  KypblifbinapbiH  (apHaynbl
LIaHCOpFbILUTAP) Aa KongaHa oTbIpbif, Kakchbl
xengetinreH 6ony Tuic;
* XYMbIC asiKTanFaHHaH KeWiH, >XYMbIC OpbIHAbI
TasapTy >KOfapblga ecKepTinreH >eke KopraHy
KypangapblH KonmfaHaTblH ajamaapMeH >xy3ere

acblpbiiagpl.
EckepTy: ereykymMMmeH oHAey, Kecy,
KYPbLINIFLIC ~ canacblHblH  9peKeTTepi

apanay, Terictey, bypfbinay XaHe 6acka

OnekTp Kypanabl nanganaHy kesiHperi
Kayincispik Typanbl Hyckaynap

* Onuwemi TbIM YNKeH ereykym AWUCK KaFa3blH
nanaanaH6aHbI3. Ereykym KarasbiH TaHaay KesiHae
eHAipywinepaiH  YCbIHbICTapbiH  OpPbIHAAHbI3.
EreykymMmeH TericTey TeceMecCiHeH Lblfbin TypaTbliH
YIIKEeHIpeK ereykym Karasbl XbIpTbIfy kayniH Tyabipagbl
XOHe TypbIn Kanydbl, AUCKIHIH CbiHYbIH HEMece Kepi
TeOyiH TyAbIpybl MYMKIH.

/.\ TyAblpFfaH WaHaa 6ap XUMUATDbIK 3aTTap

KaTepni icikke, Tya GiTkeH XeTkKinikcisgikke akenyi
Hemece 6ana Taby KaGineTiHe 3UAH TUri3yi MYMKiH.
Kenbip xumMusanbIK 3aTTapablH, MOHAAPbI:

» Kypanga kes kenreH >eHOey »aHe aybICTbIpy
JKYMbICbIH ©TKi3y anfblHAa allaHbl Cyblpy KEpek.

* Mengip eki KpemHWIn okcudi xoHe Kabblpranap
MEH LieMeHTTeri 6acka KypbInbIC eHIMAEPI; XMUMUSTIBIK
KOINMEH eHJenreH arawTarbl  XpoOM  Kyllanachl
(CCA). byn 3aTtap TWri3eTiH 3USHHbIH [8pexeci
OCbl XyMbICTapabl OpblHAAY >XwuiniriHe GannaHbICTbI
6onagbl. Ocbl XMMUANbIK 3aTTapFa TUIOAI a3alTKbIHbI3
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Kence, >xengety 6ap xepae XyMbIC iCTEHI3 >XoHe
Kayincisgik  cepTudpmkatTapel  6ap  Kypangapabl
naviganaHy Kepek (Mbicanbl, LWafbiH LaH cyarici 6ap
LUaH MacKachblH).

KyaT kepHeyiH eckepiHi3: KyaT OannaHbiCbiHAa
KyaT KepHeyi KypanAblH 3aybITTblK TakTanwacbiHAa
OenrineHreH  kepHeymeH Oipaen  ekeHiHe  ke3
XKeTKizy kepek. KyaT KkepHeyi TMicTi kepHeyaeH
XoFapblpak 6ornca, HaTWxeciHge onepaTopnap CaTci3
Xargamnapaa ywblpandbl, api kypan 6yabinagbl.
CoHApIKTaH KyaT KepHeyiH TeKkcepMecTeH allaHbl
poseTkara Kkocnay kepek. KyaT KepHeyi KaxeTTi
KepHeyaeH TeMeHipek bonca, MoTop 3akbiMaanagbl.

Hchayn bIKTa KOnAaaHbINaTbIH Ta|-|6anap

MapanaHy HyckaynbifbiHO@ TemeHae OepinreH
TaHbanap KonagHbinaapl, onapablH MafFbiHACbIH ecTe
cakTaHbl3. TaHbanmapabl AypbIC TYCIHAIPY 3nekTp
Kypanabl AypbIC XaHe Kayinci3 KongaHyra keMekTecei.

MarbiHa

AnHanmansbl
6inpgeri

Cyp TycneH GenrineHreH
aymakTap xymcak kabat
(okwaynaHfaH kabatbl 6ap).

axapnay

Cepusanbik HeMip 6ap

CROWN [cT .. Xancbipma:
CT ... - ynri;
seeo: (KX XO000K |y GHﬁipy oy

XXXXXXX - cepusnbik
HeMIp.

TaHba MarbiHa

Kosfanbic 6afbITbl.

AliHany 6afbITbl.

ByratTanfaH.

5¥raTTay,an LWblfapblsiFaH.

ThIibIM carnblHFaH OpEKET.

Koc okwaynay / kopray
CbIHbIObI.

gl /u

Hasap aynapbiHbI3.
MaHbI3abl aknapar.

Byribim EO
AvpeKTMBanapaHblH
Herisri TananTapblHa
*oaHe Eyponanbik
OpakTbIH yrnectipinreH
cTaHAapTTapblHa caw
€KeHiH KyanaHablpaTbiH
Genri.

q3

Carimangapgpl "inrek-
inmek" TypiHe xaTaTblH
»abblckakka 6ekiTy xymneci.

Kayinciagik TexHukacol
Typanbl 6apnblk
HyCKayrnapMeH >XaHe
HyCKayrnapMeH TaHbICbIHbI3.

O Kl

KopfafblL Ke3ingipikTi
KWiHj3.

KoprafbILL KynakkanTbl
KWiHji3.

LLlaHHaH KopFanTbiH
MackKaHbl KMiHi3.

MoHTaxaplK XeHe peTTey
XYMbICTapbIH ©TKi3y
angpliHAa anekTp Kypangbl
XenigeH ewwipiHis.

0@

Manganel aknapar.

YKyMbIC yakbITbiHAA nanga
GonarblH WaHabl KETIpiHi3.

OnekTp Kypanabl
TYPMBbICTbIK KOKbICKa
nNaKTbIpMaHbI3.

[ |

KosranTkbiw
cananapbl

KypanbIH KonpaHy

AnHanmanbsl KyMMeH eHAerilw ap Typni matepuangap
mMeH 6eTTepai Kyprak KyMMeH eHeyre apHarnfaH.

[CT13560V, CT13395]
Byn ynri apHaibl XKbiNTblpaTy Kocankbl KypangapbiH

XOHe KbINTblpaTy 3aTTapblH nanganaHa oTbIpbin
XbINTbIpaTyFa MyMKiHAIK 6epegi.
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KosranTkbIWw KypanabiH KypamaacTtapbl

KocbimMwa TyTka

KynakTtbl ranka

Aya anmacartblH Teciktep

Kocy / ewwipy 6atbipmacsl

LLlanab! otoFa apHarnfaH Tecik

KymMMeH eHaey TakTachl (>kabbickak Typi)
KymmeH eHzey naparbl (kabbickak Typi)
LllaH nopba (6rok)

Tepbenic geHreiH petTeriw *

10 byrarceizgay 6ateipmacsl *

11 XKemnTtbipaty rybkacel *

12 XKemnTbipaty Kabbl *

13 lMnacTtukanblk kopnyc *

14 Tokbima kanTbl *

15 LWaH konnekTopbl (6rok) *

16 LUanabl KonnekTopablH Kaknarbl *

17 LWaHabl konnekTopablH Koprychl *

OCO~NOPRWN=

* KocbiMLwa KypamaacTap

Kenbip cypeTtenreH Hemece cunartTanfaH
KypampacTtap CcTaHAapTTblK Xababikray peTiHAae
KOCbIfIMaraH.

KosfanTkbiw KypanpblH GeniuekTtepiH
OpPHAaTYy XXoHe XXeHre cany

KO3FaJ’ITKbILIJ KyparimMmeH Ke3 Ke3JireH >XYMbICTbI

bactay angblHA4a OHbl TOKTaH axblpaTbin
TacTaHbI3.

A\

|

KocbiMwa TyTKa (1 cyp. KapaHbI3)
[CT13395]

BekiTkiww Genwekrtep OGypaHAanapbiH
6y3bin  anmay YWiH ThbIM  KaTThl
TapTnaHbI3.

Kenbip anemeHTTepai 6ekity / weirapy /
opHaTy xongapbl Gapnblk KO3fFanTKbiw
Kypanpappga ©6ipaen, Oyn kafpavaa
epeklie Mmogernbaep cypeTTenimereH.

ManpganaHy kesiHOe apkallaH KOCbIMLIA TyTkaHbl 2
naviganaHbiHbi3. KocbiMLIa TyTKaHbl 2 eki kynre KotoFa
Gornagbl - Tik (3NeKTp Kypangapdbl caktay YLiH
nanganaHbinagbl) XeHe KengeHeH (KyMbIC YLUiH
naviganaHbinagbl).

» KynakTbl 6ypaHpaHbl 1 6ocatbiHbI3 (1 cyp. KapaHbI3).
» KocbiMLa TyTKaHbl 2 KernfaeHeH Kyre XXbIHKbITbIHbI3.
* 1 KynakTbl bypaHaacbiH bekeMaeHis.

Terictey TabafblH opHaTy / aybicTbIpy (2 cyp.
KapaHbI3)

KymmeH eHaoey napafblH 9  GekiTy
angbiHaa Oyn KYMMeH eHAey naparbl
HaKTbl 3NeKTp Kypan vynirici ywiH

)Kapamabl  eKeHiHe  Ke3  XeTKi3iHi3
(kabbickak 6eT, AypbiC erwemaep aHe LWaHAbl
KeTipy TecikTepi 6ap ekeHiHe Ko3 XKeTKi3iHi3).

* OnekTp KypbInfblHbl, Terictey TiniMwweci 8 LWbIFbIn
TypFaHaaw eTin opHaTbIHbI3 (2 Cyp. KapaHbI3).

* KymMmeH eHOey napafbiH aybICTbIpFaH xargavaa
nanganaHbinfFaH KyMMeH eHaey napafbiHbiH 9
XKMEriH KOTEPIHi3 XaHe >XMEKTi oaaH api TapTbim, OHbl
anbiHpI3.
* XaHa Terictey TabarblH 9 Terictey
TiniMweciHe 8 opHaTbiHbI3. TemMeHAe cunartTanFaH
epexernepai cakTaHbI3:
* KYMMEH eHAey naparblHblH 9 abpasuBTik xafbl
XofFaprbl xakTa 6onybl kepek (KyMMeH eHAey
TakTacbliHblH 8 kabbickak 6eTi kKymMmeH eHaey
naparbiHblH, 9 xabbickak 6eTiHe abbiCybl kepek);
* Terictey TabafblHbIH TecikTepi 9  Terictey
TiniMweciHgeri 8 waHapl TasapTy GonblHWa
KYPbINFbIHBIH, TECIKTEPIHE COIKEC KENy Kepek.
» JKaHa kymmeH eHAey napafblH 9 KyMMeH eHAaey
TakTacblHbIH 8 GeTiHe KaTTbl 6acbiHbI3.
A TakTacbiHAa 8 AypbIC OpblHAA KanyblHa
KO3 KeTKi3iHi3. XaHa KymMmeH eHAey
naparblH 9 TYNKinikTi 6eKiTkeHHeH KeWiH NnapakTafbl

XoHe KYMMeH eHAey TakracblHAafrbl 8 Teciktep
coamKec Kenyi kepek.

Hasap ayaapbiHbI3: napakTbl 6ackaHaa
KYMMeEH eHaey naparbl 9 KYMMeH eHaey

XbInTblpy  Kocankbl  KypanpapbiH  Gekity /

aybICThIPY (3-4 cyp. KapaHbI3)

[CT13560V, CT13395]
XKbintelpy copfbliibiH - 11 Hemece
XbINTbIPaTy KabbIH 12 GekiTy anabiHAa
Oyn KYyMMeH eHAaey Kocankbl Kypanaapbl
HaKTbl  3MEKTP  KypanblHbIH  ynrici
YLWiH Xapampabl eKeHiHe Ke3 XeTKi3iHi3 (Kocankbl
Kypanaa »albickaKk 6eT 6ap ekeHiHe aHe
ernwemaepi TMiCTi ekeHiHe Ke3 XeTKi3iHi3).

» OneKTp KypbnfblHbI, Terictey TiniMweci 8 wWwbiFbin
TypFaHaan eTin opHaTbiHbI3 (3-4 cyp. kapaHbI3).
* XKbitelpaTy  Kocankbl  KypamnbiH - aybICTbIpFaH
Xafganga >KelnTblpaTy Kocarnkbl KypanbliHblH KWUEriH
KOTEpIiHi3 >xoHe >KnekTi opaH dpi TapTbin, OHbI
anbiHpI3.
* XKbinTblpaTy Kocarnkpl
TakTacblHa 8 KOWMbIHbI3.
CcaKTaHbI3:
* XbINTbIpaTy KabaTbl )XoFapFbl XakTa 6onybl kKepek
(KyMMeH eHaey TakTacbiHblH 8 >abbickak Oeri
XbINTbIPATy KOcarnkbl KypanbiHblH )abbickak 6eTiHe
Xabbicybl Kepek);
* XbINTbIpATy KOCanKbl KyparnblHblH X8He KyMMeH
eHAey TaKTacblHbIH, 8 XXMekTepi cakec Kenyi kepek.
* XKbinTblpaTy Kocankbl KypanblH KyMMEH eHaey
TaKTacblHblH 8 6eTiHe KaTTbl 6acbIHpI3.

A\

LLlaH pop6aHbl opHaTy / wkirapy (5 cyp. kKapaHbI3)

KypanblH KyMMeH eHaey
TemeHperi epexenepai

Haszap ayaapbiHbI3: napakTbl 6ackaHaa
XbINTbIPATy Kocarkbl Kypanbl KYMMeH
eHAey TakTacbiHOAa 8 Aypbic opbiHAA
KanfaHbIHa KO3 XeTKi3iHi3.

[CT13394, CT13395]

» BekiTy yuWwiH waH cemkeciHiH 10 >anfay TyTiriH
LuaHAbl KeTipy nopTbiHa 7 KiprisiHi3 (5 cyp. kapaHbI3).
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* AXbIpaTy yLWiH WwaH cemkeciHiH 10 xanfay TyTiriH
any nopTblHaH 7 TapThbin LbIfapbIHbI3.

LaHra apHanfaH kanTbl Ta3apTy (6 cyp. kapaHbI3)
[CT13394, CT13395]

* OnekTp Kypangbl  axblpaTbiHbI3  XaHE
ceMkeciH 10 xoFapblga cunatTanfaHian anbliHbI3.
» TokpiMa kanTbl 14 nnacTukanblk kopryctaH 13
arbITbIN XibepiHi3 (6 cyp.kapaHbI3).

» Xofapblga eckepTinreH CcakTblk  LlapanapbliH
cakTanm OoTbIpbif, TOKbIMa kanTblH, 14 iwiHAeriCiH
KaFblIn anblHpl3, XaKCcbl Ta3apTy YLiH, KanTblH TepiciH
ChIpTbIHA LUbIFapbIHbI3, KOHE OHbl Kypfak KblLIaKTbIH,
KemeriMeH TasapTbiHpl3. LllaHFa apHanfaH TOKbIMa
kanTel 14 bIMFanabl Tas3apTty kKesiHge, on
KonAaHbllyFa TONbIK KEnTipinireHHeH KeWiH FaHa
XaTtagbl.

* lllaHfa apHanfaH TokbiMa kanTbl 14 nnactukanblk
Kopnycka 13 opHaTbIHbI3.

wa

LLlaH-To3aHAbIK KONMNEKTOPbIH OPHaTy / AEMOHTax
xacay (7 cyp. KapaHbI3)

[CT13560V]

+ OpHarTy YLUiH, Ta3apTaTblH WaH-TO3aHAbIK TeCiKTepre
LaH konnektopblH 15 BekiTiHi3 7 (7.1 cyp. kapaHbI3).

* KypbinfblFa  OEeMOHTaX  >acay  YLWiH,  wwaH
KONMneKTopblH 15 TazapTaTbiH LWaH-TO3aHObIK TECIKTEH
arbITbIn XibepeHis 7 (7.2 cyp. kapaHbI3).

LLlaH konnekTopbIH Ta3apTy (8 cyp. kapaHbI3)

[CT13560V]

A\

» JKorapblga cunatTanFaH CUsiKTbl, 3MEKTp acnantbl
aXblpaTblHbI3 8HEe LlaH KOMNMNekTopbliH 15 afbiThbin
xibepeHis.

» Konnektop 16 KaknafblHbIH YCTafbIlbIH KbIChIM
TacTaHpl3, KOHe KaknakTbl LWwewinia (8.1 cyp.
KapaHpl3).

» CakTblK LapanapblH cakTa OTbIpbin, KOMneKTop
ilwiHgericiH  kafbin  TacTaHbld3 17; XakCbl HaTUXe
YWiH, Kypfak KblnwakneH komnnektop 17 xoHe
kaknaKk 16 KopnycCblHbIH WK ©OeTiH Ta3apTbiHbI3
(8.2-8.3  cyp.kapaHbI3). Hasap ayaapbiHbI3:
KonnekTopfa 15 biInFanAbl TasapTy KyprisreH
Xaraanga, on KongaHblyFa TOnbIK KENKeH kesge
faHa XxaTtagbl.

» KaknakTbl 16 OpblHFfa OpHaTbIHbI3 - €Ki NnacTmKanblK
KynbinTap-ycTarbiwTapabiH 16 weptneri 6ony Tuic (8.4
Cyp.KapaHbI3).

LlaH KOMNeKTopbIHbIH TONTbIPbINYbIH
KapafanaHbi3 15, kofapblga cwunart-
TanfaH CcakTblK LapanapbliH cakTan
OTbIpPbIN, OHbIH MYKUAT Ta3apTbilybIH
KYpPri3iHis.

KosranTkbiw Kypanabl anfawkbl peT icke
Kocy

OpaaibiM  OypbiC  ANEKTP KepHeyiH KONMAaHbIHbI3:
KosranTkblll KypangblH 3nekTp KepHeyi KypanablH
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMwene KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe calikec 6onybl Kepex.

KosranTkbiw Kypanabl Kocy / ewipy
[CT13394]

Kocy:

AybICTbIPbIN-KOCKbILTLI 5 OHFa Kapan XbIMKbITbIHbI3
(9.1 cyp. KapaHbI3).

Ouwipy:

AybICTbIPbIN-KOCKBILLTLI 5 conFa kapam Xbln-KbITbIHbI3
(9.2 cyp. KapaHpbI3).

[CT13560V]

Kocy:

KockpiwTbiH 5 "ON" kymniHe opHatbiHbI3 (9.3 cyp.
KapaHpl3).

Ouwipy:

KockpiwTbliH 5 "OFF" kyiiHe opHaTbiHbI3 (9.3 cyp.
KapaHbI3).

[CT13395]
Kbicka yakbiTKa Kocy / ewlipy

Kocy yuwiH kocy / ewwipy TyMeciH 5 6acbin ycTaHbl3,
eLUipy YLUiH - XiBepiHi3.

¥3aK yakbITKa Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy yLwiH Kocy / ewipy Ty“MeciH 5 6acbkin Kypcaynay
TyAMeciMeH Kocy / eLwipy TyimeciHae 6 GekiTiHi3.
Ouwipy:

Kocy / ewlipy GaTbipmackliH 5 6acblHbl3 cojaH KeniH
XibepiHi3.

WaHabl 3nekTp KypbUIFbIHbI KOngaHy
Ke3iHae copy

LaHabl XuHay ayaparbl LLaHHbIH
LLIOFbIPMaHy AeHreniH KbiCkapTaabl, COHAan-
aK LaHHbIH KYMbIC OpblHAA >KMHamMybIH
6onabipmanapi.

LLlaHcopFbIWTbI KONAAHbIHbLI3

AfawTbl y3ak eHoey kesiHge, He 6Oonmaca 3usiH
KenTipeTiH WwaHabl Tyfbi3aTblH  MaTepuangapmeH
XYMbIC acay KesiHOe, 9neKTp Kypbiifbl TUWICTi
LLIAHCOPFbILLKA KOCbIYy Kepek.

Byn anekTp Kypanaap WwaHcopfbILneH bipre Tek TuicTi
XanfFafbllWTbl (KMHAKTa >XOK) nanpanaHFaHga faHa
Oipre xyMbIC icTel anagbl.

Xofapblga eckepTinreH cakTbiK LlapanapbiH cakTamn
OTbIpbIN, LIAHFA apHarnfaH KanTblH  TOMTHIPbITY
OeHrelliH  Kajaranay »eHe OHblH  TasapTbinyblH
YaKTbIfbl XXy3€ere acbipy Kaxer.

Kosra_nTK_bu.u _ KypanabiH AusanH
MYMKiHAIKTepi

Tep6enic AeHreniH peTTeriw

[CT13560V, CT13395]

Tepbenic OeHreniH peTTeriw 4 Terictey

TiniMweciHiH 8 kananTelH Tepbenic AeHreniH opHaTy
YLUIHT KapacTbIpbiriFaH.
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[CT13395]

» Kocy yLwiH Kocy / ewipy TymMeciH 5 6acbin kypcaynay
TyMeciMeH Kocy / eLwipy TyimeciHae 6 GekiTiHi3.
» KaxeT Tepbeny XblngamablfblH OpHATbIHbI3.

KaxeTTi Tepbenic aeHreni enaeneTiH matepuan TypiHe
XOHEe XKYMbIC LuapTTapbiHa 6annaHbICTbl, OHbl €H,
XaKCbl HOTVPKEre Kon XeTkidy GoMbIHLLA NpaKTUKanblK
ToXipnbre Herizgene oTbIpbIN, OpHATY Kepek.

TemeH Tepbenic pfeHrevi KesiHOe y3aK JXyMbIC
Xacay KesiHOe, 9neKTP  KypblffbICbiHA  OKTbIH-
OKTbIH cankblHOay VYWiH 3 MUHYT YyakbiT Gepy
KaxeT. byn Makcatta, Makcumangbl —Tepbenic
OEHreiH  OpHAaTbIHbI3 X8HEe 3MNeKTP KypbINfbiCbiHA
Henaik J>KyKTeMeMeH >KyMbIC acayfa MYMKIHAIK
BepiHi3.

KosranTbiw Kypanabl KongaHy6ounbiHwa
YCbIHbICTap

TericTey TabarbIiH TaHAay

XKymbicTbl  GacTayaplH  angbliHAa,  KongaHbinaTblH
marepuan Hemece YCTiHri 6eT 9 yLiH kenicimai Terictey
TabafblHbIH, TYpiH TaHAaHbI3. Terictey TabaFbiHbIH,
Typi kantamaga kepcetinreH. KocbiMwa aknapartTbl
caTyweblAaH anyra bonagbl.

Op TYpni XyMbICTap TYRIPLIKTINiri ap Typni KymMmMeH
eHAey napafbliH 9 navpganaHyabl KaxeT etedi. byn
KaxeT TericTiri 6ap 6eTTi anyfa MymkiHZik Gepegi.
KyMMeH eHOey napafbiH TaHOaydblH €H KaKcbl

opici eH >xakCbl HaTwkenepai Toxipube xysiHoe
Tekcepy.
Terictey

XKyMbIcTbI 6acTayabiH angbiHaa.

TericTey TabafblHbIH TYMRiPLWIKTiAiri MeH

Typi, Terictey TinimweciHiH 8 Tepbenic

neHreni cuUsKTbl AypbIc ipikTenreHiHe 9
KO3 JKeTKidy MakcaTblHAAa, KaXeT emec YCTiHri
GeTiHiH TecTinik TericTenyiH Xyprisy kepek (con
MaTepuangaH Hemece ©HAeneTiH YCTiHr 6GeT
CUSKTbI )XabblHAbICbIHAH AalblHAANFaH).

« Terictenyre »xaTaTblH 3aTTblH TWICTi AEHreMmeH
OekiTinreHiHe Kke3 XeTKi3iHi3.

* OnekTtp KYPbIFbIHbI angblH-ana, Terictey
TiniMwecimeH 8 xyMbICTbl GacTaraHFa OeliH, anekTp

KYPbIUFbICHIHbIH, KO3FanTKbllWbIHA Makcumangbl
Tepbenic OeHrediHe KON  KETKi3yre  MyMKiHAiK
BepiHi3.

* OHOeneTiH AnMeMmeHTTIH YCTiHr ©OeTiHoe Terictey
TiniMweciH 8 KongaHbiHbI3, 3MeKTP  KYPbIIFbIHbI
anHanmManbl, He 6onmaca kaWTapbIMAbl-yaemeni
KO3FariblCTapMEH XXbIITKbITbIHbI3.

» Bapnbik TiniMweHiH ycTiHri GetiHe 8 TericTeyai
XKYPri3iHi3.

e OneKkTp KypblfFbiCblHA LWaMagaH ThiC  KbICbIM
KepceTnereH >eH, OWTKeHi Oyn >KakCbl HaTuxkere
KON >KeTKidydi kamTamacbl3 eTneunfi, KepiciHwe,
KO3FaNTKbILWTLIH apTblK JKYKTENyiHe >aHe Terictey
Kara3blHbIH 9 KOCbIMLUA LWbIFbIHAAPbIHA aKenesi.

*  OneKTp KYpbIFbIHbIH XYMbICbIH Y30€Hi3 - Byn TokTay
XepiHaeri KybICTbIH Naviga 6onybiHa akenegi.

* TuicTi yakbiTTa nanganaHblfaH Hemece LaHMeH
GiTenreH KyMMeH eHaey napakTapbiH 9 aybICTbIPbIHbI3.
e Typni TynipwikTinik geHrengeri, eaayip ipigeH Tbim
ycakka aeuiHri Terictey TabakTapblH KOnaaHbIHbI3. byn
XyMbICc GapbICbiH 9 xeaenaeTeni xoHe YCTiHr b6eTke
KOCbIMLLIA TericTinikTi 6epeai.

* BypblH MeTanabl KYMMEH eHAeY VYLUIH nanaanaHbin-
FaH KyMMeH eHAey napaktapblH 9 ke3 kenreH Gacka
MaTepvangap YLWiH kavTa navganaHbaHbl3.

Kbinteipaty
[CT13560V, CT13395]

XbinTblpaTy kKe3iHOe KyYMMEH eHAaey

TaKTacblHblH 8 TeMmeHipek TepbGeny
XWiniriH opHaTy ycCbiHbINagbl - 6yn
eHAeneTiH 6eTTiH  KbI3biN  KeTyiH
6ongbipmanabl. XXyMbicTbl Gactamai  Typbin

XbINTbIPaTy 3aTbl XoHe KYMMeH eHAey TakTachbl-
HbIH 8 TepObeny Xuiniri AypbiC TaHAanfaHbIiHa Ke3
XKETKi3y YLUiH TeKCepY XKbINTbIpaTyblH OPbIHAAHbI3.

* ©OHpeneTiH 6eTke XbINTbIPaTy 3aTbIH XaFbIHbI3.

* XKbinTblipaty coprbiwbiH - 11 KymMMeH  eHaey
TakTacblHa 8 Xofapblga cunaTTanFaHgan bekiTiHia.

* OnekTp Kypanabl KOCbIHbI3 XXaHE XbINTbIpaTy 3aTbiH
eHAeneTiH beTke TapaTbiHbi3. CoaaH KewiH KilukeHTawn
KbICbIMMEH [BHrernek HeMece ankac KosrarblCTapMeH
XbITbIPaTyabl OPbIHAAHbI3.

+ OneKTp Kypanbl eLipiHi3, KbINTbipaTy copfbillbiH 11
anblHbI3 X8He XbINTblpaTy kabblH 12 KyMMeH eHaey
TakTacblHa 8 GeKiTiHi3.

» XXymcak Wwy6epekTi nanganaHbin eHaeneTiH 6eTteH
apTblK XbINTbIPaTy 3aTblH KETIPIHi3 >XOHEe KilKeHTaWn
KbICbIMMEH [BHrerniek Hemece ankac KosrarblCTapMeH
XbINTbIpaTy KabbiMeH 12 TynkinikTi >KbiNTblpaTygbl
OpbIHAAHbI3.

* Xymbic asiKTanfaHHaH KeniH XbINTblpaTty
coprbiWwbiH 11 XaHe XbINTbipaTy KabbiH 12 Tasanay
3aTbl KOCbISIFaH Xblfbl CYMeH LuanbiHpbI3. EpiTkiwTepai
navaanaH6aHbI3.

* XKbinTblpaTy copfbiwbiH 11 XeHe KbinTblpaTy
kabblH 12 KbICbIHbI3 (CblknaHbI3). Onapabl Teric 6etTe,
XabbickaK OeTiH TemeH KapaTbil CO3biM, KenTipiHi3.

Hasap aypapbiHbI3: TONbIFbIMEH  KeNKeHLle
XbINTbIPATy KocanKkbl KypangapblH cakrayfa
KOWMaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl xxeHaey / anablH
any wapanapbl

KosranTKbill KypariMeH Ke3 Ke3NireH >XYMbICTbI
bactay angblHAa OHbl TOKTaH axblpaTtbin
TacTaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl Tasanay

KypbInFbiHbl  y3aK  YaKbiT KONAaHyAblH  MaHbl3abl
Tanabbl - oOHbl Tasa ycTay. KypblifblHbl apaaribiv
CbIfbINFaH ayaMeH aya aniMacaTblH TECIKTEPIHeH ypren
TasapTbin TYpbIHbI3 3.

CatypaH KewiHri KbI3MeT XaHe ©OTiHiM OoMbiHwWwa
KbI3MeT

bisgiH catygaH KeniHri KbI3MEeT eHiMre TexHuKanblk
KbI3MET KOpCEeTYre XaHe OHbl XXeHAeyre, COHbIMeH bipre,
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Kocankpl GenekTepre KaTbICTbl CypakTapblHpl3fa
xayan 6epeni. CoHpai-ak, CepBUCTIK opTanbikTap
Typanbl aknapaTTbl, GeniktepgiH AuarpammanapbiH
XoHe Kocankbl benwekTep Typanbl aknapartTbl MblHa
6eTTe Tabyra 6onagbl: www.crown-tools.com.

AneKTp KypangapbiH TacbiMangay

» Tacbimangay KesiHae Kantamara
MexaHuKanblk acepgi Turizyre 6onmangbi.

» XKykTi TycipreHge / OKyKTereHge KpiCbil —opay
KaFnaaTbIMEH XXYMbIC iCTENTIH elwbip TeXHONorms TypiH
navganaHyra pykcat eTinMereH.

ewwbip

KopluaraH opTaHbl cakTay

LLnkizaTTbl KOKbIC peTiHOe nanaara
acblpyAblH OpHblHA KaWTa KomnpaHyfa
XKibGepiHi3.

OnekTp  Kypanbel, Jxapakatrap  eHe
B Gy\va koplwaraH opTafa 3MSIHCBI3 Kailaa
KongaHyra xibepinyi kepek.
MnacTukanblk KOMMOHEHTTEP ChiHbINTaNfFaH kanTta
KongaHy yLwiH 6enrineHrex.
Byn Hyckaynap kalta KonaaHbinaTtbiH
KocbInMaraH karasfa 6ackin LWbiFapblnFaH.

XMOpUH

©HAipyLwi esrepicTep eHrisyi MyMKiH.
Kasak Tini
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